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СВЕДЕНИЯ О РАЗРАБОТЧИКЕ И СПИСОК ИСПОЛНИТЕЛЕЙ 
 

Наименование  организации-разработчика проекта: ООО «ИКТИН ГРУПП» 

Юридический адрес предприятия-разработчика проекта: 344002, г. Ростов-на-Дону, ул. Тургеневская, 

д. 22/13 , кв. 10 

Почтовый адрес предприятия-разработчика проекта: 344002, г. Ростов-на-Дону, ул. Обороны, 42Б, 

5 этаж, комн. 1-5 

Телефон/факс:  (863) 221-32-91, 8-903-401-32-91 

ИНН  6164121358 

ОГРН 1186196017930 

Исполнители: Крохмалюк Мария Игоревна 

Курочкина Анастасия Алексеевна 

Минаева Наталья Александровна 

Руководитель отдела экологического проектирования  Евдокименко Илья Александрович 

Электронный адрес: еco11@iktingroupp.ru 

Телефон: +7 (951) 839-08-44 

Руководитель отдела экологического проектирования                                      Евдокименко И.А. 

 

Заместитель генерального директора 

ООО «ИКТИН ГРУПП»    Чеботарева М.Э. 
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Ситуационная карта района расположения АО "КМТП"

Масштаб 1:13000 (в 1см 130м, ед. изм.: м)
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Карта-схема расположения источников выбросов АО "КМТП"

Масштаб 1:4000 (в 1см 40м, ед. изм.: м)
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Карта-схема расположения источников выбросов АО "КМТП"

Масштаб 1:4000 (в 1см 40м, ед. изм.: м)
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Карта-схема расположения источников выбросов АО "КМТП"

Масштаб 1:4000 (в 1см 40м, ед. изм.: м)
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Условные обозначения

Промышленные  
зоны

Санитарно-
защитные зоны
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ВЫПИСКА
из Единого государственного реестра юридических лиц

09.01.2025 № ЮЭ9965-25-
1774993

дата формирования выписки

Настоящая выписка содержит сведения о юридическом лице

АКЦИОНЕРНОЕ ОБЩЕСТВО "КАЛИНИНГРАДСКИЙ МОРСКОЙ ТОРГОВЫЙ ПОРТ"
полное наименование юридического лица

ОГРН 1 0 2 3 9 0 1 8 6 2 6 7 6

включенные в Единый государственный реестр юридических лиц по состоянию на

« 09 » января 2025 г.
число месяц прописью год

№ п/п Наименование показателя Значение показателя
1 2 3

Наименование
1 Полное наименование на русском языке АКЦИОНЕРНОЕ ОБЩЕСТВО

"КАЛИНИНГРАДСКИЙ МОРСКОЙ
ТОРГОВЫЙ ПОРТ"

2 ГРН и дата внесения в ЕГРЮЛ записи,
содержащей указанные сведения

2213900219278
30.07.2021

3 Сокращенное наименование на русском
языке

АО "КМТП"

4 ГРН и дата внесения в ЕГРЮЛ записи,
содержащей указанные сведения

2213900219278
30.07.2021

Сведения о наличии у юридического лица
наименования на языках народов
Российской Федерации и (или) на
иностранных языках
(сведения указываются по
Общероссийскому классификатору
информации о населении (ОКИН ОК 018 –
2014 фасет 04))

5 Код и наименование языка народов
Российской Федерации или иностранного
языка

016
Английский

6 ГРН и дата внесения в ЕГРЮЛ записи,
содержащей указанные сведения

2213900219278
30.07.2021

Сведения о наличии у юридического лица
наименования на английском языке

7 Полное наименование на английском языке JOINT STOCK COMPANY
"KALININGRAD SEA COMMERCIAL
PORT"
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8 ГРН и дата внесения в ЕГРЮЛ записи,
содержащей указанные сведения

2213900219278
30.07.2021

Место нахождения и адрес юридического лица
9 Место нахождения юридического лица КАЛИНИНГРАДСКАЯ ОБЛАСТЬ,

Г.О. ГОРОД КАЛИНИНГРАД,
Г КАЛИНИНГРАД

10 ГРН и дата внесения в ЕГРЮЛ записи,
содержащей указанные сведения

2213900303725
06.10.2021

11 Адрес юридического лица 236039,
КАЛИНИНГРАДСКАЯ ОБЛАСТЬ,
Г.О. ГОРОД КАЛИНИНГРАД,
Г КАЛИНИНГРАД,
УЛ ПОРТОВАЯ,
Д. 24

12 ГРН и дата внесения в ЕГРЮЛ записи,
содержащей указанные сведения

2213900303725
06.10.2021

Сведения о регистрации
13 Способ образования Создание юридического лица до 01.07.2002
14 ОГРН 1023901862676
15 Дата присвоения ОГРН 17.10.2002

Сведения о регистрации юридического
лица до 1 июля 2002 года

16 Регистрационный номер, присвоенный до 1
июля 2002 года

284

17 Дата регистрации до 1 июля 2002 года 18.06.2002
18 Наименование органа,

зарегистрировавшего юридическое лицо до
1 июля 2002 года

Администрация Балтийского района города
Калининграда

19 ГРН и дата внесения в ЕГРЮЛ записи,
содержащей указанные сведения

1023901862676
17.10.2002

Сведения о регистрирующем органе по месту нахождения юридического лица
20 Наименование регистрирующего органа Управление Федеральной налоговой

службы по Калининградской области
21 Адрес регистрирующего органа ,236039,,,Калининград г,,Калинина пл, д

1,помещ 1,
22 ГРН и дата внесения в ЕГРЮЛ записи,

содержащей указанные сведения
2223902176837
25.08.2022

Сведения о лице, имеющем право без доверенности действовать от имени юридического
лица

23 ГРН и дата внесения в ЕГРЮЛ сведений о
данном лице

2243900077595
21.03.2024

24 Фамилия
Имя
Отчество

СКАТОВ
МАКСИМ
ВАЛЕРЬЕВИЧ
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25 ИНН 860229797900
26 ГРН и дата внесения в ЕГРЮЛ записи,

содержащей указанные сведения
2243900086593
01.04.2024

27 Должность ГЕНЕРАЛЬНЫЙ ДИРЕКТОР
28 ГРН и дата внесения в ЕГРЮЛ записи,

содержащей указанные сведения
2243900086593
01.04.2024

29 Пол мужской
30 ГРН и дата внесения в ЕГРЮЛ записи,

содержащей указанные сведения
2243900086593
01.04.2024

31 Гражданство гражданин Российской Федерации

Сведения об уставном капитале / складочном капитале / уставном фонде / паевом фонде
32 Вид УСТАВНЫЙ КАПИТАЛ
33 Размер (в рублях) 100000
34 ГРН и дата внесения в ЕГРЮЛ записи,

содержащей указанные сведения
2133926464186
20.11.2013

Сведения о держателе реестра акционеров акционерного общества

35 ОГРН 1122311003650
36 ИНН 2311144802
37 Полное наименование АКЦИОНЕРНОЕ ОБЩЕСТВО

"РЕГИСТРАТОР КРЦ"
38 ГРН и дата внесения в ЕГРЮЛ записи,

содержащей указанные сведения
2173926270890
25.05.2017

Сведения об учете в налоговом органе
39 ИНН юридического лица 3908018946
40 КПП юридического лица 390601001
41 Дата постановки на учет в налоговом

органе
29.08.2022

42 Сведения о налоговом органе, в котором
юридическое лицо состоит (для
юридических лиц, прекративших
деятельность - состояло) на учете

Управление Федеральной налоговой
службы по Калининградской области

43 ГРН и дата внесения в ЕГРЮЛ записи,
содержащей указанные сведения

2223902895346
30.08.2022

Сведения о регистрации в качестве страхователя по обязательному пенсионному
страхованию

44 Регистрационный номер 049002007368
45 Дата регистрации в качестве страхователя 16.09.1999
46 Наименование территориального органа Отделение Фонда пенсионного и

социального страхования Российской
Федерации по Калининградской области
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47 ГРН и дата внесения в ЕГРЮЛ записи,
содержащей указанные сведения

2163926129629
25.02.2016

Сведения о регистрации в качестве страхователя по обязательному социальному
страхованию

48 Регистрационный номер 390000085939001
49 Дата регистрации в качестве страхователя 16.09.1999
50 Наименование территориального органа Отделение Фонда пенсионного и

социального страхования Российской
Федерации по Калининградской области

51 ГРН и дата внесения в ЕГРЮЛ записи,
содержащей указанные сведения

2103926710776
20.09.2010

Сведения о видах экономической деятельности по Общероссийскому классификатору
видов экономической деятельности

Сведения об основном виде деятельности
(ОКВЭД ОК 029-2014 (КДЕС Ред. 2))

52 Код и наименование вида деятельности 52.24 Транспортная обработка грузов
53 ГРН и дата внесения в ЕГРЮЛ записи,

содержащей указанные сведения
2083925010156
28.03.2008

Сведения о дополнительных видах деятельности
(ОКВЭД ОК 029-2014 (КДЕС Ред. 2))

1
54 Код и наименование вида деятельности 38.1 Сбор отходов
55 ГРН и дата внесения в ЕГРЮЛ записи,

содержащей указанные сведения
2083925010156
28.03.2008

2
56 Код и наименование вида деятельности 41.2 Строительство жилых и нежилых

зданий
57 ГРН и дата внесения в ЕГРЮЛ записи,

содержащей указанные сведения
2083925010156
28.03.2008

3
58 Код и наименование вида деятельности 52.10 Деятельность по складированию и

хранению
59 ГРН и дата внесения в ЕГРЮЛ записи,

содержащей указанные сведения
2083925010156
28.03.2008

4
60 Код и наименование вида деятельности 52.10.21 Хранение и складирование нефти

и продуктов ее переработки
61 ГРН и дата внесения в ЕГРЮЛ записи,

содержащей указанные сведения
2083925010156
28.03.2008
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5
62 Код и наименование вида деятельности 52.21.1 Деятельность вспомогательная,

связанная с железнодорожным
транспортом

63 ГРН и дата внесения в ЕГРЮЛ записи,
содержащей указанные сведения

2083925010156
28.03.2008

6
64 Код и наименование вида деятельности 52.21.2 Деятельность вспомогательная,

связанная с автомобильным транспортом
65 ГРН и дата внесения в ЕГРЮЛ записи,

содержащей указанные сведения
2083925010156
28.03.2008

7
66 Код и наименование вида деятельности 52.22 Деятельность вспомогательная,

связанная с водным транспортом
67 ГРН и дата внесения в ЕГРЮЛ записи,

содержащей указанные сведения
2083925010156
28.03.2008

8
68 Код и наименование вида деятельности 52.24.1 Транспортная обработка

контейнеров
69 ГРН и дата внесения в ЕГРЮЛ записи,

содержащей указанные сведения
2173926270890
25.05.2017

9
70 Код и наименование вида деятельности 52.29 Деятельность вспомогательная

прочая, связанная с перевозками
71 ГРН и дата внесения в ЕГРЮЛ записи,

содержащей указанные сведения
2083925010156
28.03.2008

10
72 Код и наименование вида деятельности 71.11.1 Деятельность в области

архитектуры, связанная с созданием
архитектурного объекта

73 ГРН и дата внесения в ЕГРЮЛ записи,
содержащей указанные сведения

2083925010156
28.03.2008

11
74 Код и наименование вида деятельности 85.21 Образование профессиональное

среднее
75 ГРН и дата внесения в ЕГРЮЛ записи,

содержащей указанные сведения
2083925010156
28.03.2008

12
76 Код и наименование вида деятельности 86.21 Общая врачебная практика
77 ГРН и дата внесения в ЕГРЮЛ записи,

содержащей указанные сведения
2083925010156
28.03.2008
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Сведения о лицензиях
1

78 Серия и номер лицензии ВП-21-000313 (К)
79 Дата лицензии 06.10.2008
80 Дата начала действия лицензии 06.10.2008
81 Наименование лицензируемого вида

деятельности, на который выдана лицензия
Эксплуатация взрывопожароопасных и
химически опасных производственных
объектов I, II и III классов опасности

82 Наименование лицензирующего органа ЦЕНТРАЛЬНОЕ
УПРАВЛЕНИЕФЕДЕРАЛЬНОЙ СЛУЖБЫ
ПО ЭКОЛОГИЧЕСКОМУ,
ТЕХНОЛОГИЧЕСКОМУ И АТОМНОМУ
НАДЗОРУ

83 ГРН и дата внесения в ЕГРЮЛ записи,
содержащей указанные сведения

2123926285350
13.06.2012

2
84 Серия и номер лицензии ЛО-39-01-000453
85 Дата лицензии 09.02.2011
86 Дата начала действия лицензии 09.02.2011
87 Наименование лицензируемого вида

деятельности, на который выдана лицензия
Медицинская деятельность (за
исключением указанной деятельности,
осуществляемой медицинскими
организациями и другими организациями,
входящими в частную систему
здравоохранения, на территории
инновационного центра "Сколково")

88 Наименование лицензирующего органа Служба по контролю качества
медицинской помощи и лицензированию
Калининградской области

89 ГРН и дата внесения в ЕГРЮЛ записи,
содержащей указанные сведения

2133926309493
29.08.2013

3
90 Серия и номер лицензии МР-4 000368
91 Дата лицензии 27.07.2012
92 Дата начала действия лицензии 27.07.2012
93 Наименование лицензируемого вида

деятельности, на который выдана лицензия
Погрузочно-разгрузочная деятельность
применительно к опасным грузам на
внутреннем водном транспорте, в морских
портах

94 Наименование лицензирующего органа СЕВЕРО-ЗАПАДНОЕ УПРАВЛЕНИЕ
ГОСУДАРСТВЕННОГО МОРСКОГО И
РЕЧНОГО НАДЗОРА ФЕДЕРАЛЬНОЙ
СЛУЖБЫ ПО НАДЗОРУ В СФЕРЕ
ТРАНСПОРТА

95 ГРН и дата внесения в ЕГРЮЛ записи,
содержащей указанные сведения

2153926288767
11.08.2015

4
96 Серия и номер лицензии ВХ-21 026939 ПРЕДОСТАВ
97 Дата лицензии 26.09.2017
98 Дата начала действия лицензии 26.09.2017
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99 Наименование лицензируемого вида
деятельности, на который выдана лицензия

Эксплуатация взрывопожароопасных и
химически опасных производственных
объектов I, II и III классов опасности

100 Наименование лицензирующего органа Центральное управление Федеральной
службы по экологическому,
технологическому и атомному надзору

101 ГРН и дата внесения в ЕГРЮЛ записи,
содержащей указанные сведения

2173926444030
26.09.2017

5
102 Серия и номер лицензии ACC-39-000116
103 Дата лицензии 02.04.2019
104 Дата начала действия лицензии 02.04.2019
105 Наименование лицензируемого вида

деятельности, на который выдана лицензия
Деятельность по перевозкам пассажиров и
иных лиц автобусами

106 Наименование лицензирующего органа СЕВЕРО-ЗАПАДНОЕ
МЕЖРЕГИОНАЛЬНОЕ УПРАВЛЕНИЕ
ГОСУДАРСТВЕННОГО
АВТОДОРОЖНОГО НАДЗОРА
ФЕДЕРАЛЬНОЙ СЛУЖБЫ ПО НАДЗОРУ
В СФЕРЕ ТРАНСПОРТА

107 ГРН и дата внесения в ЕГРЮЛ записи,
содержащей указанные сведения

2193926173021
05.04.2019

6
108 Серия и номер лицензии Л041-01157-39/00340266
109 Дата лицензии 07.02.2020
110 Дата начала действия лицензии 07.02.2020
111 Наименование лицензируемого вида

деятельности, на который выдана лицензия
Медицинская деятельность (за
исключением указанной деятельности,
осуществляемой медицинскими
организациями и другими организациями,
входящими в частную систему
здравоохранения, на территории
инновационного центра "Сколково")

112 Наименование лицензирующего органа Федеральная служба по надзору в сфере
здравоохранения

113 ГРН и дата внесения в ЕГРЮЛ записи,
содержащей указанные сведения

2223901557251
15.06.2022

7
114 Номер лицензии, присвоенный в Едином

реестре учета лицензий
Л020-00113-39/00031177

115 Дата лицензии 11.08.2016
116 Дата начала действия лицензии 11.08.2016
117 Наименование лицензируемого вида

деятельности, на который выдана лицензия
Деятельность по сбору,
транспортированию, обработке,
утилизации, обезвреживанию, размещению
отходов I - IV классов опасности

118 Наименование лицензирующего органа СЕВЕРО-ЗАПАДНОЕ
МЕЖРЕГИОНАЛЬНОЕ УПРАВЛЕНИЕ
ФЕДЕРАЛЬНОЙ СЛУЖБЫ ПО НАДЗОРУ
В СФЕРЕ ПРИРОДОПОЛЬЗОВАНИЯ

119 ГРН и дата внесения в ЕГРЮЛ записи,
содержащей указанные сведения

2223903435215
27.12.2022
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8
120 Номер лицензии, присвоенный в Едином

реестре учета лицензий
Л020-00113-39/00031177

121 Дата лицензии 05.08.2009
122 Дата начала действия лицензии 05.08.2009
123 Наименование лицензируемого вида

деятельности, на который выдана лицензия
Деятельность по сбору,
транспортированию, обработке,
утилизации, обезвреживанию, размещению
отходов I - IV классов опасности

124 Наименование лицензирующего органа СЕВЕРО-ЗАПАДНОЕ
МЕЖРЕГИОНАЛЬНОЕ УПРАВЛЕНИЕ
ФЕДЕРАЛЬНОЙ СЛУЖБЫ ПО НАДЗОРУ
В СФЕРЕ ПРИРОДОПОЛЬЗОВАНИЯ

125 ГРН и дата внесения в ЕГРЮЛ записи,
содержащей указанные сведения

2233900245192
09.09.2023

9
126 Серия и номер лицензии ACC 39-000116
127 Дата лицензии 02.04.2019
128 Дата начала действия лицензии 02.04.2019
129 Наименование лицензируемого вида

деятельности, на который выдана лицензия
Деятельность по перевозкам пассажиров и
иных лиц автобусами

130 Наименование лицензирующего органа МЕЖРЕГИОНАЛЬНОЕ
ТЕРРИТОРИАЛЬНОЕ УПРАВЛЕНИЕ
ФЕДЕРАЛЬНОЙ СЛУЖБЫ ПО НАДЗОРУ
В СФЕРЕ ТРАНСПОРТА ПО СЕВЕРО-
ЗАПАДНОМУ ФЕДЕРАЛЬНОМУ
ОКРУГУ

131 ГРН и дата внесения в ЕГРЮЛ записи,
содержащей указанные сведения

2243900090927
04.04.2024

Сведения о записях, внесенных в Единый государственный реестр юридических лиц
1

132 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Внесение в Единый государственный
реестр юридических лиц сведений о
юридическом лице, зарегистрированном до
1 июля 2002 года

133 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 1023901862676
17.10.2002

134 Наименование регистрирующего органа,
которым запись внесена в ЕГРЮЛ

Инспекция МНС России по Балтийскому
району г.Калининграда

Сведения о свидетельстве, подтверждающем факт внесения записи в ЕГРЮЛ
135 Серия, номер и дача выдачи свидетельства 39 000294531

17.10.2002

Сведения о статусе записи
136 Статус записи В запись внесены исправления в связи с

технической ошибкой, допущенной
регистрирующим органом

137 ГРН и дата записи, которой в данную
запись внесены исправления в связи с
технической ошибкой

2053900010877
18.02.2005
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2
138 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Изменение сведений о юридическом лице,

содержащихся в Едином государственном
реестре юридических лиц

139 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2033905802192
18.04.2003

140 Наименование регистрирующего органа,
которым запись внесена в ЕГРЮЛ

Инспекция МНС России по Балтийскому
району г.Калининграда

Сведения о свидетельстве, подтверждающем факт внесения записи в ЕГРЮЛ
141 Серия, номер и дача выдачи свидетельства 39 000298265

18.04.2003
3

142 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Государственная регистрация изменений,
внесенных в учредительный документ
юридического лица, и внесение изменений
в сведения о юридическом лице,
содержащиеся в ЕГРЮЛ

143 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2033901825440
17.12.2003

144 Наименование регистрирующего органа,
которым запись внесена в ЕГРЮЛ

Межрайонная инспекция МНС России №8
по г. Калининграду

Сведения о свидетельстве, подтверждающем факт внесения записи в ЕГРЮЛ
145 Серия, номер и дача выдачи свидетельства 39 000801945

17.12.2003

Сведения о статусе записи
146 Статус записи В запись внесены исправления в связи с

технической ошибкой, допущенной
регистрирующим органом

147 ГРН и дата записи, которой в данную
запись внесены исправления в связи с
технической ошибкой

2193926263320
23.05.2019

4
148 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Государственная регистрация изменений,

внесенных в учредительный документ
юридического лица, и внесение изменений
в сведения о юридическом лице,
содержащиеся в ЕГРЮЛ

149 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2043900827485
23.08.2004

150 Наименование регистрирующего органа,
которым запись внесена в ЕГРЮЛ

Межрайонная инспекция МНС России №8
по г. Калининграду

Сведения о документах, представленных при внесении записи в ЕГРЮЛ
151 Наименование документа P13001 ЗАЯВЛЕНИЕ ОБ

ИЗМ.СВЕДЕНИЙ, ВНОСИМЫХ В
УЧРЕД.ДОКУМ.

152 Номер документа 2722
153 Дата документа 18.08.2004
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154 Наименование документа УСТАВ
155 Номер документа -

156 Наименование документа ПРОТОКОЛ
157 Номер документа 2
158 Дата документа 10.08.2004

159 Наименование документа КВИТАНЦИЯ
160 Номер документа -

161 Наименование документа ДОВЕРЕННОСТЬ
162 Номер документа -

Сведения о свидетельстве, подтверждающем факт внесения записи в ЕГРЮЛ
163 Серия, номер и дача выдачи свидетельства 39 000782911

23.08.2004
5

164 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Представление сведений об учете
юридического лица в налоговом органе

165 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2043900844150
12.11.2004

166 Наименование регистрирующего органа,
которым запись внесена в ЕГРЮЛ

Межрайонная инспекция МНС России №8
по г. Калининграду

6
167 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Внесение изменений в сведения о

юридическом лице, содержащиеся в
Едином государственном реестре
юридических лиц, в связи ошибками,
допущенными регистрирующим органом

168 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2053900010877
18.02.2005

169 Наименование регистрирующего органа,
которым запись внесена в ЕГРЮЛ

Межрайонная инспекция Федеральной
налоговой службы №8 по г. Калининграду

170 ГРН и дата записи, в которую данной
записью внесены исправления

1023901862676
17.10.2002

7
171 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Изменение сведений о юридическом лице,

содержащихся в Едином государственном
реестре юридических лиц

172 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2063905038228
21.03.2006

173 Наименование регистрирующего органа,
которым запись внесена в ЕГРЮЛ

Межрайонная инспекция Федеральной
налоговой службы №8 по г. Калининграду

Сведения о документах, представленных при внесении записи в ЕГРЮЛ
174 Наименование документа P14001 ЗАЯВЛЕНИЕ О ИЗМ.СВЕДЕНИЙ,

НЕ СВЯЗАННЫХ С УЧРЕД.ДОКУМ.
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175 Номер документа 1

176 Наименование документа ДОВЕРЕННОСТЬ
177 Номер документа 2

Сведения о свидетельстве, подтверждающем факт внесения записи в ЕГРЮЛ
178 Серия, номер и дача выдачи свидетельства 39 001002924

21.03.2006
8

179 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Представление сведений об учете
юридического лица в налоговом органе

180 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2063905146809
21.06.2006

181 Наименование регистрирующего органа,
которым запись внесена в ЕГРЮЛ

Межрайонная инспекция Федеральной
налоговой службы №8 по г. Калининграду

9
182 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Государственная регистрация изменений,

внесенных в учредительный документ
юридического лица, и внесение изменений
в сведения о юридическом лице,
содержащиеся в ЕГРЮЛ

183 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2063905194483
14.07.2006

184 Наименование регистрирующего органа,
которым запись внесена в ЕГРЮЛ

Межрайонная инспекция Федеральной
налоговой службы №8 по г. Калининграду

Сведения о документах, представленных при внесении записи в ЕГРЮЛ
185 Наименование документа P13001 ЗАЯВЛЕНИЕ ОБ

ИЗМ.СВЕДЕНИЙ, ВНОСИМЫХ В
УЧРЕД.ДОКУМ.

186 Номер документа 1

187 Наименование документа УСТАВ ЮРИДИЧЕСКОГО ЛИЦА
188 Номер документа 2

189 Наименование документа РЕШЕНИЕ О ВНЕСЕНИИ ИЗМЕНЕНИЙ
В УЧРЕДИТЕЛЬНЫЕ ДОКУМЕНТЫ

190 Номер документа 3

191 Наименование документа ДОКУМЕНТ ОБ УПЛАТЕ
ГОСУДАРСТВЕННОЙ ПОШЛИНЫ

192 Номер документа 4
193 Дата документа 06.07.2006

194 Наименование документа ДОВЕРЕННОСТЬ
195 Номер документа 5
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Сведения о свидетельстве, подтверждающем факт внесения записи в ЕГРЮЛ
196 Серия, номер и дача выдачи свидетельства 39 001035664

14.07.2006
10

197 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Изменение сведений о юридическом лице,
содержащихся в Едином государственном
реестре юридических лиц

198 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2063905454974
28.12.2006

199 Наименование регистрирующего органа,
которым запись внесена в ЕГРЮЛ

Межрайонная инспекция Федеральной
налоговой службы №8 по г. Калининграду

Сведения о документах, представленных при внесении записи в ЕГРЮЛ
200 Наименование документа P14001 ЗАЯВЛЕНИЕ О ИЗМ.СВЕДЕНИЙ,

НЕ СВЯЗАННЫХ С УЧРЕД.ДОКУМ.
201 Номер документа 1

202 Наименование документа ПРИКАЗ
203 Номер документа 2

204 Наименование документа ПРОТОКОЛ № 6
205 Номер документа 3

206 Наименование документа ДОВЕРЕННОСТЬ
207 Номер документа 4

Сведения о свидетельстве, подтверждающем факт внесения записи в ЕГРЮЛ
208 Серия, номер и дача выдачи свидетельства 39 001053031

28.12.2006
11

209 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Государственная регистрация изменений,
внесенных в учредительный документ
юридического лица, и внесение изменений
в сведения о юридическом лице,
содержащиеся в ЕГРЮЛ

210 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2083925010156
28.03.2008

211 Наименование регистрирующего органа,
которым запись внесена в ЕГРЮЛ

Межрайонная инспекция Федеральной
налоговой службы по крупнейшим
налогоплательщикам по Калининградской
области

Сведения о документах, представленных при внесении записи в ЕГРЮЛ
212 Наименование документа P13001 ЗАЯВЛЕНИЕ ОБ

ИЗМ.СВЕДЕНИЙ, ВНОСИМЫХ В
УЧРЕД.ДОКУМ.

213 Номер документа 1
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214 Наименование документа ДОКУМЕНТ ОБ УПЛАТЕ
ГОСУДАРСТВЕННОЙ ПОШЛИНЫ

215 Номер документа 33670
216 Дата документа 25.03.2008

217 Наименование документа ПРОТОКОЛ ОБЩЕГО СОБРАНИЯ
УЧАСТНИКОВ ЮЛ

218 Номер документа 2

219 Наименование документа УСТАВ ЮРИДИЧЕСКОГО ЛИЦА
220 Номер документа 3

Сведения о свидетельстве, подтверждающем факт внесения записи в ЕГРЮЛ
221 Серия, номер и дача выдачи свидетельства 39 001172084

28.03.2008
12

222 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Представление сведений об учете
юридического лица в налоговом органе

223 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2083925132883
29.04.2008

224 Наименование регистрирующего органа,
которым запись внесена в ЕГРЮЛ

Межрайонная инспекция Федеральной
налоговой службы по крупнейшим
налогоплательщикам по Калининградской
области

13
225 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Представление сведений об учете

юридического лица в налоговом органе
226 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2083925132894

29.04.2008
227 Наименование регистрирующего органа,

которым запись внесена в ЕГРЮЛ
Межрайонная инспекция Федеральной
налоговой службы по крупнейшим
налогоплательщикам по Калининградской
области

Сведения о статусе записи
228 Статус записи В запись внесены исправления в связи с

технической ошибкой, допущенной
регистрирующим органом

229 ГРН и дата записи, которой в данную
запись внесены исправления в связи с
технической ошибкой

2083925241398
10.06.2008

14
230 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Представление сведений об учете

юридического лица в налоговом органе
231 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2083925132905

29.04.2008
232 Наименование регистрирующего органа,

которым запись внесена в ЕГРЮЛ
Межрайонная инспекция Федеральной
налоговой службы по крупнейшим
налогоплательщикам по Калининградской
области
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Сведения о статусе записи
233 Статус записи Запись признана недействительной
234 ГРН и дата внесения записи, которой

данная запись признана недействительной
2083925241376
10.06.2008

15
235 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Признание внесенной в Единый

государственный реестр юридических лиц
в отношении юридического лица записи
недействительной

236 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2083925241376
10.06.2008

237 Наименование регистрирующего органа,
которым запись внесена в ЕГРЮЛ

Межрайонная инспекция Федеральной
налоговой службы по крупнейшим
налогоплательщикам по Калининградской
области

Сведения о свидетельстве, подтверждающем факт внесения записи в ЕГРЮЛ
238 Серия, номер и дача выдачи свидетельства 39 001181033

10.06.2008
239 ГРН и дата записи, которая данной записью

признана недействительной
2083925132905
29.04.2008

16
240 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Внесение изменений в сведения о

юридическом лице, содержащиеся в
Едином государственном реестре
юридических лиц, в связи ошибками,
допущенными регистрирующим органом

241 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2083925241398
10.06.2008

242 Наименование регистрирующего органа,
которым запись внесена в ЕГРЮЛ

Межрайонная инспекция Федеральной
налоговой службы по крупнейшим
налогоплательщикам по Калининградской
области

243 ГРН и дата записи, в которую данной
записью внесены исправления

2083925132894
29.04.2008

17
244 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Изменение сведений о юридическом лице,

содержащихся в Едином государственном
реестре юридических лиц

245 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2093925260086
08.05.2009

246 Наименование регистрирующего органа,
которым запись внесена в ЕГРЮЛ

Межрайонная инспекция Федеральной
налоговой службы по крупнейшим
налогоплательщикам по Калининградской
области

Сведения о документах, представленных при внесении записи в ЕГРЮЛ
247 Наименование документа Р14001 ЗАЯВЛЕНИЕ ОБ

ИЗМ.СВЕДЕНИЙ, НЕ СВЯЗАННЫХ С
ИЗМ. УЧРЕД.ДОКУМЕНТОВ (П.2.1)
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248 Номер документа 1
249 Дата документа 05.05.2009

250 Наименование документа ПРИКАЗ №128
251 Номер документа 2

252 Наименование документа ПРОТОКОЛ
253 Номер документа 3

254 Наименование документа ДОВЕРЕННОСТЬ НА ХУДАЛОВА Б.А.
255 Номер документа 4

Сведения о свидетельстве, подтверждающем факт внесения записи в ЕГРЮЛ
256 Серия, номер и дача выдачи свидетельства 39 001315874

08.05.2009
18

257 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Государственная регистрация изменений,
внесенных в учредительный документ
юридического лица, и внесение изменений
в сведения о юридическом лице,
содержащиеся в ЕГРЮЛ

258 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2093925475500
20.07.2009

259 Наименование регистрирующего органа,
которым запись внесена в ЕГРЮЛ

Межрайонная инспекция Федеральной
налоговой службы по крупнейшим
налогоплательщикам по Калининградской
области

Сведения о документах, представленных при внесении записи в ЕГРЮЛ
260 Наименование документа Р13001 ЗАЯВЛЕНИЕ ОБ ИЗМЕНЕНИЯХ,

ВНОСИМЫХ В УЧРЕД.ДОКУМЕНТЫ
261 Номер документа 1
262 Дата документа 13.07.2009

263 Наименование документа ДОВЕРЕННОСТЬ НА ЕГОРОВУ Е.И.

264 Наименование документа ДОКУМЕНТ ОБ ОПЛАТЕ
ГОСУДАРСТВЕННОЙ ПОШЛИНЫ

265 Номер документа 2580
266 Дата документа 08.07.2009

267 Наименование документа СООБЩЕНИИ О ЗАКРЫТИИ ФИЛИАЛА

268 Наименование документа УСТАВ ЮЛ
269 Дата документа 27.06.2009

270 Наименование документа ПРОТОКОЛ ОБЩЕГО СОБРАНИЯ
УЧАСТНИКОВ ЮЛ
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271 Номер документа 11
272 Дата документа 27.06.2009

Сведения о свидетельстве, подтверждающем факт внесения записи в ЕГРЮЛ
273 Серия, номер и дача выдачи свидетельства 39 001323343

20.07.2009
19

274 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Изменение сведений о юридическом лице,
содержащихся в Едином государственном
реестре юридических лиц

275 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2103925139866
04.03.2010

276 Наименование регистрирующего органа,
которым запись внесена в ЕГРЮЛ

Межрайонная инспекция Федеральной
налоговой службы по крупнейшим
налогоплательщикам по Калининградской
области

Сведения о документах, представленных при внесении записи в ЕГРЮЛ
277 Наименование документа Р14001 ЗАЯВЛЕНИЕ ОБ

ИЗМ.СВЕДЕНИЙ, НЕ СВЯЗАННЫХ С
ИЗМ. УЧРЕД.ДОКУМЕНТОВ (П.2.1)

278 Дата документа 26.02.2010

Сведения о свидетельстве, подтверждающем факт внесения записи в ЕГРЮЛ
279 Серия, номер и дача выдачи свидетельства 39 001351860

04.03.2010
20

280 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Изменение сведений о юридическом лице,
содержащихся в Едином государственном
реестре юридических лиц

281 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2103925512205
23.06.2010

282 Наименование регистрирующего органа,
которым запись внесена в ЕГРЮЛ

Межрайонная инспекция Федеральной
налоговой службы по крупнейшим
налогоплательщикам по Калининградской
области

Сведения о документах, представленных при внесении записи в ЕГРЮЛ
283 Наименование документа Р14001 ЗАЯВЛЕНИЕ ОБ

ИЗМ.СВЕДЕНИЙ, НЕ СВЯЗАННЫХ С
ИЗМ. УЧРЕД.ДОКУМЕНТОВ (П.2.1)

284 Номер документа 1
285 Дата документа 16.06.2010

286 Наименование документа ДОГОВОР НА ОКАЗАНИЯ УСЛУГ
287 Дата документа 04.05.2010

288 Наименование документа ДОВЕРЕННОСТЬ НА ЕГОРОВУ ЕЛЕНУ
ИВАНОВНУ
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Сведения о свидетельстве, подтверждающем факт внесения записи в ЕГРЮЛ
289 Серия, номер и дача выдачи свидетельства 39 001394457

23.06.2010
21

290 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Представление лицензирующим органом
сведений о предоставлении лицензии

291 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2103925644546
09.08.2010

292 Наименование регистрирующего органа,
которым запись внесена в ЕГРЮЛ

Межрайонная инспекция Федеральной
налоговой службы по крупнейшим
налогоплательщикам по Калининградской
области

22
293 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Представление сведений о регистрации

юридического лица в качестве страхователя
в исполнительном органе Фонда
социального страхования Российской
Федерации

294 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2103926710776
20.09.2010

295 Наименование регистрирующего органа,
которым запись внесена в ЕГРЮЛ

Межрайонная инспекция Федеральной
налоговой службы № 1 по
Калининградской области

23
296 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Представление лицензирующим органом

сведений об аннулировании лицензии
297 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 6103926273225

11.11.2010
298 Наименование регистрирующего органа,

которым запись внесена в ЕГРЮЛ
Межрайонная инспекция Федеральной
налоговой службы № 1 по
Калининградской области

24
299 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Представление сведений об учете

юридического лица в налоговом органе
300 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 6103926578530

29.11.2010
301 Наименование регистрирующего органа,

которым запись внесена в ЕГРЮЛ
Межрайонная инспекция Федеральной
налоговой службы № 1 по
Калининградской области

25
302 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Представление сведений об учете

юридического лица в налоговом органе
303 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 6103926768742

29.11.2010
304 Наименование регистрирующего органа,

которым запись внесена в ЕГРЮЛ
Межрайонная инспекция Федеральной
налоговой службы № 1 по
Калининградской области

26
305 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Изменение сведений о юридическом лице,

содержащихся в Едином государственном
реестре юридических лиц
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306 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2113926053657
15.02.2011

307 Наименование регистрирующего органа,
которым запись внесена в ЕГРЮЛ

Межрайонная инспекция Федеральной
налоговой службы № 1 по
Калининградской области

Сведения о документах, представленных при внесении записи в ЕГРЮЛ
308 Наименование документа Р14001 ЗАЯВЛЕНИЕ ОБ

ИЗМ.СВЕДЕНИЙ, НЕ СВЯЗАННЫХ С
ИЗМ. УЧРЕД.ДОКУМЕНТОВ (П.2.1)

309 Дата документа 08.02.2011

310 Наименование документа ДОВЕРЕННОСТЬ НА ЕГОРОВУ Е.И.
311 Дата документа 29.10.2010

Сведения о свидетельстве, подтверждающем факт внесения записи в ЕГРЮЛ
312 Серия, номер и дача выдачи свидетельства 39 001472828

15.02.2011
27

313 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Представление лицензирующим органом
сведений о предоставлении лицензии

314 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2113926164086
28.04.2011

315 Наименование регистрирующего органа,
которым запись внесена в ЕГРЮЛ

Межрайонная инспекция Федеральной
налоговой службы № 1 по
Калининградской области

28
316 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Представление лицензирующим органом

сведений о предоставлении лицензии
317 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2113926230647

15.06.2011
318 Наименование регистрирующего органа,

которым запись внесена в ЕГРЮЛ
Межрайонная инспекция Федеральной
налоговой службы № 1 по
Калининградской области

29
319 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Представление лицензирующим органом

сведений о предоставлении лицензии
320 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2123926285350

13.06.2012
321 Наименование регистрирующего органа,

которым запись внесена в ЕГРЮЛ
Межрайонная инспекция Федеральной
налоговой службы № 1 по
Калининградской области

30
322 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Представление сведений об учете

юридического лица в налоговом органе
323 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2133926019654

18.01.2013
324 Наименование регистрирующего органа,

которым запись внесена в ЕГРЮЛ
Межрайонная инспекция Федеральной
налоговой службы № 1 по
Калининградской области
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31
325 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Представление лицензирующим органом

сведений о предоставлении лицензии
326 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2133926309493

29.08.2013
327 Наименование регистрирующего органа,

которым запись внесена в ЕГРЮЛ
Межрайонная инспекция Федеральной
налоговой службы № 1 по
Калининградской области

32
328 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Изменение сведений о юридическом лице,

содержащихся в Едином государственном
реестре юридических лиц

329 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2133926464186
20.11.2013

330 Наименование регистрирующего органа,
которым запись внесена в ЕГРЮЛ

Межрайонная инспекция Федеральной
налоговой службы № 1 по
Калининградской области

Сведения о документах, представленных при внесении записи в ЕГРЮЛ
331 Наименование документа Р14001 ЗАЯВЛЕНИЕ ОБ

ИЗМ.СВЕДЕНИЙ, НЕ СВЯЗАННЫХ С
ИЗМ. УЧРЕД.ДОКУМЕНТОВ (П.2.1)

332 Дата документа 13.11.2013

333 Наименование документа ДОВЕРЕННОСТЬ НА ЕГОРОВА Е.И.
334 Дата документа 13.11.2013

33
335 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Представление лицензирующим органом

сведений о предоставлении лицензии
336 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2153926288767

11.08.2015
337 Наименование регистрирующего органа,

которым запись внесена в ЕГРЮЛ
Межрайонная инспекция Федеральной
налоговой службы № 1 по
Калининградской области

34
338 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Представление лицензирующим органом

сведений о предоставлении лицензии
339 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2163926117683

18.02.2016
340 Наименование регистрирующего органа,

которым запись внесена в ЕГРЮЛ
Межрайонная инспекция Федеральной
налоговой службы № 1 по
Калининградской области

35
341 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Представление сведений о регистрации

юридического лица в качестве страхователя
в территориальном органе Пенсионного
фонда Российской Федерации

342 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2163926129629
25.02.2016

343 Наименование регистрирующего органа,
которым запись внесена в ЕГРЮЛ

Межрайонная инспекция Федеральной
налоговой службы № 1 по
Калининградской области
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36
344 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Изменение сведений о юридическом лице,

содержащихся в Едином государственном
реестре юридических лиц

345 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2173926270890
25.05.2017

346 Наименование регистрирующего органа,
которым запись внесена в ЕГРЮЛ

Межрайонная инспекция Федеральной
налоговой службы № 1 по
Калининградской области

Сведения о документах, представленных при внесении записи в ЕГРЮЛ
347 Наименование документа Р14001 ЗАЯВЛЕНИЕ ОБ

ИЗМ.СВЕДЕНИЙ, НЕ СВЯЗАННЫХ С
ИЗМ. УЧРЕД.ДОКУМЕНТОВ (П.2.1)

348 Дата документа 18.05.2017

349 Наименование документа ДОВЕРЕННОСТЬ НА ЕГОРОВУ ЕЛЕНУ
ИВАНОВНУ

Сведения о статусе записи
350 Статус записи В запись внесены исправления в связи с

технической ошибкой, допущенной
регистрирующим органом

351 ГРН и дата записи, которой в данную
запись внесены исправления в связи с
технической ошибкой

2193926266323
24.05.2019

37
352 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Представление лицензирующим органом

сведений о предоставлении лицензии
353 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2173926444030

26.09.2017
354 Наименование регистрирующего органа,

которым запись внесена в ЕГРЮЛ
Межрайонная инспекция Федеральной
налоговой службы № 1 по
Калининградской области

38
355 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Представление лицензирующим органом

сведений о признании лицензии
утратившей силу

356 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2173926444041
26.09.2017

357 Наименование регистрирующего органа,
которым запись внесена в ЕГРЮЛ

Межрайонная инспекция Федеральной
налоговой службы № 1 по
Калининградской области

39
358 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Представление лицензирующим органом

сведений о признании лицензии
утратившей силу

359 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2173926444052
26.09.2017

360 Наименование регистрирующего органа,
которым запись внесена в ЕГРЮЛ

Межрайонная инспекция Федеральной
налоговой службы № 1 по
Калининградской области
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40
361 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Представление лицензирующим органом

сведений о предоставлении лицензии
362 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2193926173021

05.04.2019
363 Наименование регистрирующего органа,

которым запись внесена в ЕГРЮЛ
Межрайонная инспекция Федеральной
налоговой службы № 1 по
Калининградской области

41
364 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Внесение изменений в сведения о

юридическом лице, содержащиеся в
Едином государственном реестре
юридических лиц, в связи ошибками,
допущенными регистрирующим органом

365 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2193926263320
23.05.2019

366 Наименование регистрирующего органа,
которым запись внесена в ЕГРЮЛ

Межрайонная инспекция Федеральной
налоговой службы № 1 по
Калининградской области

Сведения о документах, представленных при внесении записи в ЕГРЮЛ
367 Наименование документа Решение о внесении изменений в ЕГРЮЛ в

связи с допущенными ошибками
368 Номер документа 13284Б

369 ГРН и дата записи, в которую данной
записью внесены исправления

2033901825440
17.12.2003

42
370 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Внесение изменений в сведения о

юридическом лице, содержащиеся в
Едином государственном реестре
юридических лиц, в связи ошибками,
допущенными регистрирующим органом

371 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2193926266323
24.05.2019

372 Наименование регистрирующего органа,
которым запись внесена в ЕГРЮЛ

Межрайонная инспекция Федеральной
налоговой службы № 1 по
Калининградской области

Сведения о документах, представленных при внесении записи в ЕГРЮЛ
373 Наименование документа Решение о внесении изменений в ЕГРЮЛ в

связи с допущенными ошибками
374 Номер документа 13292Б

375 ГРН и дата записи, в которую данной
записью внесены исправления

2173926270890
25.05.2017

43
376 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Представление лицензирующим органом

сведений о переоформлении лицензии,
внесении изменений в сведения о лицензии
(сведений о продлении срока действия
лицензии)
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377 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2203900070450
26.02.2020

378 Наименование регистрирующего органа,
которым запись внесена в ЕГРЮЛ

Межрайонная инспекция Федеральной
налоговой службы № 1 по
Калининградской области

44
379 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Изменение сведений о юридическом лице,

содержащихся в Едином государственном
реестре юридических лиц

380 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2213900022026
04.02.2021

381 Наименование регистрирующего органа,
которым запись внесена в ЕГРЮЛ

Межрайонная инспекция Федеральной
налоговой службы № 1 по
Калининградской области

Сведения о документах, представленных при внесении записи в ЕГРЮЛ
382 Наименование документа Иной докум. в соотв.с законодательством

РФ

383 Наименование документа Р13014 Заявление об изменении
учр.документа и/или иных сведений о ЮЛ

384 Наименование документа Иной докум. в соотв.с законодательством
РФ

45
385 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Изменение сведений о юридическом лице,

содержащихся в Едином государственном
реестре юридических лиц

386 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2213900063540
15.03.2021

387 Наименование регистрирующего органа,
которым запись внесена в ЕГРЮЛ

Межрайонная инспекция Федеральной
налоговой службы № 1 по
Калининградской области

Сведения о документах, представленных при внесении записи в ЕГРЮЛ
388 Наименование документа Р13014 Заявление об изменении

учр.документа и/или иных сведений о ЮЛ

389 Наименование документа Иной докум. в соотв.с законодательством
РФ

390 Наименование документа Иной докум. в соотв.с законодательством
РФ

391 Наименование документа Иной докум. в соотв.с законодательством
РФ

46
392 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Государственная регистрация изменений,

внесенных в учредительный документ
юридического лица, и внесение изменений
в сведения о юридическом лице,
содержащиеся в ЕГРЮЛ
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393 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2213900219278
30.07.2021

394 Наименование регистрирующего органа,
которым запись внесена в ЕГРЮЛ

Межрайонная инспекция Федеральной
налоговой службы № 1 по
Калининградской области

Сведения о документах, представленных при внесении записи в ЕГРЮЛ
395 Наименование документа Решение о внесении изменений в

учредительный документ ЮЛ, либо иное
решение или документ, на основании
которого вносятся данные изменения

396 Наименование документа Р13014 Заявление об изменении
учр.документа и/или иных сведений о ЮЛ

397 Наименование документа Устав ЮЛ

398 Наименование документа Иной докум. в соотв.с законодательством
РФ

47
399 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Изменение сведений о юридическом лице,

содержащихся в Едином государственном
реестре юридических лиц

400 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2213900303725
06.10.2021

401 Наименование регистрирующего органа,
которым запись внесена в ЕГРЮЛ

Межрайонная инспекция Федеральной
налоговой службы № 1 по
Калининградской области

Сведения о документах, представленных при внесении записи в ЕГРЮЛ
402 Наименование документа Р13014 Заявление об изменении

учр.документа и/или иных сведений о ЮЛ

403 Наименование документа Иной докум. в соотв.с законодательством
РФ

48
404 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Представление лицензирующим органом

сведений о признании лицензии
утратившей силу

405 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2223901540344
12.06.2022

406 Наименование регистрирующего органа,
которым запись внесена в ЕГРЮЛ

Межрайонная инспекция Федеральной
налоговой службы № 1 по
Калининградской области

49
407 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Представление лицензирующим органом

сведений о предоставлении лицензии
408 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2223901557251

15.06.2022
409 Наименование регистрирующего органа,

которым запись внесена в ЕГРЮЛ
Межрайонная инспекция Федеральной
налоговой службы № 1 по
Калининградской области
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50
410 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Представление сведений об учете

юридического лица в налоговом органе
411 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2223902895346

30.08.2022
412 Наименование регистрирующего органа,

которым запись внесена в ЕГРЮЛ
Управление Федеральной налоговой
службы по Калининградской области

51
413 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Представление лицензирующим органом

сведений о переоформлении лицензии,
внесении изменений в сведения о лицензии
(сведений о продлении срока действия
лицензии)

414 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2223903435215
27.12.2022

415 Наименование регистрирующего органа,
которым запись внесена в ЕГРЮЛ

Управление Федеральной налоговой
службы по Калининградской области

52
416 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Государственная регистрация изменений,

внесенных в учредительный документ
юридического лица, и внесение изменений
в сведения о юридическом лице,
содержащиеся в ЕГРЮЛ

417 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2233900115568
10.05.2023

418 Наименование регистрирующего органа,
которым запись внесена в ЕГРЮЛ

Управление Федеральной налоговой
службы по Калининградской области

Сведения о документах, представленных при внесении записи в ЕГРЮЛ
419 Наименование документа Р13014 Заявление об изменении

учр.документа и/или иных сведений о ЮЛ

420 Наименование документа Изменения в учредительный документ ЮЛ

421 Наименование документа Иной докум. в соотв.с законодательством
РФ

422 Наименование документа Решение о внесении изменений в
учредительный документ ЮЛ, либо иное
решение или документ, на основании
которого вносятся данные изменения

53
423 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Представление лицензирующим органом

сведений о переоформлении лицензии,
внесении изменений в сведения о лицензии
(сведений о продлении срока действия
лицензии)

424 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2233900204855
31.07.2023

425 Наименование регистрирующего органа,
которым запись внесена в ЕГРЮЛ

Управление Федеральной налоговой
службы по Калининградской области
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54
426 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Представление лицензирующим органом

сведений о переоформлении лицензии,
внесении изменений в сведения о лицензии
(сведений о продлении срока действия
лицензии)

427 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2233900245192
09.09.2023

428 Наименование регистрирующего органа,
которым запись внесена в ЕГРЮЛ

Управление Федеральной налоговой
службы по Калининградской области

55
429 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Изменение сведений о юридическом лице,

содержащихся в Едином государственном
реестре юридических лиц

430 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2243900077595
21.03.2024

431 Наименование регистрирующего органа,
которым запись внесена в ЕГРЮЛ

Управление Федеральной налоговой
службы по Калининградской области

Сведения о документах, представленных при внесении записи в ЕГРЮЛ
432 Наименование документа Р13014 Заявление об изменении

учр.документа и/или иных сведений о ЮЛ

433 Наименование документа Решение о внесении изменений в
учредительный документ ЮЛ, либо иное
решение или документ, на основании
которого вносятся данные изменения

434 Наименование документа Иной докум. в соотв.с законодательством
РФ

435 Наименование документа Иной докум. в соотв.с законодательством
РФ

56
436 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Внесение изменений в сведения о

юридическом лице, содержащиеся в
Едином государственном реестре
юридических лиц, в связи с ошибками,
допущенными заявителем в ранее
представленном заявлении

437 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2243900086593
01.04.2024

438 Наименование регистрирующего органа,
которым запись внесена в ЕГРЮЛ

Управление Федеральной налоговой
службы по Калининградской области

Сведения о документах, представленных при внесении записи в ЕГРЮЛ
439 Наименование документа Р13014 Заявление об изменении

учр.документа и/или иных сведений о ЮЛ

440 Наименование документа Иной докум. в соотв.с законодательством
РФ
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ДАННЫХ
Действителен: с 30.01.2024 по 24.04.2025

ДОКУМЕНТ ПОДПИСАН
УСИЛЕННОЙ КВАЛИФИЦИРОВАННОЙ

ЭЛЕКТРОННОЙ ПОДПИСЬЮ

57
441 Причина внесения записи в ЕГРЮЛ Представление лицензирующим органом

сведений о переоформлении лицензии,
внесении изменений в сведения о лицензии
(сведений о продлении срока действия
лицензии)

442 ГРН и дата внесения записи в ЕГРЮЛ 2243900090927
04.04.2024

443 Наименование регистрирующего органа,
которым запись внесена в ЕГРЮЛ

Управление Федеральной налоговой
службы по Калининградской области

Выписка  сформирована  с  использованием  сервиса  «Предоставление  сведений  из
ЕГРЮЛ/ЕГРИП»,  размещенного на официальном сайте ФНС России в  сети Интернет по
адресу:  https://egrul.nalog.ru
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1

ДОГОВОР ПОСТАВКИ № 2/5-2024/91/т
г. Калининград                                                       08 апреля 2024 г.

Акционерное общество «Калининградский морской торговый порт» (АО «КМТП»), 
именуемое в дальнейшем «Покупатель», в лице Генерального директора Скатова Максима 
Валерьевича, действующего на основании Устава, с одной стороны и

Общество с ограниченной ответственностью «СИБНЕФТЬ» (ООО «СИБНЕФТЬ»), 
именуемое в дальнейшем «Поставщик», в лице Генерального директора Фединой Светланы 

Викторовны, действующего на основании Устава, с другой стороны, совместно именуемые 
Стороны, заключили настоящий Договор, далее по тексту Договор, о нижеследующем:

1. ПРЕДМЕТ ДОГОВОРА
1.1. Поставщик обязуется передать в обусловленные Договором сроки Покупателю товар для 

заправки автопогрузчиков СВМ Покупателя (далее по тексту «товар»), а Покупатель обязуется 
принять и оплатить его:

№ Наименование 
(характеристики) Кол-во Ед. 

измер.
Цена за 1 ед.
(с НДС) руб.

Общая стоимость
(с НДС), руб.

1. Топливо дизельное ЕВРО, 
летнее, экологического класса 
К5, сорт С, ДТ-Л-К5

210 000 л 62,00 13 020 000,00

Страна происхождения товара: Российская Федерация
ИТОГО: 13 020 000,00

В том числе НДС: 2 170 000 , 00

1.2. Поставщик гарантирует, что указанный в пункте 1.1. Договора товар свободен от прав 
третьих лиц, является новым (не был в употреблении).

2. ЦЕНА И ПОРЯДОК РАСЧЕТОВ
2.1. Цена договора включает в себя все расходы Поставщика, связанные с исполнением 

обязательств по Договору и составляет 13 020 000 , 00 (Тринадцать миллионов двадцать тысяч) 
рублей, в том числе НДС по ставке 20% в сумме 2 170 000 , 00 (Два миллиона сто семьдесят 
тысяч) рублей.

2.1.1. Изменение цены Договора происходит исключительно путем подписания Сторонами 

Дополнительного соглашения. Односторонне изменение цены Договора не допускается.
2.2. Оплата товара по Договору производится Покупателем в течение 7  рабочих дней с даты 

подписания товаросопроводительных документов за каждую партию, поставленную по заявке 
Покупателя, на основании выставленного Поставщиком счета.

2.3. Оплата товара производится в безналичном порядке путем банковского перевода 
денежных средств на расчетный счет Поставщика, указанный в Договоре. Датой оплаты считается 
дата поступления денежных средств на расчетный счет Поставщика. Оплата товара может 
производиться иным не запрещенным законом способом. 

2.4. Стороны вправе осуществлять юридически значимый электронный документооборот, под 

которым понимается: выставление/получение счетов, счетов-фактур и прочих документов, 
имеющих отношение к Договору, в электронном виде по телекоммуникационным каналам связи, в 
соответствии с Соглашением об электронном обмене документами и применении электронных 

подписей, который Стороны подписывают отдельно.

3. СРОКИ, УСЛОВИЯ, МЕСТО ПОСТАВКИ ТОВАРА
3.1. Поставка товара осуществляется силами и за счет Поставщика, путем доставки товара по 

месту нахождения Покупателя – 236039, Россия, г. Калининград, ул. Портовая, 24, АО «КМТП». 
3.1.1. Поставка осуществляется в срок по 31.10.2024 года партиями на основании заявок 

Покупателя в течение 1 рабочего дня с даты подачи заявки. Заявки подписываются ответственным 

лицом Покупателя и направляются Поставщику (с подтверждением получения) по факсу или по 

электронной почте, либо иным доступным способом, не позднее чем за 24 часа до предполагаемой 

даты поставки.
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3.1.2. В заявке Покупателя указываются: дата и номер настоящего договора, наименование и 

количество товара, цена товара и срок (дата) поставки товара.
3.2. Получение товара представителем Покупателя производится только при предъявлении 

доверенности на получение материальных ценностей, оформленной в соответствии с требованиями 

действующего законодательства Российской Федерации.

4. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ ТОВАРА
4.1. Качество и иные условия касательно свойств и/или характеристик товара, должны 

соответствовать условиям Договора, в том числе ГОСТ Р 32511-2013, ОСТам, и другим 

применимым стандартам и техническим условиям в РФ.
4.2. Качество товара должно подтверждаться Поставщиком сертификатами качества, 

сертификатами соответствия, паспортами качества, свидетельствами, декларациями и/или иными 

документами, предусмотренными законодательством РФ (если наличие таких документов 
предусмотрено законодательством РФ).

5. ОБЯЗАННОСТИ СТОРОН
5.1. Стороны обязаны соблюдать принцип добросовестности действий сторон при 

установлении обязательства, в процессе его исполнения, а также после его прекращения.
5.2. Поставщик обязан: 

5.2.1. Осуществить поставку товара в соответствии с условиями Договора, по согласованной 

цене, с обязательным оформлением товаросопроводительных документов, а именно товарной 

накладной, содержащей обязательные реквизиты первичного учетного документа в соответствии с 
законодательством РФ о бухгалтерском учете либо универсального передаточного документа 
(товарно-транспортной накладной). 

5.2.1.1. Если товар подлежит прослеживаемости, то Поставщик должен выполнить все 
требования законодательства РФ о национальной системе прослеживаемости товаров.

5.2.2.Обеспечить качество, количество и комплектность поставляемого товара в соответствии 

с условиями Договора.
5.2.3.Предоставлять по требованию Покупателя полную и точную информацию о товаре, а 

также о ходе исполнения своих обязательств по Договору, в том числе о сложностях, возникающих 

при исполнении Договора.
5.2.4. Устранить недостатки товара по требованию Покупателя, а также нести расходы, 

связанные с устранением данных недостатков.
5.2.5. Выполнять требования режима и пропускной системы, установленные на территории 

Покупателя в соответствии с Правилами режима в пункте пропуска через Государственную границу 

Российской Федерации в морском порту Калининград и предоставить Покупателю необходимую 

информацию для оформления пропуска для прохода, проезда на территорию и объекты Покупателя, 
транспортировке до места нахождения Покупателя.

5.2.6.Находясь на территории Покупателя, соблюдать (выполнять) все действующие на 
территории Покупателя положения, инструкции и другие локальные акты, определяющие работу 

порта (в том числе опубликованные на официальном сайте Покупателя по адресу 

http://www.kscport.ru/index.php/ru/klientam/spravochnaya-informatsiya).

5.3. Поставщик вправе:
5.3.1. Требовать от Покупателя своевременного исполнения обязательств по приемке и оплате 

стоимости поставленного товара по Договору.
5.3.2. Требовать уплаты неустоек (штрафов, пеней) в случае просрочки исполнения 

Покупателем обязательств, предусмотренных Договором, а также в иных случаях неисполнения или 

ненадлежащего исполнения Покупателем обязательств, предусмотренных Договором.
5.4. Покупатель обязан:
5.4.1.Принять товар в соответствии с разделом 6 Договора и при отсутствии претензий 

относительно качества, количества, ассортимента, комплектности и других характеристик товара, 
подписать и передать Поставщику документ о приемке товара.

5.4.2.Оплатить стоимость товара, поставленного Поставщиком согласно условиям Договора.
5.5. Покупатель вправе:
5.5.1. Требовать от Поставщика исполнения обязательств, предусмотренных Договором.
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5.5.2.Отказать Поставщику в приемке поставленного товара в случае его ненадлежащего 

качества.
6. ПРИЕМКА ТОВАРА. ПЕРЕХОД ПРАВА СОБСТВЕННОСТИ НА ТОВАР

6.1. Приемка товара осуществляется уполномоченными представителями Покупателя и 

Поставщика только при наличии товаросопроводительных документов, в которых указывается 
наименование товара, его количество и стоимость, а также ссылка на Договор, по которому 

поставляется товар. 
6.1.1.Покупатель вправе осуществлять забор проб в присутствии представителя Поставщика 

при участии специалиста сюрвейерской организации. 
6.1.2.Поставщик возмещает сумму, выплаченную сюрвейеру, если будет выявлена поставка 

некачественного товара. 
6.1.3. Частота отбора проб производится по усмотрению Покупателя.
6.2. Одновременно с передачей товара Поставщик обязан передать Покупателю документы на 

товар: товарную накладную, счет-фактуру, а также оригиналы или заверенные Поставщиком копии 

документов, подтверждающих качество товара (согласно п. 4.2. Договора). 
6.3. В случае выявления несоответствия поставляемого товара условиям Договора, Заявке 

Покупателя, Покупатель в тот же день письменно уведомляет об этом Поставщика, с указанием 

требований об устранении недостатков или о замене товара в соответствии с действующим 

законодательством РФ. 
6.4. Вывоз товара несоответствующего условиям Договора осуществляется силами и за счет 

средств Поставщика. 
6.5. Факт приемки/передачи товара удостоверяется подписанием представителями Сторон 

товаросопроводительных документов. Право собственности на поставляемый товар и риски 

случайной гибели переходят к Покупателю с момента подписания Сторонами (представителями 

Сторон) товаросопроводительных документов.

7. СРОК ДЕЙСТВИЯ ДОГОВОРА, ИЗМЕНЕНИЕ И РАСТОРЖЕНИЕ ДОГОВОРА
7.1. Договор вступает в силу со дня его заключения Сторонами и действует по 31.10.2024 

года включительно. Окончание срока действия Договора не освобождает Стороны от исполнения 
своих обязательств в полном объеме (в том числе в части взаиморасчетов по Договору и 

гарантийных обязательств), а также от ответственности за нарушение условий Договора.
7.2. Все изменения  и дополнения к Договору действительны, если они совершены в 

письменной форме и подписаны обеими Сторонами, за исключением изменений, указанных в 
абзаце 2 настоящего пункта.

При изменении банковских реквизитов, места нахождения, телефонов, факсов Стороны, такая 
Сторона не позднее 5 (пяти) рабочих дней с момента изменения данных обязана направить другой 

Стороне письменное уведомление, подписанное уполномоченным представителем. Оформление 
дополнительного соглашения в указанном случае не требуется.

7.3. Договор может быть расторгнут досрочно по письменному соглашению Сторон или по 
требованию одной из Сторон (односторонний (внесудебный) отказ от исполнения Договора) в 
порядке и по основаниям, предусмотренным законодательством Российской Федерации и 

Договором. 
7.3.1. В случае одностороннего (внесудебного) отказа одной из Сторон от исполнения 

Договора Сторона-инициатор в письменной форме уведомляет другую Сторону об отказе от 
исполнения Договора (расторжении Договора) путем направления заказного письма с 
уведомлением о вручении по адресу, указанному в разделе 13 Договора. 

7.3.2. Договор считается расторгнутым с момента получения Стороной письменного 

уведомления Стороны-инициатора об одностороннем отказе от исполнения Договора, если иной 

срок не указан в уведомлении. При этом уведомление считается доставленным и в тех случаях, если 

оно поступило адресату, но по обстоятельствам, зависящим от него, не было ему вручено или 

адресат не ознакомился с ним.
8. ОТВЕТСТВЕННОСТЬ СТОРОН

8.1. В случае поставки товара ненадлежащего качества, Поставщик, по требованию 

Покупателя, уплачивает пени в размере 0,1 % от стоимости поставленного товара за каждый такой 
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случай, а также возмещает Покупателю документально подтвержденные убытки, возникшие у 

последнего в связи с поставкой некачественного Товара.
8.1.1. Если по вине Поставщика Покупатель будет вынужден понести перед третьими лицами 

затраты, которые стали следствием поставки Поставщиком товара ненадлежащего качества, то эти 

затраты возмещаются Поставщиком по письменному требованию Покупателя, которое содержит 
обосновывающую калькуляцию, мотивировку и документальное подтверждение такого требования.

8.2. В случае необоснованного нарушения Поставщиком сроков поставки товара Поставщик, 
по требованию Покупателя, уплачивает пени в размере 0,1 % от стоимости не поставленного товара 
за каждый день просрочки, но не более 5 % от стоимости товара, подлежащего поставке по 

Договору.
8.3. В случае нарушения Поставщиком сроков передачи первичных бухгалтерских 

документов, установленных в Договоре, Покупатель вправе потребовать от Поставщика уплаты 

неустойки в размере 0,1 процента от стоимости товаров, по которым документы не поступили в 
установленный срок, за каждый день просрочки.

8.4. В случае необоснованного нарушения сроков оплаты, Покупатель, по требованию 

Поставщика, уплачивает пени в размере 0,1% от стоимости неоплаченного товара за каждый день 
просрочки, но не более 5 % от стоимости товара, подлежащего поставке по Договору. 

9. НЕПРЕОДОЛИМАЯ СИЛА
9.1. Стороны освобождаются от ответственности за неисполнение либо ненадлежащее 

исполнение договора, если это явилось обстоятельством непреодолимой силы, а именно: стихийных 

бедствий, военных действий и военных маневров, актов государственной власти и других 

чрезвычайных и непредотвратимых обстоятельств.
9.2. При возникновении обстоятельств непреодолимой силы, препятствующей Стороне 

исполнить обязательства надлежащим образом, такая Сторона обязана в письменной форме 
уведомить об этом другую Сторону в течение 3 (трех) рабочих с момента возникновения таких 

обстоятельств.
9.3. В случае возникновения обстоятельств непреодолимой силы срок исполнения 

обязательств отодвигается на время действия таких обстоятельств.
9.4. В случае если обстоятельства непреодолимой силы, препятствующие Стороне исполнить 

свои обязательства надлежащим образом, действуют на протяжении 3 месяцев, любая из Сторон 

праве отказаться от исполнения настоящего Договора без возмещения другой стороне возможных 

убытков.
10. АНТИКОРРУПЦИОННЫЕ УСЛОВИЯ

10.1. При исполнении своих обязательств по Договору, Стороны, их аффилированные лица, 
работники или посредники не выплачивают, не предлагают выплатить и не разрешают выплату 

каких-либо денежных средств или ценностей, прямо или косвенно, любым лицам, для оказания 
влияния на действия или решения этих лиц с целью получить какие-либо неправомерные 
преимущества. 

10.2. В случае возникновения у Стороны подозрений, что произошло или может произойти 

нарушение антикоррупционного законодательства Российской Федерации, соответствующая 
Сторона обязуется уведомить другую Сторону в письменной форме. В письменном уведомлении 

Сторона обязана сослаться на факты или предоставить материалы, достоверно подтверждающие 
или дающие основание предполагать, что произошло или может произойти нарушение 
антикоррупционного законодательства Российской Федерации.

11. УСЛОВИЯ КОНФИДЕНЦИАЛЬНОСТИ
11.1. По Договору конфиденциальной признается информация, касающаяся предмета 

Договора.
11.2. Каждая из Сторон обязана сохранять конфиденциальность информации, полученной в 

ходе исполнения Договора, обеспечить защиту от несанкционированного доступа, использования 
или распространения третьим лицам.

11.3. Передача конфиденциальной информации третьим лицам, опубликование или иное 
разглашение такой информации может осуществляться только с письменного согласия другой 
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Стороны, за исключением случаев, когда опубликование или иное раскрытие такой информации 

предусмотрено законом.
11.4. Ни одна из Сторон не несет ответственности в случае передачи информации 

государственным органам, имеющим право и основание её затребовать в соответствии с 
законодательством Российской Федерации, если предварительно уведомить другую Сторону об 

обращении за информацией соответствующих государственных органов.
11.5. Обязательство соблюдения конфиденциальности будет оставаться в силе в течение всего 

срока действия Договора.
12. ЗАКЛЮЧИТЕЛЬНЫЕ ПОЛОЖЕНИЯ

12.1. Ответственное лицо Поставщика - Федина Светлана Викторовна, тел.+7 (4012) 584 048, 

координирует действия по поставке товара со стороны Поставщика, информирует Ответственное 
лицо Покупателя о сроках поставки товара, решает вопросы оперативного управления со стороны 

Поставщика.
12.2. Ответственное лицо Покупателя – Веселов Юрий Сергеевич, e-mail u.veselov@scport.ru, 

тел.: 89097759010, координирует действия служб и конкретных сотрудников со стороны 

Покупателя, необходимых для исполнения Договора, организует приемку товара по Договору, 
согласовывает и принимает акты, заявки и иные документы, создаваемые в рамках действия 
Договора.

12.3. Договор представляет собой полную договоренность Сторон в отношении его предмета 
и заменяет собой всю предыдущую переписку, переговоры и договоренности, ранее имевшие место 

между Сторонами в отношении его условий.
12.4. Документы, подписанные и направленные по факсимильной связи, электронной почте и 

другим средствам связи, имеют юридическую силу до подписания Сторонами оригиналов.
12.5. Споры и разногласия между Сторонами по требованиям, которые возникли из Договора, 

могут быть переданы на разрешение Арбитражного суда Калининградской области по истечении 20 

рабочих дней со дня направления претензии. 
12.6. Договор составлен в двух экземплярах на русском языке, по одному для каждой из 

Сторон.
13. РЕКВИЗИТЫ СТОРОН

Покупатель Поставщик
АО «КМТП»

236039, г. Калининград, ул. Портовая, 24

тел.: 692-467, факс: 692-467 (доб. 6)

E-Mail: kaliningrad@scport.ru 

ИНН 3908018946 КПП 390601001

ОГРН 1023901862676 ОКПО 51785698

Банковские реквизиты:
р/с 40702810520000008619

в Калининградском отделении № 8626 ПАО 

Сбербанк
к/с 30101 81010 00000 00634

БИК 042748634

ООО «СИБНЕФТЬ»
Юридический адрес: 236008, г Калининград, 
ул. А.Невского, д. 120-122, лит. ж
Тел./факс 8 (4012) 58-40-48

тел.+7 (4012) 584 048

Электронный адрес: sibneft_39@mail.ru 

ИНН 3906283970 КПП 390601001 

ОГРН  1123926078396  ОКПО 16643415

Банковские реквизиты:
БИК 042748634

Р/с 40702810020000000104

в Калининградском отделении № 8626 ПАО 

Сбербанк
К/с 30101810100000000634

Генеральный директор
Документ подписан усиленной квалифицированной
электронной подписью
______________________ /Скатов М.В./
м.п.

Генеральный директор
Документ подписан усиленной квалифицированной
электронной подписью
__________________________ / Федина С.В. /
м.п.

Согласование:

Инициатор _____ электронно_ / Веселов Ю.С. /

Начальник ОДР  __ электронно_/ Авраменко Е.Н./

Согласовано электронно: Островская П.И., Манохин М.А., Бондарев Ю.А., Карпушин А.В., Авраменко Н.В.
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ФЕДЕРАЛЬНОЕ АГЕНТСТВО ВОДНЫХ РЕСУРСОВ 
(РОСВОДРЕСУРСЫ) 

НЕВСКО-ЛАДОЖСКОЕ 
БАССЕЙНОВОЕ ВОДНОЕ УПРАВЛЕНИЕ 

ОТДЕЛ ВОДНЫХ РЕСУРСОВ 

ПО КАЛИНИНГРАДСКОЙ ОБЛАСТИ 
 

236010 г. Калининград, пр-т Победы, д. 161, каб. 401 

телефон/факс: (4012) 67 44 52 

e-mail: ovr.kaliningrad@nlbvu.spb.ru 
 

от  11.04.2024  №  Р7-12-341 

  

 

 
 

 

 

 

 

гр. Д.О. Дорошиной 

 

           О направлении сведений 

 

Отдел  водных  ресурсов по Калининградской области Невско-

Ладожского  БВУ  рассмотрел  Ваши   заявления от  10.04.2024  №  87698      

(вх. № 1067-12 от 10.04.2024),  № 87700 (вх. № 1066-12 от 10.04.2024),  № 87702 
(вх. № 1065-12 от 10.04.2024) о предоставлении сведений  из государственного 
водного реестра, поступившие через портал государственных услуг,  и 
направляет запрашиваемые сведения  по водному объекту река Преголя по 
состоянию на текущую дату по  формам: 
форма 1.1-гвр Бассейновые округа. Состав. 

форма 1.9-гвр Водные объекты. Изученность.           

форма 1.11-гвр Водные объекты. Основные гидрографические характеристики 
водосборных площадей рек.    
форма 1.13-гвр Водные объекты. Основные гидрологические характеристики 
рек. Средние и характерные расходы воды.       

форма 2.13-гвр Водоохранные зоны и прибрежные защитные полосы водных 
объектов. 

форма 2.15-гвр Зоны затопления, подтопления.    

 Одновременно сообщаем, что Вам отказано в предоставлении сведений 
по водному объекту река Преголя  в виду  их отсутствия  в государственном 
водном реестре на текущую дату по формам: 
форма 1.9.1-гвр Водные объекты. Категории водных объектов или их частей 
для целей установления технологических показателей наилучших доступных 
технологий в сфере очистки сточных вод с использованием централизованных 
систем водоотведения поселений или городских округов. 
форма 1.18-гвр Водные объекты. Состояние и качество вод. 
 форма 2.14-гвр Зоны санитарной охраны источников питьевого и хозяйственно-

бытового водоснабжения, округа санитарной (горно-санитарной) охраны 
лечебно-оздоровительных местностей и курортов. 

Дополнительно сообщаем, что приказом Министерства природных 
ресурсов и экологии Калининградской области установлены границы зоны 
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санитарной охраны источников питьевого и хозяйственно-бытового 
водоснабжения ГП КО «Водоканал» р. Старая Преголя. 

Так же информируем, что гавани Вольная и Индустриальная являются 
частью реки Преголя,  в государственном водном реестре отсутствуют сведения 
по Вольной гавани и Индустриальной гавани как отдельные водные объекты. 

 

Приложение: 6 файлов. 

 

 

  

 

 

Начальник отдела                                                                     Л.В. Ковтун 

 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

Буткявичене И.А. (4012)67-44-51 
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1.3.3 Водные объекты. Основные гидрографические характеристики водосборных площадей рек. (форма 1.11-гвр)

Подбассейн: 00 - Подбассейн отсутствует
Регион: 39 - Калининградская область
Водный объект: 01010000212104300009873 - ПРЕГОЛЯ;

От истока От наиболее удаленной точки 
речной системы Средний Средне-взвешенный

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

74413 р.Преголя - г.Черняховск 5210

74416 р.Преголя - г.Гвардейск 67 13600

74422 р.Преголя, рук.Дейма - г.Гвардейск 86

Средний уклон 
водосборной площади, %

Густота речной сети, 
км/км2Код поста Река (временный водоток) - пункт

Расстояние, км Уклон реки, %
Площадь водосборной 

площади, км2
Средняя высота 

водосборной площади, м
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1.3.5 Водные объекты. Основные гидрологические характеристики рек. Средние и характерные расходы воды. (форма 1.13-гвр)

2.4.А Расход воды рек и каналов, куб м/с
Код поста: 74416 р.Преголя - г.Гвардейск (-5.17 м,БС)
Год: 2021

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

40 79,6 100 46,5 40,6 40,4 36,7 45,7 58 34,9 36,1 78,9

41,4 76,6 101 48,8 41,1 37,6 37,6 47,2 76 35,4 34,9 77,7

40,7 74,4 101 51,1 69 32,7 36,5 51,6 76,2 35 33,7 86,5

39,8 74,4 97,1 49,7 108 29,8 39,4 51,1 67,7 32,8 32,5 87,9

38,1 67,9 91,8 46,5 120 28,1 45,6 48 60,3 31,9 34,4 84,5

36,9 60,3 84,8 45,1 121 27,2 45,9 46,9 52,6 31,5 38,5 81,3

35,3 57,8 78,1 44,2 121 25,3 41,9 52,6 45,9 30,6 44,3 78,7

36,1 54,9 74,6 46,5 118 24,4 39,6 50,7 43,3 30,2 48,1 73,2

42,9 53,9 77,5 46 111 22,6 37,6 49,4 37,7 30,2 48,6 67,2

44,7 51,9 65,2 46,5 110 22,1 35,1 46,1 36,5 31 43,2 63,8

42,9 49,5 62 44,2 100 20,4 41,6 43,4 34,6 31,9 39,2 62,1

40,3 48,5 52,5 45,6 94 20,4 45,1 45,1 31,9 36 40,8 59,4

37,7 50 57,8 48,3 84,3 23,7 44,7 43,6 34,5 39,7 42,2 56,7

39,8 52 64,8 46,9 79,1 24,5 40,8 39,1 31,5 42,6 45,4 56,2

41,1 53 74,3 47,4 70,8 21,7 36 36,9 30,1 43,5 45,6 52,5

44,7 52 80,8 47,4 62,4 20,7 33,3 34 30,5 44,5 42,3 43,8

44,3 51 83,8 46,9 58,9 20,3 39,2 37,9 29,8 46,1 41,4 49,4

43,8 49 82 47 54 19,4 46,4 41,3 29,8 46,9 45 49,7

42,9 47,6 77,8 44,7 52,2 18,9 55,2 36,1 30,8 47,6 49,5 49,1

40,7 46,6 75,4 42,9 48,6 18,3 55,6 40,7 30,7 45,8 58,1 51,5

39,8 46,1 72,6 43,4 45 20,3 51,7 39,8 31,1 42,5 63,1 56,3

39,4 46,5 67,5 44,3 42,4 21,6 51,9 42,5 29,7 47,6 65,4 54,2

40,2 45,6 65,7 51 42,4 27,4 50,8 47,6 28 54,6 69 51,2

42,9 45 60,3 48,5 41,4 31,9 50 49 31,3 54,1 71,4 47

63,9 50,5 55,6 50 39,3 35,7 46,9 48,5 33,1 50 70 42,8

67,6 76,1 51,5 51,5 40,6 39,7 44,5 44,6 32,9 46,1 69 40,8

66,5 103 47,1 47,1 42,6 43 44,3 47,4 35,6 44,2 70,7 39,5

82,6 112 49,4 44,3 43,4 41,3 45 50,3 33,4 42 72,4 38,9

84,3 44,7 40,6 44,7 39,9 44 51,2 33,2 39,8 73,5 37,3

82,5 43,8 41,1 45,6 38,3 45,5 49,9 34,4 36,5 78 42

82,5 45,1 42,8 45,6 50 35,7 60,8

39,6 65,2 87,1 47,1 96 29 39,6 48,9 55,4 32,4 39,4 78

41,8 49,9 71,1 46,1 70,4 20,8 43,8 39,8 31,4 42,5 45 53

62,9 65,6 54,8 46,2 42,7 33,9 47,3 47,3 32,3 44,8 70,3 46,4

48,6 59,8 70,5 46,5 68,8 27,9 43,7 45,4 39,7 40 51,5 58,7

84,3 113 103 52,4 122 43 56,7 57,6 77,2 54,6 78,7 87,9

35,3 44,6 42,9 38,9 38,5 18,1 32 31,2 27,4 29,8 32,1 37,3

первая последняя первая последняя первая последняя

50,1 122 06.05.2021 07.05.2021 2 18,1 20.06.2021 1 37,3 13.01.2021 1

число 
случаев

Низший периода открытого русла Низший зимнего периода

Расход
дата число 

случаев
Расхо
д

дата число 
случаев

Расхо
д

дата

Средний
Высший
Низший

За 
год

Средний

Высший

29

30

31

Декада 1
Декада 2
Декада 3

23

24

25

26

27

28

17

18

19

20

21

22

11

12

13

14

15

16

5

6

7

8

9

10

Число Месяц

1

2

3

4
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2.4.1 Водоохранные зоны и прибрежные защитные полосы водных объектов. (форма 2.13-гвр)

Подбассейн: 00 - Подбассейн отсутствует
Водный объект: 01010000212104300009873 - ПРЕГОЛЯ;

ширина водоохранной 
зоны

ширина прибрежной 
защитной полосы водоохранная зона прибрежная защитная 

полоса
1 2 3 4 5 6 7 8

ПРЕГОЛЯ  01010000212104300009873 200 40

Сведения внесены в соответствии с 
материалами проекта ГК 
№0135200000515000507 от 07.07.2015 г. 
Установление границ водоохранной зоны и 
прибрежной защитной полосы реки Преголя 
Калининградской области. Сведения водных 
объектов р. Старая Преголя, р. Новая Преголя 
не выделены отдельно.. Протяженность 
водного объекта 121.96 км

01 - Балтийский бассейновый округ

01.01 - Неман и реки бассейна Балтийского моря (российская часть в Калининградской обл.)

01.01.00.002 - Преголя

Наименование водного объекта Код водного объекта

Категория водного 
объекта 

рыбохозяйственного 
значения

Параметры,м Протяженность береговой линии, в 
отношении которой установлены: Особые отметки

110 



2.4.2 Зоны затопления, подтопления. (форма 2.15-гвр)

Водохозяйственный участок: 01.01.00.002 - Преголя

сильного умеренного слабого
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

ПРЕГОЛЯ  01010000212104300009873 02.11.2018 №99 Невско-Ладожское БВУ Калининградская область, г. Калининград, о. 
Октябрьский 0,4821

Предложения подготовлены Министерством 
природных ресурсов и экологии 
Калининградской области

ПРЕГОЛЯ  01010000212104300009873 18.05.2020 №53 Невско-Ладожское БВУ Калининградская область, городской округ 
«Город Калининград» 9,35

Предложения подготовлены Министерством 
природных ресурсов и экологии 
Калининградской области

ПРЕГОЛЯ  01010000212104300009873 18.05.2020 №53 Невско-Ладожское БВУ Калининградская область, городской округ 
«Город Калининград» (пос. Прибрежный) 5,62

Предложения подготовлены Министерством 
природных ресурсов и экологии 
Калининградской области

* Для зон затопления, подтопления водных объектов:
- в графе 1 приводится наименование водного объекта, к которому прилегает территория, в отношении которой определена соответствующая зона затопления;
- в графе 4 заполняется местоположение зоны в произвольной форме и площадь зоны затопления, подтопления; координаты зоны затопления, подтопления представляются в составе документов, определенных постановлением Правительства РФ 
от 18.04.2014 №360, и вносятся в ГВР в установленном порядке.

зона подтопления

01 - Балтийский бассейновый округ

01.01 - Неман и реки бассейна Балтийского моря (российская часть в Калининградской обл.)

01.01.00 - Подбассейн отсутствует

01.01.00.002 - Преголя

Наименование 
водного объекта Код водного объекта

Реквизиты акта, которым установлена зона
Местоположение установленной зоны 

(населенный пункт)

Площадь установленной зоны, км2

Особые отметки
дата номер орган, принявший решение 

об установлении зона затопления
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1.1.1 Бассейновые округа. Состав. (форма 1.1-гвр)

Бассейновый округ: 01 - Балтийский бассейновый округ

Наименования речных бассейнов Коды
1 2 3 4 5

Неман и реки бассейна Балтийского моря 
(российская часть в Калининградской обл.)  01.01

Западная Двина (российская часть бассейна)  01.02

Нарва (российская часть бассейна)  01.03

Нева (включая бассейны рек Онежского и 
Ладожского озера)  01.04

Реки Карелии бассейна Балтийского моря 
(российская часть бассейнов)  01.05

Код бассейнового округа Наименование бассейнового округа
Наименования речных бассейнов

Площадь, тыс. км2

 01 Балтийский бассейновый округ 333
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1.3.1 Водные объекты. Изученность. (форма 1.9-гвр)

Подбассейн: 00 - Подбассейн отсутствует
Тип водного объекта: 21
Фильтр по наименованию водного объекта: Преголя

Гидрометрия Морфометрия Гидрохимия Гидробиология

1 2 3 4 5 6 7 8 9

ПРЕГОЛЯ 21 - Река  01010000212104300009873
01.01.00 - Неман и реки бассейна 
Балтийского моря (российская часть в 
Калининградской обл.)

2008-2021, многолетние сведения + БАЛ/ПРЕГОЛ

Справочная информация. Водотоки

Подбассейн: 00 - Подбассейн отсутствует
Тип водного объекта: 21
Фильтр по наименованию водного объекта: Преголя

Наименование водного 
объекта

Тип водного 
объекта Код водного объекта Код ГВК Местоположение Длина, км

Площадь 
водосбора, 

км2

Средняя высота 
водосборной 
площади, м

Средний уклон 
водосборной площади

Средний 
уклон реки

Средневзвешенный 
уклон реки

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

ПРЕГОЛЯ 21 - Река  01010000212104300009873 БАЛ/ПРЕГОЛ БАЛ/ПРЕГОЛ 123 15500

Наименование водного 
объекта

Тип водного 
объекта Код водного объекта Принадлежность к 

гидрографической единице

Наличие сведений
Примечание
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Исх. от [REGDATESTAMP] № [REGNUMSTAMP] 

На № 4-2740-орг  от 31.07.2024г. 

ООО «ИКТИН ГРУПП» 

 

eco34@iktingroupp.ru 

 

 

В комитете городского развития и цифровизации по поручению главы 

администрации городского округа «Город Калининград» Дятловой Е.И. рассмотрено 

обращение ООО «ИКТИН ГРУПП» о предоставлении информации, необходимой для 

экологического обоснования хозяйственной деятельности АО «Калининградский 

морской торговый порт». 
 По результатам рассмотрения сообщаем следующее. 
Согласно сведениям Генерального плана городского округа «Город 

Калининград», утвержденного решением городского Совета депутатов Калининграда 

от 06.07.2016 № 225 (в действующей редакции), и Правил землепользования и 

застройки городского округа «Город Калининград», утвержденных решением 

городского Совета депутатов Калининграда от 25.12.2017 № 339 (в действующей 

редакции, далее – Правила), в границах территории осуществления хозяйственной 

деятельности АО «Калининградский морской торговый порт»  по ул. Портовой, 24                 

в г. Калининграде отсутствуют: 
- особо охраняемые природные территории местного значения и зоны охраны 

ООПТ местного значения; 
- территории традиционного природопользования коренных малочисленных 

народов России и их охранные зоны; 
- леса, имеющие защитный статус, городские леса, лесопарковые зоны и  

зеленые городские пояса; 
-  округа санитарной (горно-санитарной) охраны курортов регионального и 

местного значения; 
- территории лечебно-оздоровительных местностей, курорты и природно-

лечебные ресурсы; 
- места массового отдыха людей, базы туризма; 
- скотомогильники, биотермические ямы и другие места захоронения трупов 

животных; 
-   кладбища, крематории и их санитарно-защитные зоны; 
- несанкционированные свалки, полигоны ТКО, места захоронения отходов 

производства и их санитарно-защитные зоны. 
По карте границ зон с особыми условиями использования территорий 

и территорий объектов культурного наследия Правил территория осуществления 

 

Администрация городского округа «Город Калининград» 
 

КОМИТЕТ ГОРОДСКОГО РАЗВИТИЯ 

И ЦИФРОВИЗАЦИИ 
 

Пл. Победы, д. 1, Калининград, 236022 

Тел.: (4012) 92-33-80, 92-30-71; е-mail: cityhall@klgd.ru; 

http://www.klgd.ru 
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2 

хозяйственной деятельности АО «Калининградский морской торговый порт» 

расположена в следующих зонах: 
- в III поясе зоны санитарной охраны поверхностного водозабора пруд 

Нескучный, реестровый номер - 39:15-6.8883 (частично); 
в III поясе зоны санитарной охраны подземного источника водоснабжения, 

реестровый номер - 39:15-6.6338 (частично); 
в III поясе зоны санитарной охраны подземного источника водоснабжения, 

реестровый номер - 39:15-6.6340 (частично); 
- в санитарно-защитной зоне главной промплощадки ФГУП «Калининградский 

морской рыбный порт», реестровый номер - 39:15-6.569 (частично); 
- в санитарно-защитной зоне промплощадки ООО «Новобалт терминал», 

реестровый номер - 39:15-6.8769 (частично); 
- в санитарно-защитной зоне АО «РПК «Рыбфлот-ФОР», реестровый номер - 

39:15-6.7137 (частично); 
- в водоохранной зоне реки Преголи, реестровый номер - 39:15-6.367 

(частично). 
В границах городского округа «Город Калининград» расположен аэродром 

государственной авиации Калининград (Чкаловск). На основании приказа Министра 

обороны Российской Федерации от 02.11.2006 № 059 приаэродромная территория 

аэродрома государственной авиации Калининград (Чкаловск) в плане имеет форму 

прямоугольника с размерами 60 км на 30 км, в связи с чем вся территория городского 

округа «Город Калининград» расположена в границах приаэродромной территории 

указанного аэродрома. 
До настоящего времени приаэродромная территория аэродрома Калининград 

«Чкаловск» не установлена в соответствии с требованиями Воздушного кодекса 

Российской Федерации, подзоны приаэродромной территории и режимы 

использования данных подзон не утверждены. 
 Дополнительно сообщаем. За информацией о наличии/отсутствии 

рыбохозяйственных заповедных зон, рыболовных и рыбоводных участков следует 
обратиться в уполномоченный орган – Западно-Балтийское территориальное 

управление Федерального агентства по рыболовству, тел. +7(4012) 992-220, e-mail: 

zbtu@zbtu39.ru. 

  

Приложение: фрагмент карты границ зон с особыми условиями использования 

территорий и территорий объектов культурного наследия Правил на 1 л. 
 

С уважением,  
 

первый заместитель 

главы администрации, 
председатель комитета 

[SIGNERSTAMP1] 

  
 
 

 

 

       И.Н. Шлыков 

 

 
Темнова Лариса Николаевна 

8(4012) 92-32-09   
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Фрагмент карты границ зон с особыми условиями использования территорий и территорий объектов культурного
наследия  Правил землепользования и застройки городского округа "Город Калининград"

Условные обозначения:

ОКН Местного значения

защитная зона ОКН местного значения

III пояс ЗСО подземных источников водоснабжения

Границы санитарно-защитных зон 

Границы водоохранной зоны реки Преголи

III пояс ЗСО поверхностного источника водоснабжения Участок  хозяйственной деятельности АО "Калининградский морской торговый порт"

Кадастровые участки

Водные поверхности
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Крохмалюк 

Марии Игоревне 

 

 

 

 

Эл. адрес: mariakrohmalyuk@mail.ru      
 

 

 

О предоставлении информации из  
государственного рыбохозяйственного реестра 

 

 

Уважаемая Мария Игоревна! 

 

 

Управление организации рыболовства в соответствии  

с Административным регламентом предоставления Федеральным агентством  

по рыболовству государственной услуги по предоставлению информации, 

содержащейся в государственном рыбохозяйственном реестре, утвержденным 

приказом Федерального агентства по рыболовству от 11 сентября 2020 г.  

№ 476 (далее – государственная услуга), на поданное через Единый портал 

государственных и муниципальных услуг (ЕПГУ) заявление о предоставлении 

информации, содержащейся в государственном рыбохозяйственном реестре 

(далее – Реестр), от 22 июля 2024 г. № 4309075576 в отношении  

3 (трех) водных объектов в городе Калининграде (далее – Объекты Запроса) 

сообщает. 

Имеющаяся в Реестре документированная информация о категории 

рыбохозяйственного значения (форма 2.1.-грр) и обобщенных сведениях  

о качестве воды (форма 2.3.-грр) реки Преголя прилагается. 
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Ввиду отсутствия в Реестре документированная информация  

о категориях рыбохозяйственного значения (форма 2.1.-грр) в отношении  

иных Объектов Запроса представлена быть не может. 

Порядок и критерии отнесения водного объекта к водным  

объектам рыбохозяйственного значения, а также порядок определения  

категорий водных объектов рыбохозяйственного значения установлены  

постановлением Правительства Российской Федерации от 28 февраля 2019 г.  

№ 206 «Об утверждении Положения об отнесении водного объекта или части 

водного объекта к водным объектам рыбохозяйственного значения  

и определении категорий водного объекта рыбохозяйственного значения» (далее 

– Положение).  

Согласно Положению решение об отнесении водного объекта  

к водным объектам рыбохозяйственного значения и определении  

категории водного объекта рыбохозяйственного значения принимается 

Росрыболовством на основании обосновывающих материалов, формируемых 

при осуществлении государственного мониторинга водных биологических 

ресурсов и ресурсных исследований водных биологических ресурсов, 

проводимых научно-исследовательскими организациями и бассейновыми 

управлениями по рыболовству и сохранению водных биологических ресурсов, 

находящимися в ведении Федерального агентства по рыболовству (далее – 

решение). 

Решение в отношении внутренних водных объектов принимается 

территориальными органами Федерального агентства по рыболовству, 

осуществляющими полномочия в пределах установленной компетенции  

на территории соответствующего субъекта (субъектов) Российской Федерации. 

Соответственно в отношении водных объектов города Калининграда  

и Калининградской области – Западно-Балтийским территориальным 

управлением Росрыболовства, по поступлению из которого документированная 

в установленном законодательством формате информация о категориях 

рыбохозяйственного значения по форме 2.1.-грр в отношении иных Объектов 
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Запроса будет внесена в соответствующий раздел Реестра, выписка из которого 

может быть предоставлена. 

Информация по форме 2.3.-грр «Обобщенные сведения о качестве воды 

водного объекта» (далее – форма 2.3.-грр) в отношении иных Объектов Запроса 

в Реестре отсутствует. 

По поступлению из Федерального агентства водных ресурсов 

документированная информация в установленном законодательством формате 

по форме 2.3.-грр в отношении иных Объектов Запроса будет внесена  

в соответствующий раздел Реестра, выписка из которого может быть 

предоставлена. 

Согласование Федеральным агентством по рыболовству (его 

территориальными управлениями) строительства и реконструкции объектов 

капитального строительства, внедрения новых технологических процессов  

и осуществления иной деятельности, оказывающей воздействие на водные  

биологические ресурсы и среду их обитания, осуществляется в соответствии  

с правилами, утвержденными постановлением Правительства Российской 

Федерации от 30 апреля 2013 г. № 384. 

В целях повышения уровня администрирования порядка предоставления 

государственной услуги Управление обращается с просьбой по возможности  

подтвердить отображение результата предоставления государственной 

услуги на портале Госуслуг по электронной почте: harbour@fishcom.ru  

(с пометкой «для Лелюк А.С.»). 

Приложение: на 1 л. в 1 экз. 

 
 

Начальник Управления 

организации рыболовства                                                                        А.А. Космин 
 

 
 

 

 
 

 

 
 

Исп.: А.С. Лелюк 

тел.: (495) 987-06-47 
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N п/п Рыбохозяйственный бассейн

Код 
рыбохозяйств

енного 
бассейна

Наименование водного 
объекта рыбохозяйственного 

значения

Код водного 
объекта

Тип водного 
объекта 

рыбохозяйстве
нного значения

Описание местоположения 
водного объекта 

рыбохозяйственного 
значения

Код 
(00.00.00.000) 

водохозяйстве
нного участка

Категория 
водного 
объекта 

рыбохозяйстве
нного значения

Определяющий 
орган Дата

18 Западный ПРЕГОЛЯ 462 Река БАЛ/ПРЕГОЛ 01.01.00.002 Высшая Западно-
Балтийское ТУ 

Росрыболовства

14.10.2010

N п/п
Наименование водного 

объекта рыбохозяйственного 
значения

Код водного 
объекта Категория качества воды

Всего за год
Нормативно 
чистых (без 

очистки)

Без очистки Недостаточно очищенных Биологической Механической БПК полн. Нефтепр
одукты

Взвешен
ные 

веществ
а

Сухой 
остаток

491 ПРЕГОЛЯ 462 Сточная 0,01815 0 0,01815 0 0 0 0,02 0,16 0,09 0,32 1,15 13,65 0,03 0,27

651 ПРЕГОЛЯ 462 Сточная 5,24602 3,41618 1,82984 0 0 0 3,819 8,366 18,831 91,347 0,132 177,556 1699,306 0,783 124,209

895 ПРЕГОЛЯ 462 Балластная, льяльная 0,03165 0 0,03165 0 0 0 0,02 0,023 0,149 0,114 0,007 0,52 15,865 0,001 2,085

971 ПРЕГОЛЯ 462 Ливневая 0,12333 0,04451 0,07882 0 0 0 0,154 0,198 0,376 2,098 0,015 2,441 19,405 4,543

69 ПРЕГОЛЯ 462 Сточная 0,01815 0 0,01815 0 0 0 160 20 90 320 1150 13650 30 270

70 ПРЕГОЛЯ 462 Сточная 0,06643 0 0 0 0 0 0

71 ПРЕГОЛЯ 462 Шахтно-рудничная 1,76337 0 0 0 0 0 0

72 ПРЕГОЛЯ 462 Балластная, льяльная 0,03064 0 0,03064 0 0 0 20 18 296 106 6 224 11665 1 1132

73 ПРЕГОЛЯ 462 Коллекторно-дренажная 0,01904 0 0,01904 0 0 0

74 ПРЕГОЛЯ 462 Ливневая 0,16105 0,04452 0,11653 0 0 0 193 202 326 1816 17 1553 17897 3385

75 ПРЕГОЛЯ 462 Сточная 4,4765 3,30722 1,16928 0 0 0 6772 13311 44381 32062 150 27924 303332 974 248164

0

0

0

0

Реквизиты акта, определяющего категорию 
водного объекта рыбохозяйственного значения

№ акта

1/10

0

Документированная информация о категориях водных объектов рыбохозяйственного значения

0

0

0

0

0

Обобщенные сведения о качестве воды водного объекта рыбохозяйственного значения

Отведено сточных вод, млн. м3 Содержание загрязняющих веществ в сточных водах, сбрасываемых в водные объекты

Всего Нормативно очищенных на сооружениях очистки

Физико - 
химической

0
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МИНИСТЕРСТВО  

ПРИРОДНЫХ  РЕСУРСОВ  

И ЭКОЛОГИИ 

КАЛИНИНГРАДСКОЙ ОБЛАСТИ 
 

Дм. Донского ул., д. 7А, Калининград, 236022 

Тел. (4012) 604-809, факс (4012) 604-810 

e-mail: minecology@gov39.ru; http://minprirody.gov39.ru 

[REGNUMDATESTAMP] 

На №___________ от______________ 

 

О направлении информации 

  

 

 

 

Общество с ограниченной 

ответственностью  

«Иктин Групп» 

 

eco34@iktingroupp.ru 

 

Министерство природных ресурсов и экологии Калининградской области 

(далее – Министерство) рассмотрело обращение от 31.07.2024 № 817  

о предоставлении информации для сбора исходных данных в рамках 

экологического обоснования хозяйственной деятельности для объекта  

«АО «Калининградский морской торговый порт, по адресу: г. Калининград, ул. 
Портовая, д. 24» (далее – Объект) и сообщает следующее. 

Согласно Схеме территориального планирования Калининградской области, 
утвержденной на период до 2043 года постановлением Правительства 

Калининградской области от 10.07.2023 № 314, решению Калининградского 

облисполкома от 22.05.1985 № 112 «О государственных памятниках природы 

местного значения на территории Калининградской области» особо охраняемых 

природных территорий регионального и местного значения, а также их охранных 

зон, в границах Объекта согласно представленной схеме местоположения участка 

проектирования не имеется.  
Калининградская область не входит в территории традиционного 

природопользования, согласно распоряжению Правительства Российской 

Федерации от 08.05.2009 № 631-р «Перечень мест традиционного проживания 

и традиционной хозяйственной деятельности коренных малочисленных народов 

Российской Федерации». 
Особо охраняемых видов высших растений и животных, занесенных 

в Красную книгу Российской Федерации или Красную книгу Калининградской 

области, в зоне границ изысканий Объекта ранее не фиксировалось. 

Из видов животных и растений, занесенных в Красную книгу 

Калининградской области, на соседствующих к Объекту территориях могут 

отмечаться: 
Серый сорокопут – Lanius excubitor L. 
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Черный аист – Ciconia nigra L 

Красотел бронзовый - Calosoma inquisitor 

Удод – Upupa epops L. 

Средний дятел - Dendrocopos medius 

Черный коршун - Milvus migrans 

Серощекая поганка - Podiceps grisegena 

Полевой лунь - Circus cyaneus 

Бронзовка мраморная или мрачная - Protaetia (Liocola) marmorata 

Живучка женевская - Ajuga genevensis L. 

Восковик отшельник или отшельник обыкновенный - Osmoderma barnabita 

Motschulsky 

Дровосек кожевник - Prionus coriarius 

Специальных исследовательских работ по определению видового состава 

животного и растительного мира, численности (плотности), зонального 

распространения, временного интервала пребывания или отсутствия видов, 
занесённых в Красную книгу Российской Федерации или Красную книгу 

Калининградской области, на указанной территории научными организациями  

не проводилось.  
Для получения полной информации о растительных сообществах, видовом 

составе флоры и фауны на указанной территории, а также видах, занесённых  

в Красную книгу Калининградской области, вы можете обратиться в высшие 

учебные заведения Калининградской области, специализирующиеся в области 

экологии, изучения и сохранения объектов флоры и фауны. 
Городские леса, лесопарковые зеленые пояса, земли лесного фонда, 

территории лесов, расположенных в зеленых и лесопарковых зонах, имеющих 

защитный статус, резервные леса, особо защитные участки лесов, в том числе, 
не входящих в государственный лесной фонд, отсутствуют. 

Территории и/или акватории водно-болотных угодий в границах Объекта 

отсутствуют. 
Предоставление информации о Ключевых орнитологических территориях 

не входит в полномочия Министерства в соответствии с положением № 642 

от 23.11.2015 «Об утверждении положения о Министерстве природных ресурсов 

и экологии Калининградской области». За получением информации 

о наличии/отсутствии Ключевых орнитологических территорий России 

(далее - КОТР) рекомендуем обратиться в Общероссийскую общественную 

организацию «Союз охраны птиц России», являющуюся правообладателем 

геоинформационной базы пространственных данных с границами КОТР.  
Официальное заключение о наличии либо отсутствии в границах 

изысканий КОТР можно получить посредством направления заявки 
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непосредственно правообладателю указанной базы данных на адрес электронной 

почты  kotr@huntmap.ru. 

Проектируемый участок располагается в зоне Беломоро-Балтийского 

миграционного пути, где проходят массовые сезонные миграции птиц, особенно 

водоплавающих и околоводных. Весенняя миграция водоплавающих  

и околоводных птиц – с начала марта по конец апреля, осенняя – с конца августа 

по ноябрь. 
 

 

 
И. о. министра природных 

ресурсов и экологии 

[SIGNERSTAMP1]  

В.С. Васюнин 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Шлыкова Мария Игоревна 

(4012)-994-541 
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Исп.: Резяпов А.Х. 
Конт. телефон: (499)252-23-61 (доб. 49-44)

Уважаемая Мария Эдуардовна!

Министерство природных ресурсов и экологии Российской Федерации 
рассмотрело письмо ООО «Иктин Групп» от 31.07.2024 № 816, представленное 
Вашим обращением от 01.08.2024 № 21358-ОГ/61, о предоставлении информации 
о наличии особо охраняемых природных территорий (далее – ООПТ) федерального 
значения, водно-болотных угодий (далее – ВБУ) международного значения 
и ключевых орнитологических территорий, объектов растительного и животного 
мира, занесенных в Красную книгу Российской Федерации, территории 
традиционного природопользования коренных малочисленных народов России 
относительно испрашиваемого объекта и в рамках установленной компетенции 
сообщает.

По сведениям, содержащимся в информационных ресурсах, испрашиваемый 
объект АО «Калининградский морской торговый порт» (далее – Объект), 
расположенный на территории г. Калининграда Калининградской области, 
не находится в границах ООПТ федерального значения и их охранных зон.

В соответствии с постановлением Правительства Российской Федерации 
от 13.09.1994 № 1050 «О Мерах по обеспечению выполнения обязательств 
Российской Стороны, вытекающих из Конвенции о водно-болотных угодьях, 
имеющих международное значение главным образом в качестве местообитаний 
водоплавающих птиц, от 02.02.1971» испрашиваемый Объект не находится 
в границах водно-болотных угодий международного значения.

Одновременно сообщаем, что ключевые орнитологические территории 
не относятся к категориям особо охраняемых природных территорий. Информацию 

МИНИСТЕРСТВО
ПРИРОДНЫХ РЕСУРСОВ И ЭКОЛОГИИ 

РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ
(Минприроды России)

.
ул. Б. Грузинская, д. 4/6, Москва, 125993

Тел. (499) 254-48-00, факс (499) 254-43-10
сайт:  www.mnr.gov.ru  

e-mail: minprirody@mnr.gov.ru

телетайп 112242 СФЕН

№

на № от
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о ключевых орнитологических территориях России можно получить в Союзе 
охраны птиц России (http://www.rbcu.ru/).

По вопросу нахождения объектов растительного и животного мира, 
занесенных в Красную книгу Российской Федерации в границах указанного 
Объекта, сообщаем.

На основании постановлений Правительства Российской Федерации 
от 19.01.2006 № 20, от 05.03.2007 № 145, от 16.02.2008 № 87 любое освоение 
земельного участка сопровождается инженерно-экологическими изысканиями 
с проведением собственных исследований на предмет наличия растений 
и животных, занесенных в красные книги Российской Федерации и субъекта 
Российской Федерации.

Постановлением Правительства Российской Федерации от 19.01.2006 № 20 

«Об инженерных изысканиях для подготовки проектной документации, 
строительства, реконструкции объектов капитального строительства» определен 
Перечень видов инженерных изысканий.

Приказом Министерства регионального развития Российской Федерации 
от 30.12.2009 № 624 «Об утверждении Перечня видов работ по инженерным 
изысканиям, по подготовке проектной документации, по строительству, 
реконструкции, капитальному ремонту объектов капитального строительства, 
которые оказывают влияние на безопасность объектов капитального строительства» 
утвержден Перечень видов работ по инженерным изысканиям.

В соответствии с пунктом 4.5 раздела I указанного Перечня, проводятся 
работы по изучению растительности, животного мира, 
санитарно-эпидемиологические и медико-биологические исследования территории, 
в ходе которых также устанавливается наличие/отсутствие видов животных 
и растений, занесенных, в том числе в Красную книгу Российской Федерации 
и красные книги субъектов Российской Федерации.

Учитывая изложенное, проведение работ по реконструкции 
и/или строительству недопустимо без выполнения инженерно-экологических 
изысканий, с проведением натурных обследований на предмет выявления мест 
обитания растений и животных, в том числе занесенных в Красную книгу 
Российской Федерации и красные книги субъектов Российской Федерации.

Информируем, что для получения достоверной информации 
по запрашиваемым участкам исполнитель обращается в специализированную 
организацию, которая проводит оценку воздействия на окружающую среду с целью 
инвентаризации редких и находящихся под угрозой исчезновения видов растений, 
животных и грибов, в том числе занесенных в Красную книгу Российской 
Федерации и красные книги субъектов Российской Федерации. Специализированная 
организация собирает доступную информацию о ключевых биотопах: 
местообитаниях редких и находящихся под угрозой исчезновения видов растений, 
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грибов и беспозвоночных животных, а также участках, имеющих особое значение 
для осуществления жизненных циклов (размножения, выращивания молодняка, 
нагула, отдыха, миграции и др.) позвоночных животных, присутствующих 
на обследуемой территории.

Вся полученная информация предоставляется в орган государственной власти 
субъекта Российской Федерации, осуществляющий переданные полномочия 
в области охраны и использования объектов животного мира в соответствии 
со статьей 6 Федерального закона от 24.04.1995 № 52-ФЗ «О животном мире», 
в частности, полномочия субъекта Российской Федерации по осуществлению 
мониторинга, государственного учета и ведению государственного кадастра 
объектов животного мира, включая объекты, занесенные в Красную книгу 
Российской Федерации, на территориях субъектов Российской Федерации, 
за исключением объектов животного мира, находящихся на особо охраняемых 
природных территориях федерального значения.

В соответствии с постановлением Правительства Российской Федерации 
от 18.04.2015 № 368 «О Федеральном агентстве по делам национальностей», 
агентство самостоятельно принимает положения о территориях традиционного 
природопользования федерального значения, а также информирует население 
об их создании.

Учитывая изложенное по вопросу наличия территорий традиционного 
природопользования федерального значения, считаем целесообразным обратится 
в Федеральное агентство по делам национальностей.

Вместе с тем обращаем внимание, что согласно абзацу девятому статьи 3 

Федерального закона от 10.01.2002 № 7-ФЗ «Об охране окружающей среды» 
хозяйственная и иная деятельность юридических и физических лиц, оказывающая 
воздействие на окружающую среду, осуществляется на основе принципа 
презумпции экологической опасности планируемой хозяйственной и иной 
деятельности. 

В случае затрагивания указанным объектом территорий, имеющих 
ограничения по использованию и подлежащих особой защите (водные объекты, 
водоохранные зоны и прибрежные защитные полосы, леса, объекты растительного 
и животного мира, занесенные в Красную книгу Российской Федерации, красные 
книги субъектов Российской Федерации), при проектировании и осуществлении 
работ необходимо руководствоваться положениями Водного кодекса Российской 
Федерации, Лесного кодекса Российской Федерации, Земельного кодекса 
Российской Федерации, иных законодательных и нормативно-правовых актов 
Российской Федерации и субъектов Российской Федерации.

По вопросу получения информации о наличии ООПТ регионального значения, 
а также объектов растительного и животного мира, занесенных в красные книги 
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субъектов Российской Федерации, необходимо обращаться в органы 
исполнительной власти соответствующего субъекта Российской Федерации. 

В случае направления в Минприроды России иных аналогичных запросов для 
получения информации о наличии ООПТ федерального значения, просим 
предоставлять набор данных (географические координаты и карты/схемы участков 
недр/земельных участков/объектов) в формате, размещенном на сайте Минприроды 
России в разделе «Методические документы»:

https://www.mnr.gov.ru/docs/metodicheskie_dokumenty/o_poryadke_podachi_zapr

osov_o_nalichii_otsutstvii_osobo_okhranyaemykh_prirodnykh_territoriy_dalee_oo/

Предоставление сведений в цифровом формате обеспечит сокращение сроков 
на обработку информации.

Заместитель директора Департамента - 
начальник Отдела экологического 

туризма и научной деятельности на 
особо охраняемых природных 

территориях

А.А. Тихненко

@
ш

тамп
@
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Приложение 4. Расчеты выбросов загрязняющих веществ от 

намечаемой хозяйственной деятельности 
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 ИСТОЧНИК № 24,25. Участок ТО и ТР автопогрузчиков. 
  Служба внутрипортовой механизации. Дизельный цех. 

По источникам №№ 24, 25: 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год код наименование 

301 Азота диоксид (Азот (IV) оксид) 0,0000428 0,000084 

304 Азот (II) оксид (Азота оксид) 0,000007 0,000014 

328 Углерод (Сажа) 0,00000265 0,000005 

330 Сера диоксид (Ангидрид сернистый) 0,0000115 0,000023 

337 Углерод оксид 0,0001007 0,000192 

2732 Керосин 0,000033 0,000063 

1) То и ТР: 

В зонах технического обслуживания (ТО) и текущего ремонта (ТР) источниками выделения загрязняю-
щих веществ являются автотранспортные средства, перемещающиеся по помещению зоны. 
 Расчет выделений загрязняющих веществ выполнен в соответствии со следующими методиче-
скими документами: 
 – Методическое пособие по расчету, нормированию и контролю выбросов загрязняющих ве-
ществ в атмосферный воздух, СПб., НИИ Атмосфера, 2012. 

 – Методика проведения инвентаризации выбросов загрязняющих веществ в атмосферу авто-
транспортных предприятий (расчетным методом). М, 1998. 
 – Дополнения и изменения к Методике проведения инвентаризации выбросов загрязняющих 
веществ в атмосферу автотранспортных предприятий (расчетным методом). М, 1999. 
 Количественная и качественная характеристика загрязняющих веществ, выделяющихся в атмо-
сферу от автотранспорта в таблице 1.1.1. 
Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год код наименование 

301 Азота диоксид (Азот (IV) оксид) 0,0000856 0,000168 

304 Азот (II) оксид (Азота оксид) 0,0000139 0,0000273 

328 Углерод (Сажа) 0,0000053 0,0000103 

330 Сера диоксид (Ангидрид сернистый) 0,000023 0,0000451 

337 Углерод оксид 0,0002014 0,0003837 

2732 Керосин 0,000066 0,0001257 

 Расчет выполнен для помещения зоны ТО и ТР с тупиковыми постами. Расстояние от въездных 
ворот помещения до поста ТО и ТР – 0,1 км. Наибольшее количество автомобилей, обслуживаемых в 
зоне ТО и ТР в течение часа – 1. 

 Исходные данные для расчета выделений загрязняющих веществ приведены в таблице 1.1.2. 
Таблица 1.1.2 - Исходные данные для расчета 

Наименование Тип автотранспортного средства 

Количе-
ство за 

год 

Экокон-
троль 

Одно-
времен-

ность 

317. LINDE H20D Грузовой, г/п от 2 до 5 т, дизель 12 - - 

318.LINDE H20D Грузовой, г/п от 2 до 5 т, дизель 12 - - 

319.LINDE H16D Грузовой, г/п до 2 т, дизель 12 - - 

322.LINDE H16D Грузовой, г/п до 2 т, дизель 12 - - 

323.TOYOTA FD 15 Грузовой, г/п до 2 т, дизель 12 - - 

325.TOYOTA FD 15 Грузовой, г/п до 2 т, дизель 12 - - 

327.TOYOTA FD 15 Грузовой, г/п до 2 т, дизель 12 - - 

328.TOYOTA 62-7FD20 Грузовой, г/п от 2 до 5 т, дизель 12 - - 

340.TOYOTA 02-

8FDF20 

Грузовой, г/п от 2 до 5 т, дизель 12 - - 

341.TOYOTA 02-

8FDF20 

Грузовой, г/п от 2 до 5 т, дизель 12 - - 

342.TOYOTA 02-

8FDF20 

Грузовой, г/п от 2 до 5 т, дизель 12 - - 

343.TOYOTA 02-

8FDF20 

Грузовой, г/п от 2 до 5 т, дизель 12 - - 

344.TOYOTA 02-

8FDF20 

Грузовой, г/п от 2 до 5 т, дизель 12 - - 
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Наименование Тип автотранспортного средства 

Количе-
ство за 

год 

Экокон-
троль 

Одно-
времен-

ность 

345.TOYOTA 02-

8FDF20 

Грузовой, г/п от 2 до 5 т, дизель 12 - - 

346.TOYOTA 02-

8FDF20 

Грузовой, г/п от 2 до 5 т, дизель 12 - - 

347.TOYOTA 02-8FDF2 Грузовой, г/п от 2 до 5 т, дизель 12 - - 

348.TOYOTA 02-

8FDF20 

Грузовой, г/п от 2 до 5 т, дизель 12 - - 

349.TOYOTA 02-

8FDF20 

Грузовой, г/п от 2 до 5 т, дизель 12 - - 

350.TOYOTA 02-

8FDF20 

Грузовой, г/п от 2 до 5 т, дизель 12 - - 

351.TOYOTA 02-

8FDF20 

Грузовой, г/п от 2 до 5 т, дизель 12 - - 

352.TOYOTA 02-

8FDF20 

Грузовой, г/п от 2 до 5 т, дизель 12 - - 

353.TOYOTA 02-

8FDF20 

Грузовой, г/п от 2 до 5 т, дизель 12 - - 

354.TOYOTA 02-

8FDF20 

Грузовой, г/п от 2 до 5 т, дизель 12 - - 

355.TOYOTA 02-

8FDF20 

Грузовой, г/п от 2 до 5 т, дизель 12 - - 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 
 Расчет валовых выбросов i-го вещества осуществляется по формуле (1.1.1): 
 MТ i = ∑k

k=1
(2 · mL ik · SТ + mПР ik · tПР) · nk · 10-6, т/год (1.1.1) 

где mL ik – пробеговый выброс i-го вещества автомобилем k-й группы, г/км; 

mПР ik - удельный выброс i-го вещества при прогреве двигателя k-й группы, г/мин; 

SТ - расстояние от ворот до поста ТО и ТР,  км; 

nk - количество ТО и ТР, проведенных в течение года для автомобилей k-й группы; 
tПР - время прогрева двигателя, tПР = 1,5 мин. 

 Расчет максимально разовых выбросов i-го вещества осуществляется по формуле (1.1.2): 
 Gi = ∑k

k=1
(mL ik · SТ + 0,5 · mПР ik · tПР) · N'П k / 3600, г/с (1.1.2) 

где N'П k - наибольшее количество автомобилей, въезжающих в зону и выезжающих из зоны ТО и ТР в 
течение часа. 
 При проведении экологического контроля удельные выбросы загрязняющих веществ автомоби-
лями снижаются, поэтому должны пересчитываться по формуле (1.1.3): 
 m'ПР ik = mПР ik · Ki, г/мин (1.1.3) 

где Ki – коэффициент, учитывающий снижение выброса i-го загрязняющего вещества при проведении 
экологического контроля. 
 Удельные выбросы загрязняющих веществ от автотранспорта приведены в таблице 1.1.3. 
Таблица 1.1.3 - Удельные выбросы загрязняющих веществ 

Тип автомобиля Загрязняющее вещество 
Движение, 

г/км 

Прогрев, 
г/мин 

Эко-

кон-

троль, 
Ki 

Грузовой, г/п от 2 до 5 т, дизель Азота диоксид (Азот (IV) оксид) 1,76 0,176 1 

Азот (II) оксид (Азота оксид) 0,286 0,0286 1 

Углерод (Сажа) 0,13 0,008 0,8 

Сера диоксид (Ангидрид серни-
стый) 

0,34 0,065 0,95 

Углерод оксид 2,9 0,58 0,9 

Керосин 0,5 0,25 0,9 
 

Грузовой, г/п до 2 т, дизель Азота диоксид (Азот (IV) оксид) 1,52 0,104 1 

Азот (II) оксид (Азота оксид) 0,247 0,0169 1 

Углерод (Сажа) 0,1 0,005 0,8 

Сера диоксид (Ангидрид серни- 0,25 0,048 0,95 
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Тип автомобиля Загрязняющее вещество 
Движение, 

г/км 

Прогрев, 
г/мин 

Эко-

кон-

троль, 
Ki 

стый) 
Углерод оксид 1,8 0,35 0,9 

Керосин 0,4 0,14 0,9 
 

 Расчет максимально разового и годового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 
317. LINDE H20D 

M301 = (2 · 1,76 · 0,1 + 0,176 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000074 т/год; 

G301 = (1,76 · 0,1 + 0,5 · 0,176 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000856 г/с; 

M304 = (2 · 0,286 · 0,1 + 0,0286 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000012 т/год; 

G304 = (0,286 · 0,1 + 0,5 · 0,0286 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000139 г/с; 

M328 = (2 · 0,13 · 0,1 + 0,008 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000005 т/год; 

G328 = (0,13 · 0,1 + 0,5 · 0,008 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000053 г/с; 

M330 = (2 · 0,34 · 0,1 + 0,065 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,000002 т/год; 

G330 = (0,34 · 0,1 + 0,5 · 0,065 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000023 г/с; 

M337 = (2 · 2,9 · 0,1 + 0,58 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000174 т/год; 

G337 = (2,9 · 0,1 + 0,5 · 0,58 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002014 г/с; 

M2732 = (2 · 0,5 · 0,1 + 0,25 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000057 т/год; 

G2732 = (0,5 · 0,1 + 0,5 · 0,25 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000066 г/с. 

318.LINDE H20D 

M301 = (2 · 1,76 · 0,1 + 0,176 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000074 т/год; 

G301 = (1,76 · 0,1 + 0,5 · 0,176 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000856 г/с; 

M304 = (2 · 0,286 · 0,1 + 0,0286 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000012 т/год; 

G304 = (0,286 · 0,1 + 0,5 · 0,0286 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000139 г/с; 

M328 = (2 · 0,13 · 0,1 + 0,008 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000005 т/год; 

G328 = (0,13 · 0,1 + 0,5 · 0,008 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000053 г/с; 

M330 = (2 · 0,34 · 0,1 + 0,065 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,000002 т/год; 

G330 = (0,34 · 0,1 + 0,5 · 0,065 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000023 г/с; 

M337 = (2 · 2,9 · 0,1 + 0,58 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000174 т/год; 

G337 = (2,9 · 0,1 + 0,5 · 0,58 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002014 г/с; 

M2732 = (2 · 0,5 · 0,1 + 0,25 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000057 т/год; 

G2732 = (0,5 · 0,1 + 0,5 · 0,25 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000066 г/с. 

319.LINDE H16D 

M301 = (2 · 1,52 · 0,1 + 0,104 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000055 т/год; 

G301 = (1,52 · 0,1 + 0,5 · 0,104 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000639 г/с; 

M304 = (2 · 0,247 · 0,1 + 0,0169 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000009 т/год; 

G304 = (0,247 · 0,1 + 0,5 · 0,0169 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000104 г/с; 

M328 = (2 · 0,1 · 0,1 + 0,005 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000003 т/год; 

G328 = (0,1 · 0,1 + 0,5 · 0,005 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000038 г/с; 

M330 = (2 · 0,25 · 0,1 + 0,048 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000015 т/год; 

G330 = (0,25 · 0,1 + 0,5 · 0,048 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000169 г/с; 

M337 = (2 · 1,8 · 0,1 + 0,35 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000106 т/год; 

G337 = (1,8 · 0,1 + 0,5 · 0,35 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0001229 г/с; 

M2732 = (2 · 0,4 · 0,1 + 0,14 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000035 т/год; 

G2732 = (0,4 · 0,1 + 0,5 · 0,14 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000403 г/с. 

322.LINDE H16D 

M301 = (2 · 1,52 · 0,1 + 0,104 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000055 т/год; 

G301 = (1,52 · 0,1 + 0,5 · 0,104 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000639 г/с; 

M304 = (2 · 0,247 · 0,1 + 0,0169 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000009 т/год; 

G304 = (0,247 · 0,1 + 0,5 · 0,0169 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000104 г/с; 

M328 = (2 · 0,1 · 0,1 + 0,005 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000003 т/год; 

G328 = (0,1 · 0,1 + 0,5 · 0,005 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000038 г/с; 

M330 = (2 · 0,25 · 0,1 + 0,048 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000015 т/год; 

G330 = (0,25 · 0,1 + 0,5 · 0,048 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000169 г/с; 

M337 = (2 · 1,8 · 0,1 + 0,35 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000106 т/год; 
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G337 = (1,8 · 0,1 + 0,5 · 0,35 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0001229 г/с; 

M2732 = (2 · 0,4 · 0,1 + 0,14 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000035 т/год; 

G2732 = (0,4 · 0,1 + 0,5 · 0,14 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000403 г/с. 

323.TOYOTA FD 15 

M301 = (2 · 1,52 · 0,1 + 0,104 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000055 т/год; 

G301 = (1,52 · 0,1 + 0,5 · 0,104 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000639 г/с; 

M304 = (2 · 0,247 · 0,1 + 0,0169 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000009 т/год; 

G304 = (0,247 · 0,1 + 0,5 · 0,0169 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000104 г/с; 

M328 = (2 · 0,1 · 0,1 + 0,005 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000003 т/год; 

G328 = (0,1 · 0,1 + 0,5 · 0,005 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000038 г/с; 

M330 = (2 · 0,25 · 0,1 + 0,048 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000015 т/год; 

G330 = (0,25 · 0,1 + 0,5 · 0,048 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000169 г/с; 

M337 = (2 · 1,8 · 0,1 + 0,35 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000106 т/год; 

G337 = (1,8 · 0,1 + 0,5 · 0,35 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0001229 г/с; 

M2732 = (2 · 0,4 · 0,1 + 0,14 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000035 т/год; 

G2732 = (0,4 · 0,1 + 0,5 · 0,14 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000403 г/с. 

325.TOYOTA FD 15 

M301 = (2 · 1,52 · 0,1 + 0,104 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000055 т/год; 

G301 = (1,52 · 0,1 + 0,5 · 0,104 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000639 г/с; 

M304 = (2 · 0,247 · 0,1 + 0,0169 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000009 т/год; 

G304 = (0,247 · 0,1 + 0,5 · 0,0169 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000104 г/с; 

M328 = (2 · 0,1 · 0,1 + 0,005 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000003 т/год; 

G328 = (0,1 · 0,1 + 0,5 · 0,005 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000038 г/с; 

M330 = (2 · 0,25 · 0,1 + 0,048 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000015 т/год; 

G330 = (0,25 · 0,1 + 0,5 · 0,048 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000169 г/с; 

M337 = (2 · 1,8 · 0,1 + 0,35 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000106 т/год; 

G337 = (1,8 · 0,1 + 0,5 · 0,35 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0001229 г/с; 

M2732 = (2 · 0,4 · 0,1 + 0,14 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000035 т/год; 

G2732 = (0,4 · 0,1 + 0,5 · 0,14 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000403 г/с. 

327.TOYOTA FD 15 

M301 = (2 · 1,52 · 0,1 + 0,104 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000055 т/год; 

G301 = (1,52 · 0,1 + 0,5 · 0,104 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000639 г/с; 

M304 = (2 · 0,247 · 0,1 + 0,0169 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000009 т/год; 

G304 = (0,247 · 0,1 + 0,5 · 0,0169 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000104 г/с; 

M328 = (2 · 0,1 · 0,1 + 0,005 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000003 т/год; 

G328 = (0,1 · 0,1 + 0,5 · 0,005 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000038 г/с; 

M330 = (2 · 0,25 · 0,1 + 0,048 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000015 т/год; 

G330 = (0,25 · 0,1 + 0,5 · 0,048 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000169 г/с; 

M337 = (2 · 1,8 · 0,1 + 0,35 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000106 т/год; 

G337 = (1,8 · 0,1 + 0,5 · 0,35 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0001229 г/с; 

M2732 = (2 · 0,4 · 0,1 + 0,14 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000035 т/год; 

G2732 = (0,4 · 0,1 + 0,5 · 0,14 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000403 г/с. 

328.TOYOTA 62-7FD20 

M301 = (2 · 1,76 · 0,1 + 0,176 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000074 т/год; 

G301 = (1,76 · 0,1 + 0,5 · 0,176 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000856 г/с; 

M304 = (2 · 0,286 · 0,1 + 0,0286 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000012 т/год; 

G304 = (0,286 · 0,1 + 0,5 · 0,0286 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000139 г/с; 

M328 = (2 · 0,13 · 0,1 + 0,008 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000005 т/год; 

G328 = (0,13 · 0,1 + 0,5 · 0,008 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000053 г/с; 

M330 = (2 · 0,34 · 0,1 + 0,065 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,000002 т/год; 

G330 = (0,34 · 0,1 + 0,5 · 0,065 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000023 г/с; 

M337 = (2 · 2,9 · 0,1 + 0,58 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000174 т/год; 

G337 = (2,9 · 0,1 + 0,5 · 0,58 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002014 г/с; 

M2732 = (2 · 0,5 · 0,1 + 0,25 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000057 т/год; 

G2732 = (0,5 · 0,1 + 0,5 · 0,25 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000066 г/с. 

340.TOYOTA 02-8FDF20 

M301 = (2 · 1,76 · 0,1 + 0,176 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000074 т/год; 

G301 = (1,76 · 0,1 + 0,5 · 0,176 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000856 г/с; 
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M304 = (2 · 0,286 · 0,1 + 0,0286 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000012 т/год; 

G304 = (0,286 · 0,1 + 0,5 · 0,0286 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000139 г/с; 

M328 = (2 · 0,13 · 0,1 + 0,008 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000005 т/год; 

G328 = (0,13 · 0,1 + 0,5 · 0,008 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000053 г/с; 

M330 = (2 · 0,34 · 0,1 + 0,065 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,000002 т/год; 

G330 = (0,34 · 0,1 + 0,5 · 0,065 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000023 г/с; 

M337 = (2 · 2,9 · 0,1 + 0,58 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000174 т/год; 

G337 = (2,9 · 0,1 + 0,5 · 0,58 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002014 г/с; 

M2732 = (2 · 0,5 · 0,1 + 0,25 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000057 т/год; 

G2732 = (0,5 · 0,1 + 0,5 · 0,25 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000066 г/с. 

341.TOYOTA 02-8FDF20 

M301 = (2 · 1,76 · 0,1 + 0,176 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000074 т/год; 

G301 = (1,76 · 0,1 + 0,5 · 0,176 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000856 г/с; 

M304 = (2 · 0,286 · 0,1 + 0,0286 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000012 т/год; 

G304 = (0,286 · 0,1 + 0,5 · 0,0286 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000139 г/с; 

M328 = (2 · 0,13 · 0,1 + 0,008 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000005 т/год; 

G328 = (0,13 · 0,1 + 0,5 · 0,008 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000053 г/с; 

M330 = (2 · 0,34 · 0,1 + 0,065 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,000002 т/год; 

G330 = (0,34 · 0,1 + 0,5 · 0,065 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000023 г/с; 

M337 = (2 · 2,9 · 0,1 + 0,58 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000174 т/год; 

G337 = (2,9 · 0,1 + 0,5 · 0,58 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002014 г/с; 

M2732 = (2 · 0,5 · 0,1 + 0,25 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000057 т/год; 

G2732 = (0,5 · 0,1 + 0,5 · 0,25 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000066 г/с. 

342.TOYOTA 02-8FDF20 

M301 = (2 · 1,76 · 0,1 + 0,176 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000074 т/год; 

G301 = (1,76 · 0,1 + 0,5 · 0,176 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000856 г/с; 

M304 = (2 · 0,286 · 0,1 + 0,0286 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000012 т/год; 

G304 = (0,286 · 0,1 + 0,5 · 0,0286 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000139 г/с; 

M328 = (2 · 0,13 · 0,1 + 0,008 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000005 т/год; 

G328 = (0,13 · 0,1 + 0,5 · 0,008 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000053 г/с; 

M330 = (2 · 0,34 · 0,1 + 0,065 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,000002 т/год; 

G330 = (0,34 · 0,1 + 0,5 · 0,065 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000023 г/с; 

M337 = (2 · 2,9 · 0,1 + 0,58 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000174 т/год; 

G337 = (2,9 · 0,1 + 0,5 · 0,58 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002014 г/с; 

M2732 = (2 · 0,5 · 0,1 + 0,25 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000057 т/год; 

G2732 = (0,5 · 0,1 + 0,5 · 0,25 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000066 г/с. 

343.TOYOTA 02-8FDF20 

M301 = (2 · 1,76 · 0,1 + 0,176 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000074 т/год; 

G301 = (1,76 · 0,1 + 0,5 · 0,176 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000856 г/с; 

M304 = (2 · 0,286 · 0,1 + 0,0286 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000012 т/год; 

G304 = (0,286 · 0,1 + 0,5 · 0,0286 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000139 г/с; 

M328 = (2 · 0,13 · 0,1 + 0,008 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000005 т/год; 

G328 = (0,13 · 0,1 + 0,5 · 0,008 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000053 г/с; 

M330 = (2 · 0,34 · 0,1 + 0,065 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,000002 т/год; 

G330 = (0,34 · 0,1 + 0,5 · 0,065 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000023 г/с; 

M337 = (2 · 2,9 · 0,1 + 0,58 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000174 т/год; 

G337 = (2,9 · 0,1 + 0,5 · 0,58 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002014 г/с; 

M2732 = (2 · 0,5 · 0,1 + 0,25 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000057 т/год; 

G2732 = (0,5 · 0,1 + 0,5 · 0,25 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000066 г/с. 

344.TOYOTA 02-8FDF20 

M301 = (2 · 1,76 · 0,1 + 0,176 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000074 т/год; 

G301 = (1,76 · 0,1 + 0,5 · 0,176 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000856 г/с; 

M304 = (2 · 0,286 · 0,1 + 0,0286 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000012 т/год; 

G304 = (0,286 · 0,1 + 0,5 · 0,0286 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000139 г/с; 

M328 = (2 · 0,13 · 0,1 + 0,008 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000005 т/год; 

G328 = (0,13 · 0,1 + 0,5 · 0,008 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000053 г/с; 

M330 = (2 · 0,34 · 0,1 + 0,065 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,000002 т/год; 

G330 = (0,34 · 0,1 + 0,5 · 0,065 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000023 г/с; 
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M337 = (2 · 2,9 · 0,1 + 0,58 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000174 т/год; 

G337 = (2,9 · 0,1 + 0,5 · 0,58 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002014 г/с; 

M2732 = (2 · 0,5 · 0,1 + 0,25 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000057 т/год; 

G2732 = (0,5 · 0,1 + 0,5 · 0,25 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000066 г/с. 

345.TOYOTA 02-8FDF20 

M301 = (2 · 1,76 · 0,1 + 0,176 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000074 т/год; 

G301 = (1,76 · 0,1 + 0,5 · 0,176 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000856 г/с; 

M304 = (2 · 0,286 · 0,1 + 0,0286 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000012 т/год; 

G304 = (0,286 · 0,1 + 0,5 · 0,0286 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000139 г/с; 

M328 = (2 · 0,13 · 0,1 + 0,008 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000005 т/год; 

G328 = (0,13 · 0,1 + 0,5 · 0,008 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000053 г/с; 

M330 = (2 · 0,34 · 0,1 + 0,065 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,000002 т/год; 

G330 = (0,34 · 0,1 + 0,5 · 0,065 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000023 г/с; 

M337 = (2 · 2,9 · 0,1 + 0,58 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000174 т/год; 

G337 = (2,9 · 0,1 + 0,5 · 0,58 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002014 г/с; 

M2732 = (2 · 0,5 · 0,1 + 0,25 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000057 т/год; 

G2732 = (0,5 · 0,1 + 0,5 · 0,25 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000066 г/с. 

346.TOYOTA 02-8FDF20 

M301 = (2 · 1,76 · 0,1 + 0,176 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000074 т/год; 

G301 = (1,76 · 0,1 + 0,5 · 0,176 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000856 г/с; 

M304 = (2 · 0,286 · 0,1 + 0,0286 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000012 т/год; 

G304 = (0,286 · 0,1 + 0,5 · 0,0286 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000139 г/с; 

M328 = (2 · 0,13 · 0,1 + 0,008 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000005 т/год; 

G328 = (0,13 · 0,1 + 0,5 · 0,008 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000053 г/с; 

M330 = (2 · 0,34 · 0,1 + 0,065 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,000002 т/год; 

G330 = (0,34 · 0,1 + 0,5 · 0,065 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000023 г/с; 

M337 = (2 · 2,9 · 0,1 + 0,58 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000174 т/год; 

G337 = (2,9 · 0,1 + 0,5 · 0,58 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002014 г/с; 

M2732 = (2 · 0,5 · 0,1 + 0,25 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000057 т/год; 

G2732 = (0,5 · 0,1 + 0,5 · 0,25 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000066 г/с. 

347.TOYOTA 02-8FDF2 

M301 = (2 · 1,76 · 0,1 + 0,176 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000074 т/год; 

G301 = (1,76 · 0,1 + 0,5 · 0,176 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000856 г/с; 

M304 = (2 · 0,286 · 0,1 + 0,0286 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000012 т/год; 

G304 = (0,286 · 0,1 + 0,5 · 0,0286 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000139 г/с; 

M328 = (2 · 0,13 · 0,1 + 0,008 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000005 т/год; 

G328 = (0,13 · 0,1 + 0,5 · 0,008 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000053 г/с; 

M330 = (2 · 0,34 · 0,1 + 0,065 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,000002 т/год; 

G330 = (0,34 · 0,1 + 0,5 · 0,065 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000023 г/с; 

M337 = (2 · 2,9 · 0,1 + 0,58 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000174 т/год; 

G337 = (2,9 · 0,1 + 0,5 · 0,58 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002014 г/с; 

M2732 = (2 · 0,5 · 0,1 + 0,25 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000057 т/год; 

G2732 = (0,5 · 0,1 + 0,5 · 0,25 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000066 г/с. 

348.TOYOTA 02-8FDF20 

M301 = (2 · 1,76 · 0,1 + 0,176 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000074 т/год; 

G301 = (1,76 · 0,1 + 0,5 · 0,176 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000856 г/с; 

M304 = (2 · 0,286 · 0,1 + 0,0286 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000012 т/год; 

G304 = (0,286 · 0,1 + 0,5 · 0,0286 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000139 г/с; 

M328 = (2 · 0,13 · 0,1 + 0,008 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000005 т/год; 

G328 = (0,13 · 0,1 + 0,5 · 0,008 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000053 г/с; 

M330 = (2 · 0,34 · 0,1 + 0,065 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,000002 т/год; 

G330 = (0,34 · 0,1 + 0,5 · 0,065 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000023 г/с; 

M337 = (2 · 2,9 · 0,1 + 0,58 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000174 т/год; 

G337 = (2,9 · 0,1 + 0,5 · 0,58 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002014 г/с; 

M2732 = (2 · 0,5 · 0,1 + 0,25 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000057 т/год; 

G2732 = (0,5 · 0,1 + 0,5 · 0,25 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000066 г/с. 

349.TOYOTA 02-8FDF20 

M301 = (2 · 1,76 · 0,1 + 0,176 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000074 т/год; 

137 



G301 = (1,76 · 0,1 + 0,5 · 0,176 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000856 г/с; 

M304 = (2 · 0,286 · 0,1 + 0,0286 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000012 т/год; 

G304 = (0,286 · 0,1 + 0,5 · 0,0286 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000139 г/с; 

M328 = (2 · 0,13 · 0,1 + 0,008 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000005 т/год; 

G328 = (0,13 · 0,1 + 0,5 · 0,008 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000053 г/с; 

M330 = (2 · 0,34 · 0,1 + 0,065 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,000002 т/год; 

G330 = (0,34 · 0,1 + 0,5 · 0,065 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000023 г/с; 

M337 = (2 · 2,9 · 0,1 + 0,58 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000174 т/год; 

G337 = (2,9 · 0,1 + 0,5 · 0,58 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002014 г/с; 

M2732 = (2 · 0,5 · 0,1 + 0,25 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000057 т/год; 

G2732 = (0,5 · 0,1 + 0,5 · 0,25 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000066 г/с. 

350.TOYOTA 02-8FDF20 

M301 = (2 · 1,76 · 0,1 + 0,176 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000074 т/год; 

G301 = (1,76 · 0,1 + 0,5 · 0,176 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000856 г/с; 

M304 = (2 · 0,286 · 0,1 + 0,0286 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000012 т/год; 

G304 = (0,286 · 0,1 + 0,5 · 0,0286 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000139 г/с; 

M328 = (2 · 0,13 · 0,1 + 0,008 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000005 т/год; 

G328 = (0,13 · 0,1 + 0,5 · 0,008 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000053 г/с; 

M330 = (2 · 0,34 · 0,1 + 0,065 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,000002 т/год; 

G330 = (0,34 · 0,1 + 0,5 · 0,065 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000023 г/с; 

M337 = (2 · 2,9 · 0,1 + 0,58 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000174 т/год; 

G337 = (2,9 · 0,1 + 0,5 · 0,58 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002014 г/с; 

M2732 = (2 · 0,5 · 0,1 + 0,25 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000057 т/год; 

G2732 = (0,5 · 0,1 + 0,5 · 0,25 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000066 г/с. 

351.TOYOTA 02-8FDF20 

M301 = (2 · 1,76 · 0,1 + 0,176 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000074 т/год; 

G301 = (1,76 · 0,1 + 0,5 · 0,176 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000856 г/с; 

M304 = (2 · 0,286 · 0,1 + 0,0286 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000012 т/год; 

G304 = (0,286 · 0,1 + 0,5 · 0,0286 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000139 г/с; 

M328 = (2 · 0,13 · 0,1 + 0,008 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000005 т/год; 

G328 = (0,13 · 0,1 + 0,5 · 0,008 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000053 г/с; 

M330 = (2 · 0,34 · 0,1 + 0,065 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,000002 т/год; 

G330 = (0,34 · 0,1 + 0,5 · 0,065 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000023 г/с; 

M337 = (2 · 2,9 · 0,1 + 0,58 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000174 т/год; 

G337 = (2,9 · 0,1 + 0,5 · 0,58 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002014 г/с; 

M2732 = (2 · 0,5 · 0,1 + 0,25 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000057 т/год; 

G2732 = (0,5 · 0,1 + 0,5 · 0,25 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000066 г/с. 

352.TOYOTA 02-8FDF20 

M301 = (2 · 1,76 · 0,1 + 0,176 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000074 т/год; 

G301 = (1,76 · 0,1 + 0,5 · 0,176 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000856 г/с; 

M304 = (2 · 0,286 · 0,1 + 0,0286 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000012 т/год; 

G304 = (0,286 · 0,1 + 0,5 · 0,0286 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000139 г/с; 

M328 = (2 · 0,13 · 0,1 + 0,008 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000005 т/год; 

G328 = (0,13 · 0,1 + 0,5 · 0,008 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000053 г/с; 

M330 = (2 · 0,34 · 0,1 + 0,065 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,000002 т/год; 

G330 = (0,34 · 0,1 + 0,5 · 0,065 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000023 г/с; 

M337 = (2 · 2,9 · 0,1 + 0,58 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000174 т/год; 

G337 = (2,9 · 0,1 + 0,5 · 0,58 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002014 г/с; 

M2732 = (2 · 0,5 · 0,1 + 0,25 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000057 т/год; 

G2732 = (0,5 · 0,1 + 0,5 · 0,25 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000066 г/с. 

353.TOYOTA 02-8FDF20 

M301 = (2 · 1,76 · 0,1 + 0,176 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000074 т/год; 

G301 = (1,76 · 0,1 + 0,5 · 0,176 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000856 г/с; 

M304 = (2 · 0,286 · 0,1 + 0,0286 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000012 т/год; 

G304 = (0,286 · 0,1 + 0,5 · 0,0286 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000139 г/с; 

M328 = (2 · 0,13 · 0,1 + 0,008 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000005 т/год; 

G328 = (0,13 · 0,1 + 0,5 · 0,008 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000053 г/с; 

M330 = (2 · 0,34 · 0,1 + 0,065 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,000002 т/год; 
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G330 = (0,34 · 0,1 + 0,5 · 0,065 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000023 г/с; 

M337 = (2 · 2,9 · 0,1 + 0,58 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000174 т/год; 

G337 = (2,9 · 0,1 + 0,5 · 0,58 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002014 г/с; 

M2732 = (2 · 0,5 · 0,1 + 0,25 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000057 т/год; 

G2732 = (0,5 · 0,1 + 0,5 · 0,25 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000066 г/с. 

354.TOYOTA 02-8FDF20 

M301 = (2 · 1,76 · 0,1 + 0,176 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000074 т/год; 

G301 = (1,76 · 0,1 + 0,5 · 0,176 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000856 г/с; 

M304 = (2 · 0,286 · 0,1 + 0,0286 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000012 т/год; 

G304 = (0,286 · 0,1 + 0,5 · 0,0286 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000139 г/с; 

M328 = (2 · 0,13 · 0,1 + 0,008 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000005 т/год; 

G328 = (0,13 · 0,1 + 0,5 · 0,008 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000053 г/с; 

M330 = (2 · 0,34 · 0,1 + 0,065 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,000002 т/год; 

G330 = (0,34 · 0,1 + 0,5 · 0,065 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000023 г/с; 

M337 = (2 · 2,9 · 0,1 + 0,58 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000174 т/год; 

G337 = (2,9 · 0,1 + 0,5 · 0,58 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002014 г/с; 

M2732 = (2 · 0,5 · 0,1 + 0,25 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000057 т/год; 

G2732 = (0,5 · 0,1 + 0,5 · 0,25 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000066 г/с. 

355.TOYOTA 02-8FDF20 

M301 = (2 · 1,76 · 0,1 + 0,176 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000074 т/год; 

G301 = (1,76 · 0,1 + 0,5 · 0,176 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000856 г/с; 

M304 = (2 · 0,286 · 0,1 + 0,0286 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000012 т/год; 

G304 = (0,286 · 0,1 + 0,5 · 0,0286 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000139 г/с; 

M328 = (2 · 0,13 · 0,1 + 0,008 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000005 т/год; 

G328 = (0,13 · 0,1 + 0,5 · 0,008 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000053 г/с; 

M330 = (2 · 0,34 · 0,1 + 0,065 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,000002 т/год; 

G330 = (0,34 · 0,1 + 0,5 · 0,065 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000023 г/с; 

M337 = (2 · 2,9 · 0,1 + 0,58 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000174 т/год; 

G337 = (2,9 · 0,1 + 0,5 · 0,58 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002014 г/с; 

M2732 = (2 · 0,5 · 0,1 + 0,25 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000057 т/год; 

G2732 = (0,5 · 0,1 + 0,5 · 0,25 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000066 г/с. 

 Из результатов расчётов максимально разового выброса для каждого типа автотранспортных 
средств в итоговые результаты по источнику занесены наибольшие значения, полученные с учетом 
неодновременности и нестационарности во времени движения автотранспортных средств. 
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Площадка: 1  Цех: 6  Источник: 71  Вариант: 1 

Выброс источника: 
Код Наименование выброса Максимально-

разовый выброс [г/с] 
Валовой выброс 
[т/год] 

0301 Азот (IV) оксид (Азота диоксид) 0.1445234 0.005545 

0304 Азот (II) оксид (Азота оксид) 0.0234850 0.000901 

0328 Углерод черный (Сажа) 0.0695556 0.003026 

0330 Cера диоксид 0.2613346 0.011368 

0337 Углерод оксид 0.3690797 0.016055 

0703 Бенз/а/пирен  (3, 4-Бензпирен) 0.00000140353 0.00000006100 

Исходные данные. 
Наименование топлива: Дизельное топливо 
Тип топлива: Мазут 
Характер топлива: Мазут, нефть, диз. топл. 
Фактический расход топлива (B, B’). 

В = 2.9[т/год] 
В’ = 66.667[г/с] 

Котел водогрейный. 
Расчетные формулы: 
1-3. Расчет выбросов газообразных составляющих. (Инструментальным 
методом) 

Расчетный расход натурального топлива (Bр, Bр’). 
Потери тепла от механической неполноты сгорания q4 = 0.08[%] 
Расход топлива (B, B’). 
В = 2.9 [т/год] (тыс.м3/год) 
В’ = 66.667 [г/с] (л/с) 
Вр = (1-q4/100)*B = 2.89768 [т/год] (тыс.м3/год) 
Вр’ = (1-q4/100)*B’*0.0036 = 0.23981 [т/час] (тыс.м3/час) 

Массовая концентрация загрязняющих веществ в сухих дымовых газах (Cnox, Cco, Cso2). 
(рассчитанная) 
Стандартный коэффициент избытка воздуха в топке   0=1.4. 
Коэффициент избытка воздуха в топке   т=1.26. 

Измеренная массовая концентрация при коэффициенте избытка воздуха оксидов азота. 
Средняя (CnoxИзм): 175.667 [мг/нм3] 
Максимальная (CnoxИзм’): 199 [мг/нм3] 

Измеренная массовая концентрация при коэффициенте избытка воздуха оксида углерода. 
Средняя (CcoИзм): 0 [мг/нм3] 
Максимальная (CcoИзм’): 0 [мг/нм3] 

Измеренная массовая концентрация при коэффициенте избытка воздуха диоксида серы. 
Средняя (Cso2Изм): 0 [мг/нм3] 
Максимальная (Cso2Изм’): 0 [мг/нм3] 

Массовая концентрация оксидов азота при 0= 1.4. 
Средняя:  Cnox=CnoxИзм*т/0=158.1 [нм3/кг] 
Максимальная:  Cnox’=CnoxИзм’*т/0=179.1 [нм3/кг] 

Массовая концентрация оксида углерода при 0= 1.4. 
Средняя:  Cco=CcoИзм*т/0=0 [нм3/кг] 
Максимальная:  Cco’=CcoИзм’*т/0=0 [нм3/кг] 

Массовая концентрация диоксида серы при 0= 1.4. 
Средняя:  Cso2=Cso2Изм*т/0=0 [нм3/кг] 
Максимальная:  Cso2’=Cso2Изм’*т/0=0 [нм3/кг] 

Расчет объёма сухих дымовых газов при нормальных условиях (o=1.4), образующихся при 
полном сгорании 1кг (1нм3) топлива . (Vсг) 

Состав топлива неопределен. Расчет производится по приближенной формуле. 
Коэффициент, учитывающий характер топлива (К): 0.355 
Низшая теплота сгорания топлива (Qr): 42.62 [МДж/кг (МДж/нм3)] 
Vсг = К*Qr = 15.1301 [м3/кг топлива] ([м3/м3 топлива]) 

Коэффициент пересчета (kп). 
kп = 0.000001 (для валового) 
kп = 0.000278 (для максимально-разового) 

Выброс оксидов азота (Mnox, Mnox’,Mno, Mno’,Mno2, Mno2’). 
Mnox = Cnox*Vсг*Bp*kп = 0.0069315 [т/год] 
Mnox’ = Cnox’*Vсг*Bp’*kп = 0.1806542 [г/с] 
Mno2 = 0.8*Mnoх = 0.0055452 [т/год] 
Mno2’ = 0.8*Mnoх’ = 0.1445233 [г/с] 
Mno = 0.13*Mnoх = 0.0009011 [т/год] 
Mno’ = 0.13*Mnoх’ = 0.023485 [г/с] 

Выброс оксида углерода (Mco, Mco’). 
Mco = Cco*Vсг*Bp*kп = 0 [т/год] 
Mco’ = Cco’*Vсг*Bp’*kп = 0 [г/с] 

Выброс диоксида серы (Mso2, Mso2’). 
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Mso2 = Cso2*Vсг*Bp*kп = 0 [т/год] 
Mso2’ = Cso2’*Vсг*Bp’*kп = 0 [г/с] 

2. Расчет выбросов диоксида серы. 
Расход натурального топлива за рассматриваемый период (B, B’). 

В = 2.9 [т/год] 
В’ = 66.667 [г/с] 

Содержание серы в топливе на рабочую массу (Sr, Sr’) 
Sr = 0.2[%] (для валового) 
Sr’ = 0.2[%] (для максимально-разового) 

Доля оксидов серы, связываемых летучей золой в котле (so2’):  
Тип топлива : Мазут 
so2’ = 0.02 

Доля оксидов серы, улавливаемых в мокром золоуловителе попутно с улавливанием твёрдых 
частиц (so2’’): 0 
Выброс диоксида серы (Mso2, Mso2’). 

Mso2 = 0.02*B*Sr*(1-so2’)*(1-so2’’) = 0.011368 [т/год] 
Mso2’ = 0.02*B’*Sr’*(1-so2’)*(1-so2’’) = 0.2613346 [г/с] 

3. Расчет выбросов оксида углерода. 
Расход натурального топлива за рассматриваемый период (B, B’). 

В = 2.9 [т/год] 
В’ = 66.667 [г/с] 

Выход оксида углерода при сжигании топлива (Cco). 
Потери тепла вследствие химической неполноты сгорания топлива (q3) :0.2 [%] 
Коэффициент, учитывающий долю потери тепла вследствие химической неполноты сгорания 
топлива, обусловленную наличием в продуктах неполного сгорания оксида углерода (R):  
Мазут. R=0.65 
Низшая теплота сгорания топлива (Qr): 42.62 [МДж/кг (МДж/нм3)] 
Cco = q3*R*Qr = 5.5406 [г/кг (г/нм3) или кг/т (кг/тыс.нм3)] 

Потери тепла вследствие механической неполноты сгорания топлива (q4) :0.08 [%] 
Выброс оксида углерода (Mco, Mco’). 

Mco = 0.001*B*Cco*(1-q4/100) = 0.0160549 [т/год] 
Mco’ = 0.001*B’*Cco*(1-q4/100) = 0.3690797 [г/с] 

4. Расчет выбросов твердых частиц. (теоретическим методом) 
4.1. Данные для расчета количества твердых частиц. 

Расход натурального топлива (B, B’). 
В = 2.9 [т/год] 
В’ = 66.667 [г/с] 

Зольность топлива на рабочую массу (Ar, Ar’): 
Для валового выброса Ar = 0.01 [%] 
Для максимально-разового выброса Ar’ = 0.01 [%] 

Доля твердых частиц, улавливаемых в золоуловителях з = 0 
Содержимое горючих в уносе   Гун = 0 [%] 

4.2. Расчет количества сажи при сжигании мазута (Mк, Mк’). 
Mк = 0.01*B*(1-з)*(q4 уноса*Qr/32.68) = 0.0030257 [т/год] 
Mк’ = 0.01*B’*(1-з)*(q4 уноса*Qr/32.68) = 0.0695556 [г/с] 

5. Расчётное определение выбросов бенз(а)пирена водогрейными котлами. 
Коэффициент, учитывающий влияние нагрузки котла на концентрацию бенз(а)пирена в продуктах 
сгорания (Kд). 

Kд = 2.6-3.2*(Dотн-0.5) = 3.88 
Коэффициент, учитывающий влияние рециркуляции дымовых газов на концентрацию бенз(а)пирена 
в продуктах сгорания (Kр). 

Степень рециркуляции в дутьевой воздух или кольцевой канал вокруг горелок: 0[%] 
Kр = 4.15*0+1 = 1 

Коэффициент, учитывающий влияние ступенчатого сжигания на концентрацию бенз(а)пирена в 
продуктах сгорания (Kст). 

Доля воздуха, подаваемая помимо горелок (над ними) Kст’: 0 
Kст = Kст’/0.14+1 = 1 

Теплонапряжение топочного объема (Qv). 
Расчётный расход топлива на номинальной нагрузке (Вр):  
Вр = Вн*(1-q4/100) = 0.0666167[кг/с (м3/c)]; 
Фактический расход топлива на номинальной нагрузке (Вн): 0.06667[кг/с (м3/с)]; 
Низшая теплота сгорания топлива (Qr): 42620[кДж/кг (кДж/м3)]; 
Объем топочной камеры (Vт): 1.85[м3]; 
Qv = Bp*Qr/Vт = 0.0666167*42620/1.85 = 1534.7039025[кВт/м3]. 

Концентрация бенз(а)пирена (Cбп’). 
Коэффициент избытка воздуха на выходе из топки (T’’): 1.26; 
Период между чистками 12 ч.   Kо =1.5 
Котел без паромеханической форсунки. R = 1. 
Cбп’ = 0.000001*((R*(0.52*Qv-32.5)/(1.16*Exp(3.5*(T’’-1)))*Kд*Кр*Kст *Ko= 0.0015461 
[мг/м3] 

Концентрация бенз(а)пирена, приведенная к избытку воздухаО=1.4 (Cбп). 
Cбп = Cбп’*T’’/О = 0.0013915 [мг/м3] 

Расчет объёма сухих дымовых газов при нормальных условиях (o=1.4), образующихся при 
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полном сгорании 1кг (1нм3) топлива . (Vсг) 
Vсг = 15.13 [м3/кг (м3/м3)] 

Выброс бенз(а)пирена (Mбп, Mбп’). 
Mбп = Cбп * Vcг * Bp * kп 
Расчетный расход топлива (Bp, Bр’) 
Вр = В*(1-q4/100) = 2.898[т/год] (тыс.м3/год) 
Вр’ = В’*(1-q4/100)*0.0036 = 0.23981[т/ч] (тыс.м3/ч) 
Cбп = 0.0013915 [мг/м3] 
kп = 0.000001 (для валового) 
kп = 0.000278 (для максимально-разового) 
Mбп = 0.0013915*15.13*2.89768*0.000001 = 0.000000061 [т/год] 
Mбп’ = 0.0013915*15.13*0.2398092*0.000278 = 0.00000140353 [г/с] 
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Расчет выброса загрязняющих веществ при сжигании 
топлива в котлах производительностью до 30 т/ч. 

Площадка: 1  Цех: 6  Источник:71  Вариант: 1 

Выброс источника: 
Код Наименование выброса Максимально-

разовый выброс [г/с] 
Валовой выброс 
[т/год] 

0301 Азот (IV) оксид (Азота диоксид) 0.0698065 0.379073 

0304 Азот (II) оксид (Азота оксид) 0.0113436 0.061599 

0703 Бенз/а/пирен  (3, 4-Бензпирен) 0.00000024412 0.00000130977 

Исходные данные. 
Наименование топлива: газ 
Характер топлива: Газ 
Фактический расход топлива (B, B’). 

В = 440[тыс.м3/год] 
В’ = 81.944[л/с] 

Котел водогрейный. 
Расчетные формулы: 
 

1. Расчет выбросов газообразных составляющих. (Инструментальным 
методом) 

Расчетный расход натурального топлива (Bр, Bр’). 
Потери тепла от механической неполноты сгорания q4 = 0[%] 
Расход топлива (B, B’). 
В = 440 [т/год] (тыс.м3/год) 
В’ = 81.944 [г/с] (л/с) 
Вр = (1-q4/100)*B = 440 [т/год] (тыс.м3/год) 
Вр’ = (1-q4/100)*B’*0.0036 = 0.295 [т/час] (тыс.м3/час) 

Массовая концентрация загрязняющих веществ в сухих дымовых газах (Cnox, Cco, Cso2). 
(рассчитанная) 
Стандартный коэффициент избытка воздуха в топке   0=1.4. 
Коэффициент избытка воздуха в топке   т=1.22. 

Измеренная массовая концентрация при коэффициенте избытка воздуха оксидов азота. 
Средняя (CnoxИзм): 104.25 [мг/нм3] 
Максимальная (CnoxИзм’): 103 [мг/нм3] 

Массовая концентрация оксидов азота при 0= 1.4. 
Средняя:  Cnox=CnoxИзм*т/0=90.846 [нм3/кг] 
Максимальная:  Cnox’=CnoxИзм’*т/0=89.757 [нм3/кг] 

Расчет объёма сухих дымовых газов при нормальных условиях (o=1.4), образующихся при 
полном сгорании 1кг (1нм3) топлива . (Vсг) 

Состав топлива неопределен. Расчет производится по приближенной формуле. 
Коэффициент, учитывающий характер топлива (К): 0.345 
Низшая теплота сгорания топлива (Qr): 34.36 [МДж/кг (МДж/нм3)] 
Vсг = К*Qr = 11.8542 [м3/кг топлива] ([м3/м3 топлива]) 

Коэффициент пересчета (kп). 
kп = 0.000001 (для валового) 
kп = 0.000278 (для максимально-разового) 

Выброс оксидов азота (Mnox, Mnox’,Mno, Mno’,Mno2, Mno2’). 
Mnox = Cnox*Vсг*Bp*kп = 0.4738412 [т/год] 
Mnox’ = Cnox’*Vсг*Bp’*kп = 0.0872581 [г/с] 
Mno2 = 0.8*Mnoх = 0.3790729 [т/год] 
Mno2’ = 0.8*Mnoх’ = 0.0698065 [г/с] 
Mno = 0.13*Mnoх = 0.0615994 [т/год] 
Mno’ = 0.13*Mnoх’ = 0.0113436 [г/с] 

2. Расчётное определение выбросов бенз(а)пирена водогрейными 
котлами. 

Коэффициент, учитывающий влияние нагрузки котла на концентрацию бенз(а)пирена в 
продуктах сгорания (Kд). 

Kд = 2.6-3.2*(Dотн-0.5) = 3.88 
Коэффициент, учитывающий влияние рециркуляции дымовых газов на концентрацию 
бенз(а)пирена в продуктах сгорания (Kр). 

Степень рециркуляции в дутьевой воздух или кольцевой канал вокруг горелок: 0[%] 
Kр = 4.15*0+1 = 1 

Коэффициент, учитывающий влияние ступенчатого сжигания на концентрацию бенз(а)пирена в 
продуктах сгорания (Kст). 

Доля воздуха, подаваемая помимо горелок (над ними) Kст’: 0 
Kст = Kст’/0.14+1 = 1 

Теплонапряжение топочного объема (Qv). 
Расчётный расход топлива на номинальной нагрузке (Вр):  
Вр = Вн*(1-q4/100) = 0.08194[кг/с (м3/c)]; 

143 



Фактический расход топлива на номинальной нагрузке (Вн): 0.08194[кг/с (м3/с)]; 
Низшая теплота сгорания топлива (Qr): 34360[кДж/кг (кДж/м3)]; 
Объем топочной камеры (Vт): 1.85[м3]; 
Qv = Bp*Qr/Vт = 0.08194*34360/1.85 = 1521.8694054[кВт/м3]. 

Концентрация бенз(а)пирена (Cбп’). 
Коэффициент избытка воздуха на выходе из топки (T’’): 1.22; 
Cбп’ = 0.000001*(((0.11*Qv-7)/Exp(3.5*(T’’-1))*Kд*Кр*Kст = 0.0002882 [мг/м3] 

Концентрация бенз(а)пирена, приведенная к избытку воздуха О=1.4 (Cбп). 
Cбп = Cбп’*T’’/О = 0.0002511 [мг/м3] 

Расчет объёма сухих дымовых газов при нормальных условиях (o=1.4), образующихся при 
полном сгорании 1кг (1нм3) топлива . (Vсг) 

Vсг = 11.854 [м3/кг (м3/м3)] 
Выброс бенз(а)пирена (Mбп, Mбп’). 

Mбп = Cбп * Vcг * Bp * kп  
Расчетный расход топлива (Bp, Bр’) 
Вр = В*(1-q4/100) = 440[т/год] (тыс.м3/год) 
Вр’ = В’*(1-q4/100)*0.0036 = 0.295[т/ч] (тыс.м3/ч) 
Cбп = 0.0002511 [мг/м3] 
kп = 0.000001 (для валового) 
kп = 0.000278 (для максимально-разового) 
Mбп = 0.0002511*11.854*440*0.000001 = 0.00000130977 [т/год] 
Mбп’ = 0.0002511*11.854*0.2949984*0.000278 = 0.00000024412 [г/с] 
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Площадка: 1  Цех: 6  Источник:72  Вариант: 1 

Выброс источника: 
Код Наименование выброса Максимально-

разовый выброс [г/с] 
Валовой выброс 
[т/год] 

0301 Азот (IV) оксид (Азота диоксид) 0.0861622 0.460887 

0304 Азот (II) оксид (Азота оксид) 0.0140014 0.074894 

0703 Бенз/а/пирен  (3, 4-Бензпирен) 0.00000024077 0.00000130059 

Исходные данные. 
Наименование топлива: газ КМТП 
Тип топлива: Газ 
Характер топлива: Газ 
Фактический расход топлива (B, B’). 

В = 440[тыс.м3/год] 
В’ = 81.389[л/с] 

Котел водогрейный. 
Расчетные формулы: 
1. Расчет выбросов газообразных составляющих. (Инструментальным 
методом) 

Расчетный расход натурального топлива (Bр, Bр’). 
Потери тепла от механической неполноты сгорания q4 = 0[%] 
Расход топлива (B, B’). 
В = 440 [т/год] (тыс.м3/год) 
В’ = 81.389 [г/с] (л/с) 
Вр = (1-q4/100)*B = 440 [т/год] (тыс.м3/год) 
Вр’ = (1-q4/100)*B’*0.0036 = 0.293 [т/час] (тыс.м3/час) 

Массовая концентрация загрязняющих веществ в сухих дымовых газах (Cnox, Cco, Cso2). 
(рассчитанная) 
Стандартный коэффициент избытка воздуха в топке   0=1.4. 
Коэффициент избытка воздуха в топке   т=1.22. 

Измеренная массовая концентрация при коэффициенте избытка воздуха оксидов азота. 
Средняя (CnoxИзм): 126.75 [мг/нм3] 
Максимальная (CnoxИзм’): 128 [мг/нм3] 

Массовая концентрация оксидов азота при 0= 1.4. 
Средняя:  Cnox=CnoxИзм*т/0=110.454 [нм3/кг] 
Максимальная:  Cnox’=CnoxИзм’*т/0=111.543 [нм3/кг] 

Расчет объёма сухих дымовых газов при нормальных условиях (o=1.4), образующихся при 
полном сгорании 1кг (1нм3) топлива . (Vсг) 

Состав топлива неопределен. Расчет производится по приближенной формуле. 
Коэффициент, учитывающий характер топлива (К): 0.345 
Низшая теплота сгорания топлива (Qr): 34.36 [МДж/кг (МДж/нм3)] 
Vсг = К*Qr = 11.8542 [м3/кг топлива] ([м3/м3 топлива]) 

Коэффициент пересчета (kп). 
kп = 0.000001 (для валового) 
kп = 0.000278 (для максимально-разового) 

Выброс оксидов азота (Mnox, Mnox’,Mno, Mno’,Mno2, Mno2’). 
Mnox = Cnox*Vсг*Bp*kп = 0.576109 [т/год] 
Mnox’ = Cnox’*Vсг*Bp’*kп = 0.1077028 [г/с] 
Mno2 = 0.8*Mnoх = 0.4608872 [т/год] 
Mno2’ = 0.8*Mnoх’ = 0.0861622 [г/с] 
Mno = 0.13*Mnoх = 0.0748942 [т/год] 
Mno’ = 0.13*Mnoх’ = 0.0140014 [г/с] 

2. Расчётное определение выбросов бенз(а)пирена водогрейными 
котлами. 

Коэффициент, учитывающий влияние нагрузки котла на концентрацию бенз(а)пирена в 
продуктах сгорания (Kд). 

Kд = 2.6-3.2*(Dотн-0.5) = 3.88 
Коэффициент, учитывающий влияние рециркуляции дымовых газов на концентрацию 
бенз(а)пирена в продуктах сгорания (Kр). 

Степень рециркуляции в дутьевой воздух или кольцевой канал вокруг горелок: 0[%] 
Kр = 4.15*0+1 = 1 

Коэффициент, учитывающий влияние ступенчатого сжигания на концентрацию бенз(а)пирена в 
продуктах сгорания (Kст). 

Доля воздуха, подаваемая помимо горелок (над ними) Kст’: 0 
Kст = Kст’/0.14+1 = 1 

Теплонапряжение топочного объема (Qv). 
Расчётный расход топлива на номинальной нагрузке (Вр):  
Вр = Вн*(1-q4/100) = 0.08139[кг/с (м3/c)]; 
Фактический расход топлива на номинальной нагрузке (Вн): 0.08139[кг/с (м3/с)]; 
Низшая теплота сгорания топлива (Qr): 34360[кДж/кг (кДж/м3)]; 
Объем топочной камеры (Vт): 1.85[м3]; 
Qv = Bp*Qr/Vт = 0.08139*34360/1.85 = 1511.6542703[кВт/м3]. 
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Концентрация бенз(а)пирена (Cбп’). 
Коэффициент избытка воздуха на выходе из топки (T’’): 1.22; 
Cбп’ = 0.000001*(((0.11*Qv-7)/Exp(3.5*(T’’-1))*Kд*Кр*Kст = 0.0002861 [мг/м3] 

Концентрация бенз(а)пирена, приведенная к избытку воздуха О=1.4 (Cбп). 
Cбп = Cбп’*T’’/О = 0.0002494 [мг/м3] 

Расчет объёма сухих дымовых газов при нормальных условиях (o=1.4), образующихся при 
полном сгорании 1кг (1нм3) топлива . (Vсг) 

Vсг = 11.854 [м3/кг (м3/м3)] 
Выброс бенз(а)пирена (Mбп, Mбп’). 

Mбп = Cбп * Vcг * Bp * kп  
Расчетный расход топлива (Bp, Bр’) 
Вр = В*(1-q4/100) = 440[т/год] (тыс.м3/год) 
Вр’ = В’*(1-q4/100)*0.0036 = 0.293[т/ч] (тыс.м3/ч) 
Cбп = 0.0002494 [мг/м3] 
kп = 0.000001 (для валового) 
kп = 0.000278 (для максимально-разового) 
Mбп = 0.0002494*11.854*440*0.000001 = 0.00000130059 [т/год] 
Mбп’ = 0.0002494*11.854*0.2930004*0.000278 = 0.00000024077 [г/с] 
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ИСТОЧНИК № 142. Аккумуляторная в помещении. 

Служба внутрипортовой механизации. 
 Источниками выделений загрязняющих веществ являются площадки зарядки аккумуляторов. 
 Расчет выделений загрязняющих веществ выполнен в соответствии со следующими методиче-
скими документами: 
 – Методическое пособие по расчету, нормированию и контролю выбросов загрязняющих ве-
ществ в атмосферный воздух, СПб., НИИ Атмосфера, 2005. 
 – Методика проведения инвентаризации выбросов загрязняющих веществ в атмосферу авто-
транспортных предприятий (расчетным методом). М, 1998. 
 – Дополнения и изменения к Методике про ведения инвентаризации выбросов загрязняющих 
веществ в атмосферу автотранспортных предприятий (расчетным методом). М, 1999. 
 Количественная и качественная характеристика загрязняющих веществ, выделяющихся в атмо-
сферу при проведении операций по обслуживанию аккумуляторных батарей, приведена в таблице 1.1.1. 
Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год код наименование 

322 Серная кислота 0,0000611 0,0003797 

 Исходные данные для расчета выделений загрязняющих веществ приведены в таблице 1.1.2. 
Таблица 1.1.2 - Исходные данные для расчета 

Характеристики технологического процесса 
Одновре-
менность 

6 QW-400. Кислотная батарея. Емкость – 1920 А·ч. Максимальное количество батарей, одновременно 
подключаемых к зарядному устройству – 1. Цикл проведения зарядки в день, час – 10. Количество 
операций в год – 215. 

+ 

6-СТ-55. Кислотная батарея. Емкость – 55 А·ч. Максимальное количество батарей, одновременно под-
ключаемых к зарядному устройству – 1. Цикл проведения зарядки в день, час – 10. Количество опера-
ций в год – 9. 

+ 

6-СТ-72. Кислотная батарея. Емкость – 72 А·ч. Максимальное количество батарей, одновременно под-
ключаемых к зарядному устройству – 1. Цикл проведения зарядки в день, час – 10. Количество опера-
ций в год – 12. 

+ 

6-СТ-95. Кислотная батарея. Емкость – 95 А·ч. Максимальное количество батарей, одновременно под-
ключаемых к зарядному устройству – 1. Цикл проведения зарядки в день, час – 10. Количество опера-
ций в год – 16. 

+ 

6-СТ-120. Кислотная батарея. Емкость – 120 А·ч. Максимальное количество батарей, одновременно 
подключаемых к зарядному устройству – 1. Цикл проведения зарядки в день, час – 10. Количество 
операций в год – 20. 

+ 

6-СТ-180. Кислотная батарея. Емкость – 180 А·ч. Максимальное количество батарей, одновременно 
подключаемых к зарядному устройству – 1. Цикл проведения зарядки в день, час – 10. Количество 
операций в год – 21. 

+ 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование при зарядке аккумуляторных батарей приведены ниже. 
 Мi = 0,9 · g · (Q1 · a1 + Q2 · a2 + ... + Qn · an) · 10-9, т/год (1.1.1) 

где g - удельное выделение серной кислоты или натрия гидроокиси,  мг/А · ч; 

Qn - номинальная емкость каждого типа аккумуляторных батарей, имеющихся в предприятии,  А · ч; 

an - количество проведенных зарядок батарей соответствующей емкости за год. 
 Мсут

i = 0,9 · g · (Q · n') · 10-9, т/день (1.1.2) 

где Q - номинальная емкость наиболее емких аккумуляторных батарей, имеющихся на предприятии,  A · 
ч; 

n' - максимальное количество вышеуказанных батарей, которые можно одновременно подсоединять к 
зарядному устройству. 
 Gi = Мсут

i · 106 / (m · 3600), г/с (1.1.3) 

где m - цикл проведения зарядки в день,  час. 

 Удельные выделения при зарядке аккумуляторных батарей приведены в таблице 1.1.3. 
Таблица 1.1.3 - Удельные выделения при зарядке аккумуляторных батарей 

Технологическая операция 

Загрязняющее вещество Удельное 
выделение, 

мг/А·ч 
код наименование 

Кислотная батарея 322 Серная кислота 1 

 Расчет максимально разового и годового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 
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6 QW-400. Кислотная батарея 

M322 = 0,9 · 1 · 1920 · 215 · 10-9 = 0,0003715 т/год; 

G322 = 0,9 · 1 · (1920 · 1) · 10-9 · 106 / (10 · 3600) = 0,000048 г/с. 

6-СТ-55. Кислотная батарея 

M322 = 0,9 · 1 · 55 · 9 · 10-9 = 0,0000004 т/год; 

G322 = 0,9 · 1 · (55 · 1) · 10-9 · 106 / (10 · 3600) = 0,0000014 г/с. 

6-СТ-72. Кислотная батарея 

M322 = 0,9 · 1 · 72 · 12 · 10-9 = 0,0000008 т/год; 

G322 = 0,9 · 1 · (72 · 1) · 10-9 · 106 / (10 · 3600) = 0,0000018 г/с. 

6-СТ-95. Кислотная батарея 

M322 = 0,9 · 1 · 95 · 16 · 10-9 = 0,0000014 т/год; 

G322 = 0,9 · 1 · (95 · 1) · 10-9 · 106 / (10 · 3600) = 0,0000024 г/с. 

6-СТ-120. Кислотная батарея 

M322 = 0,9 · 1 · 120 · 20 · 10-9 = 0,0000022 т/год; 

G322 = 0,9 · 1 · (120 · 1) · 10-9 · 106 / (10 · 3600) = 0,000003 г/с. 

6-СТ-180. Кислотная батарея 

M322 = 0,9 · 1 · 180 · 21 · 10-9 = 0,0000034 т/год; 

G322 = 0,9 · 1 · (180 · 1) · 10-9 · 106 / (10 · 3600) = 0,0000045 г/с. 
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 ИСТОЧНИК № 6026. Слесарный цех № 1. 
Служба крановой механизации (СКМ). Ремонтный цех № 3 СКМ. 

 При определении выбросов от оборудования механической обработки металлов используются 
расчетные методы с применением удельных показателей выделения загрязняющих веществ. 
 Расчет выделений загрязняющих веществ выполнен в соответствии с «Методикой расчета выде-
лений (выбросов) загрязняющих веществ в атмосферу при механической обработке металлов (на основе 
удельных показателей). СПб, 1997» (с учетом дополнений НИИ Атмосфера 2005 г.). 
 Количественная и качественная характеристика загрязняющих веществ, выделяющихся в атмо-
сферу, приведена в таблице 1.1.1. 
Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Газоочистка, % 

Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год 

код наименование до очистки после до очистки после 

123 диЖелезо триоксид (Железа оксид) 41,12/88,15 0,03502 0,0206215 0,0493953 0,0058542 

2930 Пыль абразивная 99,3 0,0095 0,0000665 0,028728 0,0002011 

 Исходные данные для расчета выделений загрязняющих веществ приведены в таблице 1.1.2. 
Таблица 1.1.2 - Исходные данные для расчета 

Характеристика технологического процесса и оборудования 

Количество, шт. Время 
работы, 

ч/год 

Одно-
вре-
мен-
ность 

всего 

одно-
вре-

менно 

Вертикально-сверлильный станок. Обработка резанием чугуна. Вертикально-

сверлильный станок. Мощность двигателя 1-10 кВт. Гравитационное осаждение 
при отсутствии местных отсосов. «Чистое» время работы за 20-ти минутный ин-
тервал составляет: τ = 600 с.  

1 1 88 + 

Отрезной ножовочный. Обработка металлов. Отрезной станок. Детали из стали. 
Гравитационное осаждение при отсутствии местных отсосов. «Чистое» время 
работы за 20-ти минутный интервал составляет: τ = 600 с.  

1 1 37 + 

Заточной станок, d=400. Обработка металлов. Заточной станок. Диаметр шлифо-
вального круга 400 мм. Местный отсос эффективность 1. «Чистое» время работы 
за 20-ти минутный интервал составляет: τ = 600 с. Пылеулавливающий агрегат 
ЗИЛ - 900. 

1 1 420 + 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 
 Количество загрязняющих веществ, выделяющихся при механической обработке металлов без 
применения смазочно-охлаждающей жидкости (СОЖ) при отсутствии газоочистки от одного станка, 
определяется по формуле (1.1.1): 
 M1

выд. = 3,6 · K · T · 10-3, т/год (1.1.1) 

где K - удельные выделения пыли технологическим оборудованием,  г/с; 

T - фактический годовой фонд времени работы оборудования,  ч. 

 Применение СОЖ снижает выделение пыли до минимальных значений, однако в процессах 
шлифования изделий количество выделяющейся совместно с аэрозолями СОЖ металлоабразивной пы-
ли остается значительным. 
 Когда технологические установки оборудованы местными отсосами, количество загрязняющих 
веществ, поступающих через них в атмосферу, будет равно количеству выделяющихся вредных веществ, 
умноженному на значение эффективности местных отсосов (η), выраженное в долях единицы. 
 В случае если на предприятии эксплуатируется несколько единиц однотипного оборудования, 
значение выброса принимается пропорционально количеству оборудования с учетом одновременности 
его функционирования. 
 В расчетах приземных концентраций загрязняющих веществ с применением нормативной мето-
дики расчета ОНД-86 должны использоваться мощности выбросов ЗВ в атмосферу, отнесенные к 20-

минутному интервалу времени. В соответствии с примечанием 1 к п. 2.3 ОНД-86 это требование отно-
сится к выбросам загрязняющих веществ, продолжительность, которых меньше 20-ти минут. Коэффици-
ент приведения (Kп) принимается равным единицы в случае если продолжительность производственно-
го цикла (τ) превышает 20 минут. В случае если τ составляет менее 20-ти минут, то значение Kп опреде-
ляется по формуле (1.1.2): 
 Kп = τ / 1200 (1.1.2) 

где τ - продолжительность производственного цикла,  с. 

 Расчет годового выброса загрязняющих веществ, выделяющихся при механической обработке 
металлов, в атмосферу выполняется по формуле (1.1.3): 
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 M = M1
выд. · j · η · b, т/год (1.1.3) 

где j - коэффициент выброса пыли в случае применения СОЖ,  в долях единицы; 

η - эффективность местных отсосов,  в долях единицы; 

b - количество единиц однотипного оборудования. 
 Расчет максимального разового выброса загрязняющих веществ, выделяющихся при механиче-
ской обработке металлов, в атмосферу выполняется по формуле (1.1.4): 
 G = K · j · η · b' · Kп, г/с (1.1.4) 

где b' - количество одновременно работающих единиц однотипного оборудования. 
 Количество загрязняющих веществ, выделяющихся при механической обработке металлов в 
случае применения СОЖ от одного станка, определяется по формуле (1.1.5): 
 M1x

выб. = 3,6 · Kx · N · T · 10-3, т/год (1.1.5) 

где Kx - удельные выделения масла и эмульсола,  г/(с∙кВт); 
N - мощность установленного оборудования,  кВт; 

T - фактический годовой фонд времени работы оборудования,  ч. 

 Расчет годового выброса загрязняющих веществ, выделяющихся при механической обработке 
металлов, в атмосферу в случае применения СОЖ выполняется по формуле (1.1.6): 
 Mx = M1x

выб. · b, т/год (1.1.6) 

где b - количество единиц однотипного оборудования. 
 Расчет максимального разового выброса загрязняющих веществ, выделяющихся при механиче-
ской обработке металлов, в атмосферу в случае применения СОЖ выполняется по формуле (1.1.7): 
 Gx = Kx · N · b' · Kп, г/с (1.1.7) 

где b' - количество одновременно работающих единиц однотипного оборудования; 
Kп - коэффициент приведения к 20-ти минутному интервалу. 
 Расчет годового и максимально разового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 
 

Вертикально-сверлильный станок.  
Kп = 600 / 1200 = 0,5. 

Расчет выделения пыли 

 123. диЖелезо триоксид (Железа оксид) 
M1

выд. = 3,6 · 0,0022 · 88 · 10-3 = 0,000697 т/год; 

M = 0,000697 · 0,2 · 1 = 0,0001394 т/год; 

G = 0,0022 · 0,2 · 1 · 0,5 = 0,00022 г/с. 

Отрезной ножовочный.  
Kп = 600 / 1200 = 0,5. 

Расчет выделения пыли 

 123. диЖелезо триоксид (Железа оксид) 
M1

выд. = 3,6 · 0,203 · 37 · 10-3 = 0,0270396 т/год; 

M = 0,0270396 · 0,2 · 1 = 0,0054079 т/год; 

G = 0,203 · 0,2 · 1 · 0,5 = 0,0203 г/с. 

Заточной станок, d=400.  
Kп = 600 / 1200 = 0,5. 

Расчет выделения пыли 

 123. диЖелезо триоксид (Железа оксид) 
M1

выд. = 3,6 · 0,029 · 420 · 10-3 = 0,043848 т/год; 

M = 0,043848 · 1 = 0,043848 т/год; 

G = 0,029 · 1 · 0,5 = 0,0145 г/с. 

 2930. Пыль абразивная 

M1
выд. = 3,6 · 0,019 · 420 · 10-3 = 0,028728 т/год; 

M = 0,028728 · 1 = 0,028728 т/год; 

G = 0,019 · 1 · 0,5 = 0,0095 г/с. 
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 ИЗА №6033. Площадка перегрузки и хранения кокса. 
 Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу по источнику 

 Загрязняющее вещество Пылеподавле-
ние, % 

Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год 

код наименование до после до после 

2902 Взвешенные вещества - 0,6666675 0,6666675 4,738502 4,738502 

Погрузочно-разгрузочные работы.  

Перегрузка сыпучих материалов осуществляется без применения загрузочного рукава. Местные условия 
– склады, хранилища, открытые с 4-х сторон (K4 = 1). Высота падения материала при пересыпке состав-
ляет 1,0 м (B = 0,5). Залповый сброс при разгрузке автосамосвала отсутствует (K9 = 1). Расчетные скоро-
сти ветра, м/с: 0,5 (K3 = 1). Средняя годовая скорость ветра 2,6 м/с (K3 = 1,2). 
Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год код наименование 

2902 Взвешенные вещества 0,6633333 2,8656 

 Исходные данные для расчета выделений загрязняющих веществ приведены в таблице 1.1.2. 
Таблица 1.1.2 - Исходные данные для расчета 

Материал Параметры 

Одно-
времен-

ность 

Кокс Количество перерабатываемого материала: Gч = 165 т/час; Gгод 
= 100000 т/год. Весовая доля пылевой фракции в материале: K1 = 

0,03.  Доля пыли, переходящая в аэрозоль: K2 = 0,02. Влажность 
до 8% (K5 = 0,4). Размер куска 50-10 мм (K7 = 0,5). Грейфер  грузо-
подъемностью 10 т (K8 = 0,199).  

+ 

Кокс Количество перерабатываемого материала: Gч = 165 т/час; Gгод 
= 100000 т/год. Весовая доля пылевой фракции в материале: K1 = 

0,03.  Доля пыли, переходящая в аэрозоль: K2 = 0,02. Влажность 
до 8% (K5 = 0,4). Размер куска 50-10 мм (K7 = 0,5). Грейфер  грузо-
подъемностью 10 т (K8 = 0,199).  

- 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 
 Максимально разовый выброс пыли при перегрузке сыпучих материалов, рассчитывается по 
формуле (1.1.1): 
 МГР = K1 · K2 · K3 · K4 · K5 · K7 · K8 · K9 · B · Gч · 106 / 3600, г/с (1.1.1) 

где K1 - весовая доля пылевой фракции (0 до 200 мкм) в материале; 
K2 - доля пыли (от всей весовой пыли), переходящая в аэрозоль (0 до 10 мкм); 
K3 - коэффициент, учитывающий местные метеоусловия; 
K4 - коэффициент, учитывающий местные условия, степень защищенности узла от внешних воздействий, 
условия пылеобразования; 
K5 - коэффициент, учитывающий влажность материала; 
K7 - коэффициент, учитывающий крупность материала; 
K8 - поправочный коэффициент для различных материалов в зависимости от типа грейфера, при исполь-
зовании иных типов перегрузочных устройств K8 = 1; 

K9 - поправочный коэффициент при мощном залповом сбросе материала при разгрузке автосамосвала; 
B - коэффициент, учитывающий высоту пересыпки; 
Gч - суммарное количество перерабатываемого материала в час,  т/час. 

 Валовый выброс пыли при перегрузке сыпучих материалов, рассчитывается по формуле (1.1.2): 
 ПГР = K1 · K2 · K3 · K4 · K5 · K7 · K8 · K9 · B · Gгод, т/год (1.1.2) 

где Gгод - суммарное количество перерабатываемого материала в течение года,  т/год. 

 При расчете выделения конкретного загрязняющего вещества в виде дополнительного множи-
теля учитывается массовая доля данного вещества в составе продукта. 
 Расчет годового и максимально разового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 
Кокс 

M2902
0.5 м/с = 0,03 · 0,02 · 1,2 · 1 · 0,4 · 0,5 · 0,199 · 1 · 0,5 · 165 · 106 / 3600 = 0,6633333 г/с; 

П2902 = 0,03 · 0,02 · 1,2 · 1 · 0,4 · 0,5 · 0,199 · 1 · 0,5 · 100000 = 1,4328 т/год. 

Кокс 

M2902
0.5 м/с = 0,03 · 0,02 · 1,2 · 1 · 0,4 · 0,5 · 0,199 · 1 · 0,5 · 165 · 106 / 3600 = 0,6633333 г/с; 
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П2902 = 0,03 · 0,02 · 1,2 · 1 · 0,4 · 0,5 · 0,199 · 1 · 0,5 · 100000 = 1,4328 т/год. 

 Хранение.  
 Количественная и качественная характеристика загрязняющих веществ, выделяющихся в атмо-
сферу, приведена в таблице 1.1.1. 
Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год код наименование 

3749 Пыль каменного угля 0,0033342 1,872902 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 
 Максимально разовый выброс пыли при хранении пылящих материалов, рассчитывается по 
формуле (1.1.1): 
 МХР = K4 · K5 · K6 · K7 · q · Fраб + K4 · K5 · K6 · K7 · 0,11 · q · (Fпл - Fраб) · (1 - η), г/с (1.1.1) 

где K4 - коэффициент, учитывающий местные условия, степень защищенности узла от внешних воздей-
ствий, условия пылеобразования; 
K5 - коэффициент, учитывающий влажность материала; 
K6 - коэффициент, учитывающий профиль поверхности складируемого материала; 
K7 - коэффициент, учитывающий крупность материала; 
Fраб - площадь в плане, на которой систематически производятся погрузочно-разгрузочные работы,  м²; 
Fпл - поверхность пыления в плане,  м²; 
q - максимальная удельная сдуваемость пыли,  г/(м² · с); 
η - степень снижения выбросов при применении систем пылеподавления. 
 Значение коэффициента K6 определяется по формуле (1.1.2): 
 K6 = Fмакс / Fпл (1.1.2) 

где Fмакс - фактическая площадь поверхности складируемого материала при максимальном заполнении 
склада,  м². 
 Значение максимальной удельной сдуваемости пылящего материала определяется по формуле 
(1.1.3): 

 q = 10-3 · a · Ub, г/(м²·с) (1.1.3) 

где a и b – эмпирические коэффициенты, зависящие от типа перегружаемого материала; 
Ub - скорость ветра,  м/c. 

 Валовый выброс пыли при хранении пылящих материалов, рассчитывается по формуле (1.1.4): 
 ПХР = 0,11 · 8,64 · 10-2 · K4 · K5 · K6 · K7 · q · Fпл · (1 - η) · (T - Tд - Tc) т/год (1.1.4) 

где T - общее время хранения материала за рассматриваемый период, в сутках; 
Tд - число дней с дождем; 
Tс - число дней с устойчивым снежным покровом. 
 При расчете выделения конкретного загрязняющего вещества в виде дополнительного множи-
теля учитывается массовая доля данного вещества в составе продукта. 
 Расчетные параметры и их значения приведены в таблице 1.1.2. 
Таблица 1.1.2 - Расчетные параметры и их значения 

Расчетные параметры Значения 

Перегружаемый материал: Каменный уголь 

Эмпирические коэффициенты, зависящие от типа перегружаемого материала 

a = 0,1085 

b = 2,9195 

Местные условия – склады, хранилища, открытые с 4-х сторон K4 = 1 

Влажность материала до 8% K5 = 0,4 

Профиль поверхности складируемого материала K6 = 4490 / 5220 = 0,86 

Крупность материала – куски размером 50-10 мм K7 = 0,5 

Расчетные скорости ветра, м/с U' = 0,5 

Среднегодовая скорость ветра, м/с U = 2,6 

Площадь поверхности погрузочно-разгрузочных работы в плане, м² Fраб = 500 

Площадь поверхности пыления в плане, м² Fпл = 5220 

Площадь фактической поверхности пыления, м² Fмакс = 4490 

Общее время хранения материала за рассматриваемый период, в сутках T = 365 

Число дней с дождем Tд = 175 

Число дней с устойчивым снежным покровом Tс = 66 

 Расчет годового и максимально разового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 
Кокс 

Q2902
0.5 м/с = 10-3 · 0,1085 · 0,52.9195 = 0,0000143 г/(м²·с); 
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M2902
0.5 м/с = 1 · 0,4 · 0,86 · 0,5 · 0,0000143 · 500 +  

  + 1 · 0,4 · 0,86 · 0,5 · 0,11 · 0,0000143 · (5220 - 500) = 0,0033342 г/с; 

Q2902 = 10-3 · 0,1085 · 2,62.9195 = 0,0017658 г/(м²·с); 
П2902 = 0,11·8,64·10-2·1·0,4·0,86·0,5·0,0017658·5220·(365-175-66) = 1,872902 т/год. 
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   ИСТОЧНИК № 6034. Площадка перегрузки и хранения щебня и извести. 

Итого по источнику № 6034: 
Загрязняющее вещество Максимально разовый 

выброс, г/с 
Годовой выброс, т/год код наименование 

2908 Пыль неорг. содержащая 70-20% двуокиси кремния 0,246056 2,117097 

3119 Кальций карбонат 0,600721 2,279538 

 Пересыпка щебня: 
              Расчет выделения пыли при ведении погрузочно-разгрузочных работ выполнен в соответствии с 
«Методическим пособием по расчету выбросов от неорганизованных источников в промышленности 
строительных материалов», Новороссийск, 2001; «Методическим пособием по расчету, нормированию 
и контролю выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух», СПб., 2012. 
 Перегрузка сыпучих материалов осуществляется без применения загрузочного рукава. Местные 
условия – склады, хранилища, открытые с 4-х сторон (K4 = 1). Высота падения материала при пересыпке 
составляет 1,0 м (B = 0,5). Залповый сброс при разгрузке автосамосвала осуществляется при сбросе ма-
териала весом свыше 10 т (K9 = 0,1). Расчетные скорости ветра, м/с: 3,1 (K3 = 1,2). Средняя годовая ско-
рость ветра 2,6 м/с (K3 = 1,2). 

Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год код наименование 

2908 Пыль неорг., сод. 70-20% двуокиси кремния 0,205333 1,9488 

 Исходные данные для расчета выделений загрязняющих веществ приведены в таблице 1.1.2. 
Таблица 1.1.2 - Исходные данные для расчета 

Материал Параметры 

Одно-
времен-

ность 

Щебень Количество перерабатываемого материала: Gч = 55 т/час; Gгод = 
145000 т/год. Весовая доля пылевой фракции в материале: K1 = 

0,04.  Доля пыли, переходящая в аэрозоль: K2 = 0,02. Влажность 
до 5% (K5 = 0,7). Размер куска 100-50 мм (K7 = 0,4).  

+ 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 
 Максимально разовый выброс пыли при перегрузке сыпучих материалов, рассчитывается по 
формуле (1.1.1): 
 МГР = K1 · K2 · K3 · K4 · K5 · K7 · K8 · K9 · B · Gч · 106 / 3600, г/с (1.1.1) 

где K1 - весовая доля пылевой фракции (0 до 200 мкм) в материале; 
K2 - доля пыли (от всей весовой пыли), переходящая в аэрозоль (0 до 10 мкм); 
K3 - коэффициент, учитывающий местные метеоусловия; 
K4 - коэффициент, учитывающий местные условия, степень защищенности узла от внешних воздействий, 
условия пылеобразования; 
K5 - коэффициент, учитывающий влажность материала; 
K7 - коэффициент, учитывающий крупность материала; 
K8 - поправочный коэффициент для различных материалов в зависимости от типа грейфера, при исполь-
зовании иных типов перегрузочных устройств K8 = 1; 

K9 - поправочный коэффициент при мощном залповом сбросе материала при разгрузке автосамосвала; 
B - коэффициент, учитывающий высоту пересыпки; 
Gч - суммарное количество перерабатываемого материала в час,  т/час. 

 Валовый выброс пыли при перегрузке сыпучих материалов, рассчитывается по формуле (1.1.2): 
 ПГР = K1 · K2 · K3 · K4 · K5 · K7 · K8 · K9 · B · Gгод, т/год (1.1.2) 

где Gгод - суммарное количество перерабатываемого материала в течение года,  т/год. 

 При расчете выделения конкретного загрязняющего вещества в виде дополнительного множи-
теля учитывается массовая доля данного вещества в составе продукта. 
 Расчет годового и максимально разового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 
Щебень 

M2908
3.1 м/с = 0,04 · 0,02 · 1,2 · 1 · 0,7 · 0,4 · 1 · 0,1 · 0,5 · 55 · 106 / 3600 = 0,205333 г/с; 

П2908 = 0,04 · 0,02 · 1,2 · 1 · 0,7 · 0,4 · 1 · 0,1 · 0,5 · 145000 = 1,9488 т/год. 
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Хранение щебня: 
 Расчет выделения пыли при хранении пылящих материалов выполнен в соответствии с «Мето-
дическим пособием по расчету выбросов от неорганизованных источников в промышленности строи-
тельных материалов», Новороссийск, 2001; «Временными методическими указаниями по расчету вы-
бросов загрязняющих веществ (пыли) в атмосферу при складировании и перегрузке сыпучих материа-
лов на предприятиях речного флота», Белгород, 1992; «Методическим пособием по расчету, нормиро-
ванию и контролю выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух», СПб., 2012. 
 Количественная и качественная характеристика загрязняющих веществ, выделяющихся в атмо-
сферу, приведена в таблице 1.1.1. 
Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год код наименование 

2908 Пыль неорг., сод. 70-20% двуокиси кремния 0,040723 0,168297 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 
 Максимально разовый выброс пыли при хранении пылящих материалов, рассчитывается по 
формуле (1.1.1): 
 МХР = K4 · K5 · K6 · K7 · q · Fраб + K4 · K5 · K6 · K7 · 0,11 · q · (Fпл - Fраб) · (1 - η), г/с (1.1.1) 

где K4 - коэффициент, учитывающий местные условия, степень защищенности узла от внешних воздей-
ствий, условия пылеобразования; 
K5 - коэффициент, учитывающий влажность материала; 
K6 - коэффициент, учитывающий профиль поверхности складируемого материала; 
K7 - коэффициент, учитывающий крупность материала; 
Fраб - площадь в плане, на которой систематически производятся погрузочно-разгрузочные работы,  м²; 
Fпл - поверхность пыления в плане,  м²; 
q - максимальная удельная сдуваемость пыли,  г/(м² · с); 
η - степень снижения выбросов при применении систем пылеподавления. 
 Значение коэффициента K6 определяется по формуле (1.1.2): 
 K6 = Fмакс / Fпл (1.1.2) 

где Fмакс - фактическая площадь поверхности складируемого материала при максимальном заполнении 
склада,  м². 
 Значение максимальной удельной сдуваемости пылящего материала определяется по формуле 
(1.1.3): 

 q = 10-3 · a · Ub, г/(м²·с) (1.1.3) 

где a и b – эмпирические коэффициенты, зависящие от типа перегружаемого материала; 
Ub - скорость ветра,  м/c. 

 Валовый выброс пыли при хранении пылящих материалов, рассчитывается по формуле (1.1.4): 
 ПХР = 0,11 · 8,64 · 10-2 · K4 · K5 · K6 · K7 · q · Fпл · (1 - η) · (T - Tд - Tc) т/год (1.1.4) 

где T - общее время хранения материала за рассматриваемый период, в сутках; 
Tд - число дней с дождем; 
Tс - число дней с устойчивым снежным покровом. 
 При расчете выделения конкретного загрязняющего вещества в виде дополнительного множи-
теля учитывается массовая доля данного вещества в составе продукта. 
 Расчетные параметры и их значения приведены в таблице 1.1.2. 
Таблица 1.1.2 - Расчетные параметры и их значения 

Расчетные параметры Значения 

Перегружаемый материал: Щебень 

Эмпирические коэффициенты, зависящие от типа перегружаемого материала 

a = 0,0135 

b = 2,987 

Местные условия – склады, хранилища, открытые с 4-х сторон K4 = 1 

Влажность материала до 5% K5 = 0,7 

Профиль поверхности складируемого материала K6 = 2184/ 3640 = 0,6 

Крупность материала – куски размером 100-50 мм K7 = 0,4 

Расчетные скорости ветра, м/с U' = 3,1 

Среднегодовая скорость ветра, м/с U = 2,6 

Площадь поверхности погрузочно-разгрузочных работы в плане, м² Fраб = 200 

Площадь поверхности пыления в плане, м² Fпл = 3640 

Площадь фактической поверхности пыления, м² Fмакс = 2184 

Общее время хранения материала за рассматриваемый период, в сутках T = 365 
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Расчетные параметры Значения 

Число дней с дождем Tд = 175 

Число дней с устойчивым снежным покровом Tс = 66 

 Расчет годового и максимально разового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 
Щебень 

q2908
3.1 м/с = 10-3 · 0,0135 · 3,12.987 = 0,0003963 г/(м²·с); 

M2908
3.1 м/с = 1 · 0,7 · 0,6 · 0,4 · 0,0003963 · 200 +  

  + 1 · 0,7 · 0,6 · 0,4 · 0,11 · 0,0003963 · (3640 - 200) = 0,040723 г/с; 

q2908 = 10-3 · 0,0135 · 2,62.987 = 0,0002343 г/(м²·с); 
П2908 = 0,11·8,64·10-2·1·0,7·0,6·0,4·0,0002343·3640·(365-175-66) = 0,168297 т/год. 

Пересыпка извести: 

 Расчет выделения пыли при ведении погрузочно-разгрузочных работ выполнен в соответствии с 
«Методическим пособием по расчету выбросов от неорганизованных источников в промышленности 
строительных материалов», Новороссийск, 2001; «Методическим пособием по расчету, нормированию 
и контролю выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух», СПб., 2012. 
 Перегрузка сыпучих материалов осуществляется без применения загрузочного рукава. Местные 
условия – склады, хранилища, открытые с 4-х сторон (K4 = 1). Высота падения материала при пересыпке 
составляет 0,5 м (B = 0,4). Залповый сброс при разгрузке автосамосвала отсутствует (K9 = 1). Расчетные 
скорости ветра, м/с: 3,1 (K3 = 1,2). Средняя годовая скорость ветра 2,6 м/с (K3 = 1,2). 

Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год код наименование 

3119 Кальций карбонат 0,576 2,0736 

 Исходные данные для расчета выделений загрязняющих веществ приведены в таблице 1.1.2. 
Таблица 1.1.2 - Исходные данные для расчета 

Материал Параметры 

Одно-
времен-

ность 

Известь Количество перерабатываемого материала: Gч = 30 т/час; Gгод = 
30000 т/год. Весовая доля пылевой фракции в материале: K1 = 

0,03.  Доля пыли, переходящая в аэрозоль: K2 = 0,01. Влажность 
до 3% (K5 = 0,8). Размер куска 10-5 мм (K7 = 0,6).  

+ 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 
 Максимально разовый выброс пыли при перегрузке сыпучих материалов, рассчитывается по 
формуле (1.1.1): 
 МГР = K1 · K2 · K3 · K4 · K5 · K7 · K8 · K9 · B · Gч · 106 / 3600, г/с (1.1.1) 

где K1 - весовая доля пылевой фракции (0 до 200 мкм) в материале; 
K2 - доля пыли (от всей весовой пыли), переходящая в аэрозоль (0 до 10 мкм); 
K3 - коэффициент, учитывающий местные метеоусловия; 
K4 - коэффициент, учитывающий местные условия, степень защищенности узла от внешних воздействий, 
условия пылеобразования; 
K5 - коэффициент, учитывающий влажность материала; 
K7 - коэффициент, учитывающий крупность материала; 
K8 - поправочный коэффициент для различных материалов в зависимости от типа грейфера, при исполь-
зовании иных типов перегрузочных устройств K8 = 1; 

K9 - поправочный коэффициент при мощном залповом сбросе материала при разгрузке автосамосвала; 
B - коэффициент, учитывающий высоту пересыпки; 
Gч - суммарное количество перерабатываемого материала в час,  т/час. 

 Валовый выброс пыли при перегрузке сыпучих материалов, рассчитывается по формуле (1.1.2): 
 ПГР = K1 · K2 · K3 · K4 · K5 · K7 · K8 · K9 · B · Gгод, т/год (1.1.2) 

где Gгод - суммарное количество перерабатываемого материала в течение года,  т/год. 

 При расчете выделения конкретного загрязняющего вещества в виде дополнительного множи-
теля учитывается массовая доля данного вещества в составе продукта. 
 Расчет годового и максимально разового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 
Известь 
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M3119
3.1 м/с = 0,03 · 0,01 · 1,2 · 1 · 0,8 · 0,6 · 1 · 1 · 0,4 · 30 · 106 / 3600 = 0,576 г/с; 

П3119 = 0,03 · 0,01 · 1,2 · 1 · 0,8 · 0,6 · 1 · 1 · 0,4 · 30000 = 2,0736 т/год. 

Хранение извести: 

 Расчет выделения пыли при хранении пылящих материалов выполнен в соответствии с «Мето-
дическим пособием по расчету выбросов от неорганизованных источников в промышленности строи-
тельных материалов», Новороссийск, 2001; «Временными методическими указаниями по расчету вы-
бросов загрязняющих веществ (пыли) в атмосферу при складировании и перегрузке сыпучих материа-
лов на предприятиях речного флота», Белгород, 1992; «Методическим пособием по расчету, нормиро-
ванию и контролю выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух», СПб., 2012. 
 Количественная и качественная характеристика загрязняющих веществ, выделяющихся в атмо-
сферу, приведена в таблице 1.1.1. 
Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год код наименование 

3119 Кальций карбонат 0,024721 0,205938 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 
 Максимально разовый выброс пыли при хранении пылящих материалов, рассчитывается по 
формуле (1.1.1): 
 МХР = K4 · K5 · K6 · K7 · q · Fраб + K4 · K5 · K6 · K7 · 0,11 · q · (Fпл - Fраб) · (1 - η), г/с (1.1.1) 

где K4 - коэффициент, учитывающий местные условия, степень защищенности узла от внешних воздей-
ствий, условия пылеобразования; 
K5 - коэффициент, учитывающий влажность материала; 
K6 - коэффициент, учитывающий профиль поверхности складируемого материала; 
K7 - коэффициент, учитывающий крупность материала; 
Fраб - площадь в плане, на которой систематически производятся погрузочно-разгрузочные работы,  м²; 
Fпл - поверхность пыления в плане,  м²; 
q - максимальная удельная сдуваемость пыли,  г/(м² · с); 
η - степень снижения выбросов при применении систем пылеподавления. 
 Значение коэффициента K6 определяется по формуле (1.1.2): 
 K6 = Fмакс / Fпл (1.1.2) 

где Fмакс - фактическая площадь поверхности складируемого материала при максимальном заполнении 
склада,  м². 
 Значение максимальной удельной сдуваемости пылящего материала определяется по формуле 
(1.1.3): 

 q = 10-3 · a · Ub, г/(м²·с) (1.1.3) 

где a и b – эмпирические коэффициенты, зависящие от типа перегружаемого материала; 
Ub - скорость ветра,  м/c. 

 Валовый выброс пыли при хранении пылящих материалов, рассчитывается по формуле (1.1.4): 
 ПХР = 0,11 · 8,64 · 10-2 · K4 · K5 · K6 · K7 · q · Fпл · (1 - η) · (T - Tд - Tc) т/год (1.1.4) 

где T - общее время хранения материала за рассматриваемый период, в сутках; 
Tд - число дней с дождем; 
Tс - число дней с устойчивым снежным покровом. 
 При расчете выделения конкретного загрязняющего вещества в виде дополнительного множи-
теля учитывается массовая доля данного вещества в составе продукта. 
 Расчетные параметры и их значения приведены в таблице 1.1.2. 
Таблица 1.1.2 - Расчетные параметры и их значения 

Расчетные параметры Значения 

Перегружаемый материал: Известняк карьерный 

Эмпирические коэффициенты, зависящие от типа перегружаемого материала 

a = 0,0058 

b = 3,488 

Местные условия – склады, хранилища, открытые с 4-х сторон K4 = 1 

Влажность материала до 3% K5 = 0,8 

Профиль поверхности складируемого материала K6 = 2240 / 2800 = 0,8 

Крупность материала – куски размером 10-5 мм K7 = 0,6 

Расчетные скорости ветра, м/с U' = 3,1 

Среднегодовая скорость ветра, м/с U = 2,6 

Площадь поверхности погрузочно-разгрузочных работы в плане, м² Fраб = 100 

Площадь поверхности пыления в плане, м² Fпл = 2800 
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Расчетные параметры Значения 

Площадь фактической поверхности пыления, м² Fмакс = 2240 

Общее время хранения материала за рассматриваемый период, в сутках T = 365 

Число дней с дождем Tд = 175 

Число дней с устойчивым снежным покровом Tс = 66 

 Расчет годового и максимально разового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 
Известь 

Q3119
3.1 м/с = 10-3 · 0,0058 · 3,13.488 = 0,0003001 г/(м²·с); 

M3119
3.1 м/с = 1 · 0,8 · 0,8 · 0,6 · 0,0003001 · 100 +  

  + 1 · 0,8 · 0,8 · 0,6 · 0,11 · 0,0003001 · (2800 - 100) = 0,024721 г/с; 

Q3119 = 10-3 · 0,0058 · 2,63.488 = 0,0001625 г/(м²·с); 
П3119 = 0,11·8,64·10-2·1·0,8·0,8·0,6·0,0001625·2800·(365-175-66) = 0,205938 т/год. 
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 ИЗА №6035. Площадка перегрузки и хранения кокса. 
 Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу по источнику 

 Загрязняющее вещество Пылеподавле-

ние, % 

Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год 

код наименование до после до после 

2902 Взвешенные вещества - 0,6666675 0,6666675 4,738502 4,738502 

Погрузочно-разгрузочные работы.  

Перегрузка сыпучих материалов осуществляется без применения загрузочного рукава. Местные условия 
– склады, хранилища, открытые с 4-х сторон (K4 = 1). Высота падения материала при пересыпке состав-
ляет 1,0 м (B = 0,5). Залповый сброс при разгрузке автосамосвала отсутствует (K9 = 1). Расчетные скоро-
сти ветра, м/с: 0,5 (K3 = 1). Средняя годовая скорость ветра 2,6 м/с (K3 = 1,2). 
Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год код наименование 

2902 Взвешенные вещества 0,6633333 2,8656 

 Исходные данные для расчета выделений загрязняющих веществ приведены в таблице 1.1.2. 
Таблица 1.1.2 - Исходные данные для расчета 

Материал Параметры 

Одно-
времен-

ность 

Кокс Количество перерабатываемого материала: Gч = 165 т/час; Gгод 
= 100000 т/год. Весовая доля пылевой фракции в материале: K1 = 

0,03.  Доля пыли, переходящая в аэрозоль: K2 = 0,02. Влажность 
до 8% (K5 = 0,4). Размер куска 50-10 мм (K7 = 0,5). Грейфер  грузо-
подъемностью 10 т (K8 = 0,199).  

+ 

Кокс Количество перерабатываемого материала: Gч = 165 т/час; Gгод 
= 100000 т/год. Весовая доля пылевой фракции в материале: K1 = 

0,03.  Доля пыли, переходящая в аэрозоль: K2 = 0,02. Влажность 
до 8% (K5 = 0,4). Размер куска 50-10 мм (K7 = 0,5). Грейфер  грузо-
подъемностью 10 т (K8 = 0,199).  

- 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 
 Максимально разовый выброс пыли при перегрузке сыпучих материалов, рассчитывается по 
формуле (1.1.1): 
 МГР = K1 · K2 · K3 · K4 · K5 · K7 · K8 · K9 · B · Gч · 106 / 3600, г/с (1.1.1) 

где K1 - весовая доля пылевой фракции (0 до 200 мкм) в материале; 
K2 - доля пыли (от всей весовой пыли), переходящая в аэрозоль (0 до 10 мкм); 
K3 - коэффициент, учитывающий местные метеоусловия; 
K4 - коэффициент, учитывающий местные условия, степень защищенности узла от внешних воздействий, 
условия пылеобразования; 
K5 - коэффициент, учитывающий влажность материала; 
K7 - коэффициент, учитывающий крупность материала; 
K8 - поправочный коэффициент для различных материалов в зависимости от типа грейфера, при исполь-
зовании иных типов перегрузочных устройств K8 = 1; 

K9 - поправочный коэффициент при мощном залповом сбросе материала при разгрузке автосамосвала; 
B - коэффициент, учитывающий высоту пересыпки; 
Gч - суммарное количество перерабатываемого материала в час,  т/час. 

 Валовый выброс пыли при перегрузке сыпучих материалов, рассчитывается по формуле (1.1.2): 
 ПГР = K1 · K2 · K3 · K4 · K5 · K7 · K8 · K9 · B · Gгод, т/год (1.1.2) 

где Gгод - суммарное количество перерабатываемого материала в течение года,  т/год. 

 При расчете выделения конкретного загрязняющего вещества в виде дополнительного множи-
теля учитывается массовая доля данного вещества в составе продукта. 
 Расчет годового и максимально разового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 
Кокс 

M2902
0.5 м/с = 0,03 · 0,02 · 1,2 · 1 · 0,4 · 0,5 · 0,199 · 1 · 0,5 · 165 · 106 / 3600 = 0,6633333 г/с; 

П2902 = 0,03 · 0,02 · 1,2 · 1 · 0,4 · 0,5 · 0,199 · 1 · 0,5 · 100000 = 1,4328 т/год. 

Кокс 

M2902
0.5 м/с = 0,03 · 0,02 · 1,2 · 1 · 0,4 · 0,5 · 0,199 · 1 · 0,5 · 165 · 106 / 3600 = 0,6633333 г/с; 
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П2902 = 0,03 · 0,02 · 1,2 · 1 · 0,4 · 0,5 · 0,199 · 1 · 0,5 · 100000 = 1,4328 т/год. 

 Хранение.  
 Количественная и качественная характеристика загрязняющих веществ, выделяющихся в атмо-
сферу, приведена в таблице 1.1.1. 
Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год код наименование 

3749 Пыль каменного угля 0,0033342 1,872902 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 
 Максимально разовый выброс пыли при хранении пылящих материалов, рассчитывается по 
формуле (1.1.1): 
 МХР = K4 · K5 · K6 · K7 · q · Fраб + K4 · K5 · K6 · K7 · 0,11 · q · (Fпл - Fраб) · (1 - η), г/с (1.1.1) 

где K4 - коэффициент, учитывающий местные условия, степень защищенности узла от внешних воздей-
ствий, условия пылеобразования; 
K5 - коэффициент, учитывающий влажность материала; 
K6 - коэффициент, учитывающий профиль поверхности складируемого материала; 
K7 - коэффициент, учитывающий крупность материала; 
Fраб - площадь в плане, на которой систематически производятся погрузочно-разгрузочные работы,  м²; 
Fпл - поверхность пыления в плане,  м²; 
q - максимальная удельная сдуваемость пыли,  г/(м² · с); 
η - степень снижения выбросов при применении систем пылеподавления. 
 Значение коэффициента K6 определяется по формуле (1.1.2): 
 K6 = Fмакс / Fпл (1.1.2) 

где Fмакс - фактическая площадь поверхности складируемого материала при максимальном заполнении 
склада,  м². 
 Значение максимальной удельной сдуваемости пылящего материала определяется по формуле 
(1.1.3): 

 q = 10-3 · a · Ub, г/(м²·с) (1.1.3) 

где a и b – эмпирические коэффициенты, зависящие от типа перегружаемого материала; 
Ub - скорость ветра,  м/c. 

 Валовый выброс пыли при хранении пылящих материалов, рассчитывается по формуле (1.1.4): 
 ПХР = 0,11 · 8,64 · 10-2 · K4 · K5 · K6 · K7 · q · Fпл · (1 - η) · (T - Tд - Tc) т/год (1.1.4) 

где T - общее время хранения материала за рассматриваемый период, в сутках; 
Tд - число дней с дождем; 
Tс - число дней с устойчивым снежным покровом. 
 При расчете выделения конкретного загрязняющего вещества в виде дополнительного множи-
теля учитывается массовая доля данного вещества в составе продукта. 
 Расчетные параметры и их значения приведены в таблице 1.1.2. 
Таблица 1.1.2 - Расчетные параметры и их значения 

Расчетные параметры Значения 

Перегружаемый материал: Каменный уголь 

Эмпирические коэффициенты, зависящие от типа перегружаемого материала 

a = 0,1085 

b = 2,9195 

Местные условия – склады, хранилища, открытые с 4-х сторон K4 = 1 

Влажность материала до 8% K5 = 0,4 

Профиль поверхности складируемого материала K6 = 4400 / 5054 = 0,87 

Крупность материала – куски размером 50-10 мм K7 = 0,5 

Расчетные скорости ветра, м/с U' = 0,5 

Среднегодовая скорость ветра, м/с U = 2,6 

Площадь поверхности погрузочно-разгрузочных работы в плане, м² Fраб = 500 

Площадь поверхности пыления в плане, м² Fпл = 5054 

Площадь фактической поверхности пыления, м² Fмакс = 4400 

Общее время хранения материала за рассматриваемый период, в сутках T = 365 

Число дней с дождем Tд = 175 

Число дней с устойчивым снежным покровом Tс = 66 

 Расчет годового и максимально разового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 
Кокс 

Q2902
0.5 м/с = 10-3 · 0,1085 · 0,52.9195 = 0,0000143 г/(м²·с); 
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M2902
0.5 м/с = 1 · 0,4 · 0,87 · 0,5 · 0,0000143 · 400 +  

  + 1 · 0,4 · 0,87 · 0,5 · 0,11 · 0,0000143 · (5054 - 500) = 0,0033342 г/с; 

Q2902 = 10-3 · 0,1085 · 2,62.9195 = 0,0017658 г/(м²·с); 
П2902 = 0,11·8,64·10-2·1·0,4·0,87·0,5·0,0017658·5054·(365-175-66) = 1,872902 т/год. 
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 ИЗА №№6036,6038. Площадки перегрузки и хранения угля и кокса. 
 Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу по источнику 

 Загрязняющее вещество Пылеподав-
ление, % 

Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год 

код наименование до после до после 

2902 Взвешенные вещества - 0,6659972 0,6659972 2,228361 2,228361 

3749 Пыль каменного угля - 0,3189328 0,3189328 1,591912 1,591912 

Погрузочно-разгрузочные работы. Уголь.  

 Перегрузка сыпучих материалов осуществляется без применения загрузочного рукава. Местные 
условия – склады, хранилища, открытые с 4-х сторон (K4 = 1). Высота падения материала при пересыпке 
составляет 1,0 м (B = 0,5). Залповый сброс при разгрузке автосамосвала отсутствует (K9 = 1). Расчетные 
скорости ветра, м/с: 0,5 (K3 = 1). Средняя годовая скорость ветра 2,6 м/с (K3 = 1,2). 

Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год код наименование 

3749 Пыль каменного угля 0,3184 1,375488 

 Исходные данные для расчета выделений загрязняющих веществ приведены в таблице 1.1.2. 
Таблица 1.1.2 - Исходные данные для расчета 

Материал Параметры 

Одно-
времен-

ность 

Каменный уголь Количество перерабатываемого материала: Gч = 400 т/час; Gгод 
= 240000 т/год. Весовая доля пылевой фракции в материале: K1 = 

0,03.  Доля пыли, переходящая в аэрозоль: K2 = 0,02. Влажность 
до 10% (K5 = 0,1). Размер куска 100-50 мм (K7 = 0,4). Грейфер  гру-
зоподъемностью 10 т (K8 = 0,199).  

+ 

Каменный уголь Количество перерабатываемого материала: Gч = 400 т/час; Gгод 
= 240000 т/год. Весовая доля пылевой фракции в материале: K1 = 

0,03.  Доля пыли, переходящая в аэрозоль: K2 = 0,02. Влажность 
до 10% (K5 = 0,1). Размер куска 100-50 мм (K7 = 0,4). Грейфер  гру-
зоподъемностью 10 т (K8 = 0,199).  

- 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 
 Максимально разовый выброс пыли при перегрузке сыпучих материалов, рассчитывается по 
формуле (1.1.1): 
 МГР = K1 · K2 · K3 · K4 · K5 · K7 · K8 · K9 · B · Gч · 106 / 3600, г/с (1.1.1) 

где K1 - весовая доля пылевой фракции (0 до 200 мкм) в материале; 
K2 - доля пыли (от всей весовой пыли), переходящая в аэрозоль (0 до 10 мкм); 
K3 - коэффициент, учитывающий местные метеоусловия; 
K4 - коэффициент, учитывающий местные условия, степень защищенности узла от внешних воздействий, 
условия пылеобразования; 
K5 - коэффициент, учитывающий влажность материала; 
K7 - коэффициент, учитывающий крупность материала; 
K8 - поправочный коэффициент для различных материалов в зависимости от типа грейфера, при исполь-
зовании иных типов перегрузочных устройств K8 = 1; 

K9 - поправочный коэффициент при мощном залповом сбросе материала при разгрузке автосамосвала; 
B - коэффициент, учитывающий высоту пересыпки; 
Gч - суммарное количество перерабатываемого материала в час,  т/час. 

 Валовый выброс пыли при перегрузке сыпучих материалов, рассчитывается по формуле (1.1.2): 
 ПГР = K1 · K2 · K3 · K4 · K5 · K7 · K8 · K9 · B · Gгод, т/год (1.1.2) 

где Gгод - суммарное количество перерабатываемого материала в течение года,  т/год. 

 При расчете выделения конкретного загрязняющего вещества в виде дополнительного множи-
теля учитывается массовая доля данного вещества в составе продукта. 
 Расчет годового и максимально разового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 
Каменный уголь 

M3749
0.5 м/с = 0,03 · 0,02 · 1,2 · 1 · 0,1 · 0,4 · 0,199 · 1 · 0,5 · 400 · 106 / 3600 = 0,3184 г/с; 

П3749 = 0,03 · 0,02 · 1,2 · 1 · 0,1 · 0,4 · 0,199 · 1 · 0,5 · 240000 = 0,687744 т/год. 
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Каменный уголь 

M3749
0.5 м/с = 0,03 · 0,02 · 1,2 · 1 · 0,1 · 0,4 · 0,199 · 1 · 0,5 · 400 · 106 / 3600 = 0,3184 г/с; 

П3749 = 0,03 · 0,02 · 1,2 · 1 · 0,1 · 0,4 · 0,199 · 1 · 0,5 · 240000 = 0,687744 т/год. 

Хранение. Уголь.  

Количественная и качественная характеристика загрязняющих веществ, выделяющихся в атмосферу, 
приведена в таблице 1.1.1. 
Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год код наименование 

3749 Пыль каменного угля 0,0005328 0,2164242 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 
 Максимально разовый выброс пыли при хранении пылящих материалов, рассчитывается по 
формуле (1.1.1): 
 МХР = K4 · K5 · K6 · K7 · q · Fраб + K4 · K5 · K6 · K7 · 0,11 · q · (Fпл - Fраб) · (1 - η), г/с (1.1.1) 

где K4 - коэффициент, учитывающий местные условия, степень защищенности узла от внешних воздей-
ствий, условия пылеобразования; 
K5 - коэффициент, учитывающий влажность материала; 
K6 - коэффициент, учитывающий профиль поверхности складируемого материала; 
K7 - коэффициент, учитывающий крупность материала; 
Fраб - площадь в плане, на которой систематически производятся погрузочно-разгрузочные работы,  м²; 
Fпл - поверхность пыления в плане,  м²; 
q - максимальная удельная сдуваемость пыли,  г/(м² · с); 
η - степень снижения выбросов при применении систем пылеподавления. 
 Значение коэффициента K6 определяется по формуле (1.1.2): 
 K6 = Fмакс / Fпл (1.1.2) 

где Fмакс - фактическая площадь поверхности складируемого материала при максимальном заполнении 
склада,  м². 
 Значение максимальной удельной сдуваемости пылящего материала определяется по формуле 
(1.1.3): 

 q = 10-3 · a · Ub, г/(м²·с) (1.1.3) 

где a и b – эмпирические коэффициенты, зависящие от типа перегружаемого материала; 
Ub - скорость ветра,  м/c. 

 Валовый выброс пыли при хранении пылящих материалов, рассчитывается по формуле (1.1.4): 
 ПХР = 0,11 · 8,64 · 10-2 · K4 · K5 · K6 · K7 · q · Fпл · (1 - η) · (T - Tд - Tc) т/год (1.1.4) 

где T - общее время хранения материала за рассматриваемый период, в сутках; 
Tд - число дней с дождем; 
Tс - число дней с устойчивым снежным покровом. 
 При расчете выделения конкретного загрязняющего вещества в виде дополнительного множи-
теля учитывается массовая доля данного вещества в составе продукта. 
 Расчетные параметры и их значения приведены в таблице 1.1.2. 
Таблица 1.1.2 - Расчетные параметры и их значения 

Расчетные параметры Значения 

Перегружаемый материал: Каменный уголь 

Эмпирические коэффициенты, зависящие от типа перегружаемого материа-
ла 

a = 0,1085 

b = 2,9195 

Местные условия – склады, хранилища, открытые с 4-х сторон K4 = 1 

Влажность материала до 10% K5 = 0,1 

Профиль поверхности складируемого материала K6 = 2598 / 3130= 0,83 

Крупность материала – куски размером 100-50 мм K7 = 0,4 

Расчетные скорости ветра, м/с U' = 0,5 

Среднегодовая скорость ветра, м/с U = 2,6 

Площадь поверхности погрузочно-разгрузочных работы в плане, м² Fраб = 300 

Площадь поверхности пыления в плане, м² Fпл = 3130 

Площадь фактической поверхности пыления, м² Fмакс = 2598 

Общее время хранения материала за рассматриваемый период, в сутках T = 365 

Число дней с дождем Tд = 175 
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Расчетные параметры Значения 

Число дней с устойчивым снежным покровом Tс = 66 

 Расчет годового и максимально разового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 
Каменный уголь 

q3749
0.5 м/с = 10-3 · 0,1085 · 0,52.9195 = 0,0000143 г/(м²·с); 

M3749
0.5 м/с = 1 · 0,1 · 0,83 · 0,4 · 0,0000143 · 500 +  

  + 1 · 0,1 · 0,83 · 0,4 · 0,11 · 0,0000143 · (3130 - 300) = 0,0005328 г/с; 

q3749 = 10-3 · 0,1085 · 2,62.9195 = 0,0017658 г/(м²·с); 
П3749 = 0,11·8,64·10-2·1·0,1·0,83·0,4·0,0017658·3130·(365-175-66) = 0,2164242 т/год. 

Погрузочно-разгрузочные работы. Кокс.  
 Перегрузка сыпучих материалов осуществляется без применения загрузочного рукава. Местные 
условия – склады, хранилища, открытые с 4-х сторон (K4 = 1). Высота падения материала при пересыпке 
составляет 1,0 м (B = 0,5). Залповый сброс при разгрузке автосамосвала отсутствует (K9 = 1). Расчетные 
скорости ветра, м/с: 0,5 (K3 = 1). Средняя годовая скорость ветра 2,6 м/с (K3 = 1,2). 

Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год код наименование 

2902 Взвешенные вещества 0,6633333 1,14624 

 Исходные данные для расчета выделений загрязняющих веществ приведены в таблице 1.1.2. 
Таблица 1.1.2 - Исходные данные для расчета 

Материал Параметры 

Одно-
вре-
мен-
ность 

Кокс Количество перерабатываемого материала: Gч = 165 т/час; 
Gгод = 40000 т/год. Весовая доля пылевой фракции в ма-
териале: K1 = 0,03.  Доля пыли, переходящая в аэрозоль: K2 

= 0,02. Влажность до 8% (K5 = 0,4). Размер куска 50-10 мм 
(K7 = 0,5). Грейфер  грузоподъемностью 10 т (K8 = 0,199).  

+ 

Кокс Количество перерабатываемого материала: Gч = 165 т/час; 
Gгод = 40000 т/год. Весовая доля пылевой фракции в ма-
териале: K1 = 0,03.  Доля пыли, переходящая в аэрозоль: K2 

= 0,02. Влажность до 8% (K5 = 0,4). Размер куска 50-10 мм 
(K7 = 0,5). Грейфер  грузоподъемностью 10 т (K8 = 0,199).  

- 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 
 Максимально разовый выброс пыли при перегрузке сыпучих материалов, рассчитывается по 
формуле (1.1.1): 
 МГР = K1 · K2 · K3 · K4 · K5 · K7 · K8 · K9 · B · Gч · 106 / 3600, г/с (1.1.1) 

где K1 - весовая доля пылевой фракции (0 до 200 мкм) в материале; 
K2 - доля пыли (от всей весовой пыли), переходящая в аэрозоль (0 до 10 мкм); 
K3 - коэффициент, учитывающий местные метеоусловия; 
K4 - коэффициент, учитывающий местные условия, степень защищенности узла от внешних воздействий, 
условия пылеобразования; 
K5 - коэффициент, учитывающий влажность материала; 
K7 - коэффициент, учитывающий крупность материала; 
K8 - поправочный коэффициент для различных материалов в зависимости от типа грейфера, при исполь-
зовании иных типов перегрузочных устройств K8 = 1; 

K9 - поправочный коэффициент при мощном залповом сбросе материала при разгрузке автосамосвала; 
B - коэффициент, учитывающий высоту пересыпки; 
Gч - суммарное количество перерабатываемого материала в час,  т/час. 

 Валовый выброс пыли при перегрузке сыпучих материалов, рассчитывается по формуле (1.1.2): 
 ПГР = K1 · K2 · K3 · K4 · K5 · K7 · K8 · K9 · B · Gгод, т/год (1.1.2) 

где Gгод - суммарное количество перерабатываемого материала в течение года,  т/год. 

 При расчете выделения конкретного загрязняющего вещества в виде дополнительного множи-
теля учитывается массовая доля данного вещества в составе продукта. 
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 Расчет годового и максимально разового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 
Кокс 

M2902
0.5 м/с = 0,03 · 0,02 · 1,2 · 1 · 0,4 · 0,5 · 0,199 · 1 · 0,5 · 165 · 106 / 3600 = 0,6633333 г/с; 

П2902 = 0,03 · 0,02 · 1,2 · 1 · 0,4 · 0,5 · 0,199 · 1 · 0,5 · 40000 = 0,57312 т/год. 

Кокс 

M2902
0.5 м/с = 0,03 · 0,02 · 1,2 · 1 · 0,4 · 0,5 · 0,199 · 1 · 0,5 · 165 · 106 / 3600 = 0,6633333 г/с; 

П2902 = 0,03 · 0,02 · 1,2 · 1 · 0,4 · 0,5 · 0,199 · 1 · 0,5 · 40000 = 0,57312 т/год. 

Хранение. Кокс.  

 Количественная и качественная характеристика загрязняющих веществ, выделяющихся в атмо-
сферу, приведена в таблице 1.1.1. 
Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год код наименование 

2902 Взвешенные вещества 0,0026639 1,082121 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 
 Максимально разовый выброс пыли при хранении пылящих материалов, рассчитывается по 
формуле (1.1.1): 
 МХР = K4 · K5 · K6 · K7 · q · Fраб + K4 · K5 · K6 · K7 · 0,11 · q · (Fпл - Fраб) · (1 - η), г/с (1.1.1) 

где K4 - коэффициент, учитывающий местные условия, степень защищенности узла от внешних воздей-
ствий, условия пылеобразования; 
K5 - коэффициент, учитывающий влажность материала; 
K6 - коэффициент, учитывающий профиль поверхности складируемого материала; 
K7 - коэффициент, учитывающий крупность материала; 
Fраб - площадь в плане, на которой систематически производятся погрузочно-разгрузочные работы,  м²; 
Fпл - поверхность пыления в плане,  м²; 
q - максимальная удельная сдуваемость пыли,  г/(м² · с); 
η - степень снижения выбросов при применении систем пылеподавления. 
 Значение коэффициента K6 определяется по формуле (1.1.2): 
 K6 = Fмакс / Fпл (1.1.2) 

где Fмакс - фактическая площадь поверхности складируемого материала при максимальном заполнении 
склада,  м². 
 Значение максимальной удельной сдуваемости пылящего материала определяется по формуле 
(1.1.3): 

 q = 10-3 · a · Ub, г/(м²·с) (1.1.3) 

где a и b – эмпирические коэффициенты, зависящие от типа перегружаемого материала; 
Ub - скорость ветра,  м/c. 

 Валовый выброс пыли при хранении пылящих материалов, рассчитывается по формуле (1.1.4): 
 ПХР = 0,11 · 8,64 · 10-2 · K4 · K5 · K6 · K7 · q · Fпл · (1 - η) · (T - Tд - Tc) т/год (1.1.4) 

где T - общее время хранения материала за рассматриваемый период, в сутках; 
Tд - число дней с дождем; 
Tс - число дней с устойчивым снежным покровом. 
 При расчете выделения конкретного загрязняющего вещества в виде дополнительного множи-
теля учитывается массовая доля данного вещества в составе продукта. 
 Расчетные параметры и их значения приведены в таблице 1.1.2. 
Таблица 1.1.2 - Расчетные параметры и их значения 

Расчетные параметры Значения 

Перегружаемый материал: Кокс 

Эмпирические коэффициенты, зависящие от типа перегруж.материала 

a = 0,1085 

b = 2,9195 

Местные условия – склады, хранилища, открытые с 4-х сторон K4 = 1 

Влажность материала до 8% K5 = 0,4 

Профиль поверхности складируемого материала K6 = 2598 / 3130 = 0,83 

Крупность материала – куски размером 50-10 мм K7 = 0,5 

Расчетные скорости ветра, м/с U' = 0,5 

Среднегодовая скорость ветра, м/с U = 2,6 

Площадь поверхности погрузочно-разгрузочных работы в плане, м² Fраб = 300 
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Расчетные параметры Значения 

Площадь поверхности пыления в плане, м² Fпл = 3130 

Площадь фактической поверхности пыления, м² Fмакс = 2598 

Общее время хранения материала за рассматриваемый период, в сутках T = 365 

Число дней с дождем Tд = 175 

Число дней с устойчивым снежным покровом Tс = 66 

 Расчет годового и максимально разового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 
Кокс 

Q2902
0.5 м/с = 10-3 · 0,1085 · 0,52.9195 = 0,0000143 г/(м²·с); 

M2902
0.5 м/с = 1 · 0,4 · 0,83 · 0,5 · 0,0000143 · 500 +  

  + 1 · 0,4 · 0,83 · 0,5 · 0,11 · 0,0000143 · (3130 - 300) = 0,0026639 г/с; 

Q2902 = 10-3 · 0,1085 · 2,62.9195 = 0,0017658 г/(м²·с); 
П2902 = 0,11·8,64·10-2·1·0,4·0,83·0,5·0,0017658·3130·(365-175-66) = 1,082121 т/год. 
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 ИЗА №№6037,6039. Площадки перегрузки и хранения  угля и кокса. 
 Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу по источнику 

 Загрязняющее вещество Пылеподав-
ление, % 

Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год 

код наименование до после до после 

2902 Взвешенные вещества - 0,6661031 0,6661031 2,394841 2,394841 

3749 Пыль каменного угля  0,318954 0,318954 1,625208 1,625208 

Погрузочно-разгрузочные работы. Уголь.  

 Перегрузка сыпучих материалов осуществляется без применения загрузочного рукава. Местные 
условия – склады, хранилища, открытые с 4-х сторон (K4 = 1). Высота падения материала при пересыпке 
составляет 1,0 м (B = 0,5). Залповый сброс при разгрузке автосамосвала отсутствует (K9 = 1). Расчетные 
скорости ветра, м/с: 0,5 (K3 = 1). Средняя годовая скорость ветра 2,6 м/с (K3 = 1,2). 

Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год код наименование 

3749 Пыль каменного угля 0,3184 1,375488 

 Исходные данные для расчета выделений загрязняющих веществ приведены в таблице 1.1.2. 
Таблица 1.1.2 - Исходные данные для расчета 

Материал Параметры 

Одно-
времен-

ность 

Каменный уголь Количество перерабатываемого материала: Gч = 400 т/час; Gгод 
= 240000 т/год. Весовая доля пылевой фракции в материале: K1 = 

0,03.  Доля пыли, переходящая в аэрозоль: K2 = 0,02. Влажность 
до 10% (K5 = 0,1). Размер куска 100-50 мм (K7 = 0,4). Грейфер  гру-
зоподъемностью 10 т (K8 = 0,199).  

+ 

Каменный уголь Количество перерабатываемого материала: Gч = 400 т/час; Gгод 
= 240000 т/год. Весовая доля пылевой фракции в материале: K1 = 

0,03.  Доля пыли, переходящая в аэрозоль: K2 = 0,02. Влажность 
до 10% (K5 = 0,1). Размер куска 100-50 мм (K7 = 0,4). Грейфер  гру-
зоподъемностью 10 т (K8 = 0,199).  

- 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 
 Максимально разовый выброс пыли при перегрузке сыпучих материалов, рассчитывается по 
формуле (1.1.1): 
 МГР = K1 · K2 · K3 · K4 · K5 · K7 · K8 · K9 · B · Gч · 106 / 3600, г/с (1.1.1) 

где K1 - весовая доля пылевой фракции (0 до 200 мкм) в материале; 
K2 - доля пыли (от всей весовой пыли), переходящая в аэрозоль (0 до 10 мкм); 
K3 - коэффициент, учитывающий местные метеоусловия; 
K4 - коэффициент, учитывающий местные условия, степень защищенности узла от внешних воздействий, 
условия пылеобразования; 
K5 - коэффициент, учитывающий влажность материала; 
K7 - коэффициент, учитывающий крупность материала; 
K8 - поправочный коэффициент для различных материалов в зависимости от типа грейфера, при исполь-
зовании иных типов перегрузочных устройств K8 = 1; 

K9 - поправочный коэффициент при мощном залповом сбросе материала при разгрузке автосамосвала; 
B - коэффициент, учитывающий высоту пересыпки; 
Gч - суммарное количество перерабатываемого материала в час,  т/час. 

 Валовый выброс пыли при перегрузке сыпучих материалов, рассчитывается по формуле (1.1.2): 
 ПГР = K1 · K2 · K3 · K4 · K5 · K7 · K8 · K9 · B · Gгод, т/год (1.1.2) 

где Gгод - суммарное количество перерабатываемого материала в течение года,  т/год. 

 При расчете выделения конкретного загрязняющего вещества в виде дополнительного множи-
теля учитывается массовая доля данного вещества в составе продукта. 
 Расчет годового и максимально разового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 
Каменный уголь 

M3749
0.5 м/с = 0,03 · 0,02 · 1,2 · 1 · 0,1 · 0,4 · 0,199 · 1 · 0,5 · 400 · 106 / 3600 = 0,3184 г/с; 

П3749 = 0,03 · 0,02 · 1,2 · 1 · 0,1 · 0,4 · 0,199 · 1 · 0,5 · 240000 = 0,687744 т/год. 
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Каменный уголь 

M3749
0.5 м/с = 0,03 · 0,02 · 1,2 · 1 · 0,1 · 0,4 · 0,199 · 1 · 0,5 · 400 · 106 / 3600 = 0,3184 г/с; 

П3749 = 0,03 · 0,02 · 1,2 · 1 · 0,1 · 0,4 · 0,199 · 1 · 0,5 · 240000 = 0,687744 т/год. 

Хранение. Уголь.  

Количественная и качественная характеристика загрязняющих веществ, выделяющихся в атмосферу, 
приведена в таблице 1.1.1. 
Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год код наименование 

3749 Пыль каменного угля 0,000554 0,2497203 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 
 Максимально разовый выброс пыли при хранении пылящих материалов, рассчитывается по 
формуле (1.1.1): 
 МХР = K4 · K5 · K6 · K7 · q · Fраб + K4 · K5 · K6 · K7 · 0,11 · q · (Fпл - Fраб) · (1 - η), г/с (1.1.1) 

где K4 - коэффициент, учитывающий местные условия, степень защищенности узла от внешних воздей-
ствий, условия пылеобразования; 
K5 - коэффициент, учитывающий влажность материала; 
K6 - коэффициент, учитывающий профиль поверхности складируемого материала; 
K7 - коэффициент, учитывающий крупность материала; 
Fраб - площадь в плане, на которой систематически производятся погрузочно-разгрузочные работы,  м²; 
Fпл - поверхность пыления в плане,  м²; 
q - максимальная удельная сдуваемость пыли,  г/(м² · с); 
η - степень снижения выбросов при применении систем пылеподавления. 
 Значение коэффициента K6 определяется по формуле (1.1.2): 
 K6 = Fмакс / Fпл (1.1.2) 

где Fмакс - фактическая площадь поверхности складируемого материала при максимальном заполнении 
склада,  м². 
 Значение максимальной удельной сдуваемости пылящего материала определяется по формуле 
(1.1.3): 

 q = 10-3 · a · Ub, г/(м²·с) (1.1.3) 

где a и b – эмпирические коэффициенты, зависящие от типа перегружаемого материала; 
Ub - скорость ветра,  м/c. 

 Валовый выброс пыли при хранении пылящих материалов, рассчитывается по формуле (1.1.4): 
 ПХР = 0,11 · 8,64 · 10-2 · K4 · K5 · K6 · K7 · q · Fпл · (1 - η) · (T - Tд - Tc) т/год (1.1.4) 

где T - общее время хранения материала за рассматриваемый период, в сутках; 
Tд - число дней с дождем; 
Tс - число дней с устойчивым снежным покровом. 
 При расчете выделения конкретного загрязняющего вещества в виде дополнительного множи-
теля учитывается массовая доля данного вещества в составе продукта. 
 Расчетные параметры и их значения приведены в таблице 1.1.2. 
Таблица 1.1.2 - Расчетные параметры и их значения 

Расчетные параметры Значения 

Перегружаемый материал: Каменный уголь 

Эмпирические коэффициенты, зависящие от типа перегружаемого материа-
ла 

a = 0,1085 

b = 2,9195 

Местные условия – склады, хранилища, открытые с 4-х сторон K4 = 1 

Влажность материала до 10% K5 = 0,1 

Профиль поверхности складируемого материала K6 = 2976 / 3344= 0,89 

Крупность материала – куски размером 100-50 мм K7 = 0,4 

Расчетные скорости ветра, м/с U' = 0,5 

Среднегодовая скорость ветра, м/с U = 2,6 

Площадь поверхности погрузочно-разгрузочных работы в плане, м² Fраб = 300 

Площадь поверхности пыления в плане, м² Fпл = 3344 

Площадь фактической поверхности пыления, м² Fмакс = 2976 

Общее время хранения материала за рассматриваемый период, в сутках T = 365 

Число дней с дождем Tд = 175 
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Расчетные параметры Значения 

Число дней с устойчивым снежным покровом Tс = 66 

 Расчет годового и максимально разового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 
Каменный уголь 

q3749
0.5 м/с = 10-3 · 0,1085 · 0,52.9195 = 0,0000143 г/(м²·с); 

M3749
0.5 м/с = 1 · 0,1 · 0,89 · 0,4 · 0,0000143 · 300 +  

  + 1 · 0,1 · 0,89 · 0,4 · 0,11 · 0,0000143 · (3344 - 300) = 0,0005328 г/с; 

q3749 = 10-3 · 0,1085 · 2,62.9195 = 0,0017658 г/(м²·с); 
П3749 = 0,11·8,64·10-2·1·0,1·0,96·0,4·0,0017658·3344·(365-175-66) = 0,2164242 т/год. 

Погрузочно-разгрузочные работы. Кокс.  

 Перегрузка сыпучих материалов осуществляется без применения загрузочного рукава. Местные 
условия – склады, хранилища, открытые с 4-х сторон (K4 = 1). Высота падения материала при пересыпке 
составляет 1,0 м (B = 0,5). Залповый сброс при разгрузке автосамосвала отсутствует (K9 = 1). Расчетные 
скорости ветра, м/с: 0,5 (K3 = 1). Средняя годовая скорость ветра 2,6 м/с (K3 = 1,2). 

Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год код наименование 

2902 Взвешенные вещества 0,6633333 1,14624 

 Исходные данные для расчета выделений загрязняющих веществ приведены в таблице 1.1.2. 
Таблица 1.1.2 - Исходные данные для расчета 

Материал Параметры 

Одно-
вре-
мен-
ность 

Кокс Количество перерабатываемого материала: Gч = 165 т/час; 
Gгод = 40000 т/год. Весовая доля пылевой фракции в ма-
териале: K1 = 0,03.  Доля пыли, переходящая в аэрозоль: K2 

= 0,02. Влажность до 8% (K5 = 0,4). Размер куска 50-10 мм 
(K7 = 0,5). Грейфер  грузоподъемностью 10 т (K8 = 0,199).  

+ 

Кокс Количество перерабатываемого материала: Gч = 165 т/час; 
Gгод = 40000 т/год. Весовая доля пылевой фракции в ма-
териале: K1 = 0,03.  Доля пыли, переходящая в аэрозоль: K2 

= 0,02. Влажность до 8% (K5 = 0,4). Размер куска 50-10 мм 
(K7 = 0,5). Грейфер  грузоподъемностью 10 т (K8 = 0,199).  

- 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 
 Максимально разовый выброс пыли при перегрузке сыпучих материалов, рассчитывается по 
формуле (1.1.1): 
 МГР = K1 · K2 · K3 · K4 · K5 · K7 · K8 · K9 · B · Gч · 106 / 3600, г/с (1.1.1) 

где K1 - весовая доля пылевой фракции (0 до 200 мкм) в материале; 
K2 - доля пыли (от всей весовой пыли), переходящая в аэрозоль (0 до 10 мкм); 
K3 - коэффициент, учитывающий местные метеоусловия; 
K4 - коэффициент, учитывающий местные условия, степень защищенности узла от внешних воздействий, 
условия пылеобразования; 
K5 - коэффициент, учитывающий влажность материала; 
K7 - коэффициент, учитывающий крупность материала; 
K8 - поправочный коэффициент для различных материалов в зависимости от типа грейфера, при исполь-
зовании иных типов перегрузочных устройств K8 = 1; 

K9 - поправочный коэффициент при мощном залповом сбросе материала при разгрузке автосамосвала; 
B - коэффициент, учитывающий высоту пересыпки; 
Gч - суммарное количество перерабатываемого материала в час,  т/час. 

 Валовый выброс пыли при перегрузке сыпучих материалов, рассчитывается по формуле (1.1.2): 
 ПГР = K1 · K2 · K3 · K4 · K5 · K7 · K8 · K9 · B · Gгод, т/год (1.1.2) 

где Gгод - суммарное количество перерабатываемого материала в течение года,  т/год. 

 При расчете выделения конкретного загрязняющего вещества в виде дополнительного множи-
теля учитывается массовая доля данного вещества в составе продукта. 
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 Расчет годового и максимально разового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 
Кокс 

M2902
0.5 м/с = 0,03 · 0,02 · 1,2 · 1 · 0,4 · 0,5 · 0,199 · 1 · 0,5 · 165 · 106 / 3600 = 0,6633333 г/с; 

П2902 = 0,03 · 0,02 · 1,2 · 1 · 0,4 · 0,5 · 0,199 · 1 · 0,5 · 40000 = 0,57312 т/год. 

Кокс 

M2902
0.5 м/с = 0,03 · 0,02 · 1,2 · 1 · 0,4 · 0,5 · 0,199 · 1 · 0,5 · 165 · 106 / 3600 = 0,6633333 г/с; 

П2902 = 0,03 · 0,02 · 1,2 · 1 · 0,4 · 0,5 · 0,199 · 1 · 0,5 · 40000 = 0,57312 т/год. 

Хранение. Кокс.  

 Количественная и качественная характеристика загрязняющих веществ, выделяющихся в атмо-
сферу, приведена в таблице 1.1.1. 
Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год код наименование 

2902 Взвешенные вещества 0,0027698 1,248601 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 
 Максимально разовый выброс пыли при хранении пылящих материалов, рассчитывается по 
формуле (1.1.1): 
 МХР = K4 · K5 · K6 · K7 · q · Fраб + K4 · K5 · K6 · K7 · 0,11 · q · (Fпл - Fраб) · (1 - η), г/с (1.1.1) 

где K4 - коэффициент, учитывающий местные условия, степень защищенности узла от внешних воздей-
ствий, условия пылеобразования; 
K5 - коэффициент, учитывающий влажность материала; 
K6 - коэффициент, учитывающий профиль поверхности складируемого материала; 
K7 - коэффициент, учитывающий крупность материала; 
Fраб - площадь в плане, на которой систематически производятся погрузочно-разгрузочные работы,  м²; 
Fпл - поверхность пыления в плане,  м²; 
q - максимальная удельная сдуваемость пыли,  г/(м² · с); 
η - степень снижения выбросов при применении систем пылеподавления. 
 Значение коэффициента K6 определяется по формуле (1.1.2): 
 K6 = Fмакс / Fпл (1.1.2) 

где Fмакс - фактическая площадь поверхности складируемого материала при максимальном заполнении 
склада,  м². 
 Значение максимальной удельной сдуваемости пылящего материала определяется по формуле 
(1.1.3): 

 q = 10-3 · a · Ub, г/(м²·с) (1.1.3) 

где a и b – эмпирические коэффициенты, зависящие от типа перегружаемого материала; 
Ub - скорость ветра,  м/c. 

 Валовый выброс пыли при хранении пылящих материалов, рассчитывается по формуле (1.1.4): 
 ПХР = 0,11 · 8,64 · 10-2 · K4 · K5 · K6 · K7 · q · Fпл · (1 - η) · (T - Tд - Tc) т/год (1.1.4) 

где T - общее время хранения материала за рассматриваемый период, в сутках; 
Tд - число дней с дождем; 
Tс - число дней с устойчивым снежным покровом. 
 При расчете выделения конкретного загрязняющего вещества в виде дополнительного множи-
теля учитывается массовая доля данного вещества в составе продукта. 
 Расчетные параметры и их значения приведены в таблице 1.1.2. 
Таблица 1.1.2 - Расчетные параметры и их значения 

Расчетные параметры Значения 

Перегружаемый материал: Кокс 

Эмпирические коэффициенты, зависящие от типа перегружаемого материа-
ла 

a = 0,1085 

b = 2,9195 

Местные условия – склады, хранилища, открытые с 4-х сторон K4 = 1 

Влажность материала до 8% K5 = 0,4 

Профиль поверхности складируемого материала K6 = 2976 / 3344 = 0,89 

Крупность материала – куски размером 50-10 мм K7 = 0,5 

Расчетные скорости ветра, м/с U' = 0,5 

Среднегодовая скорость ветра, м/с U = 2,6 
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Расчетные параметры Значения 

Площадь поверхности погрузочно-разгрузочных работы в плане, м² Fраб = 300 

Площадь поверхности пыления в плане, м² Fпл = 3344 

Площадь фактической поверхности пыления, м² Fмакс = 2976 

Общее время хранения материала за рассматриваемый период, в сутках T = 365 

Число дней с дождем Tд = 175 

Число дней с устойчивым снежным покровом Tс = 66 

 Расчет годового и максимально разового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 
Кокс 

Q2902
0.5 м/с = 10-3 · 0,1085 · 0,52.9195 = 0,0000143 г/(м²·с); 

M2902
0.5 м/с = 1 · 0,4 · 0,89 · 0,5 · 0,0000143 · 500 +  

  + 1 · 0,4 · 0,89 · 0,5 · 0,11 · 0,0000143 · (3344 - 300) = 0,0027698 г/с; 

Q2902 = 10-3 · 0,1085 · 2,62.9195 = 0,0017658 г/(м²·с); 
П2902 = 0,11·8,64·10-2·1·0,4·0,89·0,5·0,0017658·3344·(365-175-66) = 1,248601 т/год. 
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 ИСТОЧНИК № 6070. Служба энергетики. 
Шлифовальные машины: 

 При определении выбросов от оборудования механической обработки металлов используются 
расчетные методы с применением удельных показателей выделения загрязняющих веществ. 
 Расчет выделений загрязняющих веществ выполнен в соответствии с «Методикой расчета выде-
лений (выбросов) загрязняющих веществ в атмосферу при механической обработке металлов (на основе 
удельных показателей). СПб, 2015». 

 Количественная и качественная характеристика загрязняющих веществ, выделяющихся в атмо-
сферу, приведена в таблице 1.1.1. 
Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год код наименование 

123 диЖелезо триоксид (Железа оксид) 0,004 0,0015552 

2930 Пыль абразивная 0,0026 0,0010109 

 Исходные данные для расчета выделений загрязняющих веществ приведены в таблице 1.1.2. 
Таблица 1.1.2 - Исходные данные для расчета 

Характеристика технологического процесса и оборудования 

Количество, шт. Время 
работы, 

ч/год 

Одно-
вре-
мен-
ность 

всего 

одно-
вре-

менно 

Шлифовальные машины, d=125 мм. Обработка металлов. Круглошлифовальный 
станок. Диаметр шлифовального круга 150 мм. Гравитационное осаждение при 
отсутствии местных отсосов. «Чистое» время работы за 20-ти минутный интер-
вал составляет: τ = 600 с.  

2 2 54 + 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 
 Количество загрязняющих веществ, выделяющихся при механической обработке металлов без 
применения смазочно-охлаждающей жидкости (СОЖ) при отсутствии газоочистки от одного станка, 
определяется по формуле (1.1.1): 
 M1

выд. = 3,6 · K · T · 10-3, т/год (1.1.1) 

где K - удельные выделения пыли технологическим оборудованием,  г/с; 

T - фактический годовой фонд времени работы оборудования,  ч. 

 Применение СОЖ снижает выделение пыли до минимальных значений, однако в процессах 
шлифования изделий количество выделяющейся совместно с аэрозолями СОЖ металлоабразивной пы-
ли остается значительным. 
 Когда технологические установки оборудованы местными отсосами, количество загрязняющих 
веществ, поступающих через них в атмосферу, будет равно количеству выделяющихся вредных веществ, 
умноженному на значение эффективности местных отсосов (η), выраженное в долях единицы. 
 В случае если на предприятии эксплуатируется несколько единиц однотипного оборудования, 
значение выброса принимается пропорционально количеству оборудования с учетом одновременности 
его функционирования. 
 В расчетах приземных концентраций загрязняющих веществ с применением нормативной мето-
дики расчета ОНД-86 должны использоваться мощности выбросов ЗВ в атмосферу, отнесенные к 20-

минутному интервалу времени. В соответствии с примечанием 1 к п. 2.3 ОНД-86 это требование отно-
сится к выбросам загрязняющих веществ, продолжительность, которых меньше 20-ти минут. Коэффици-
ент приведения (Kп) принимается равным единицы в случае если продолжительность производственно-
го цикла (τ) превышает 20 минут. В случае если τ составляет менее 20-ти минут, то значение Kп опреде-
ляется по формуле (1.1.2): 
 Kп = τ / 1200 (1.1.2) 

где τ - продолжительность производственного цикла,  с. 

 Расчет годового выброса загрязняющих веществ, выделяющихся при механической обработке 
металлов, в атмосферу выполняется по формуле (1.1.3): 
 M = M1

выд. · j · η · b, т/год (1.1.3) 

где j - коэффициент выброса пыли в случае применения СОЖ,  в долях единицы; 

η - эффективность местных отсосов,  в долях единицы; 

b - количество единиц однотипного оборудования. 
 Расчет максимального разового выброса загрязняющих веществ, выделяющихся при механиче-
ской обработке металлов, в атмосферу выполняется по формуле (1.1.4): 
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 G = K · j · η · b' · Kп, г/с (1.1.4) 

где b' - количество одновременно работающих единиц однотипного оборудования. 
 Количество загрязняющих веществ, выделяющихся при механической обработке металлов в 
случае применения СОЖ от одного станка, определяется по формуле (1.1.5): 
 M1x

выб. = 3,6 · Kx · N · T · 10-3, т/год (1.1.5) 

где Kx - удельные выделения масла и эмульсола,  г/(с∙кВт); 
N - мощность установленного оборудования,  кВт; 

T - фактический годовой фонд времени работы оборудования,  ч. 

 Расчет годового выброса загрязняющих веществ, выделяющихся при механической обработке 
металлов, в атмосферу в случае применения СОЖ выполняется по формуле (1.1.6): 
 Mx = M1x

выб. · b, т/год (1.1.6) 

где b - количество единиц однотипного оборудования. 
 Расчет максимального разового выброса загрязняющих веществ, выделяющихся при механиче-
ской обработке металлов, в атмосферу в случае применения СОЖ выполняется по формуле (1.1.7): 
 Gx = Kx · N · b' · Kп, г/с (1.1.7) 

где b' - количество одновременно работающих единиц однотипного оборудования; 
Kп - коэффициент приведения к 20-ти минутному интервалу. 
 Расчет годового и максимально разового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 
Шлифовальные машины, d=125 мм.  
Kп = 600 / 1200 = 0,5. 

Расчет выделения пыли 

 123. диЖелезо триоксид (Железа оксид) 
M1

выд. = 3,6 · 0,02 · 54 · 10-3 = 0,003888 т/год; 

M = 0,003888 · 0,2 · 2 = 0,0015552 т/год; 

G = 0,02 · 0,2 · 2 · 0,5 = 0,004 г/с. 

 2930. Пыль абразивная 

M1
выд. = 3,6 · 0,013 · 54 · 10-3 = 0,0025272 т/год; 

M = 0,0025272 · 0,2 · 2 = 0,0010109 т/год; 

G = 0,013 · 0,2 · 2 · 0,5 = 0,0026 г/с. 
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ИСТОЧНИКИ  №№ 6078,6079. Площадки перегрузки и хранения щебня. 
 Итого по источникам № 6078,6079: 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год код наименование 

2908 Пыль неорг. содержащая 70-20% двуокиси кремния 0,094912 0,319788 

 Пересыпка щебня: 
              Расчет выделения пыли при ведении погрузочно-разгрузочных работ выполнен в соответствии с 
«Методическим пособием по расчету выбросов от неорганизованных источников в промышленности 
строительных материалов», Новороссийск, 2001; «Методическим пособием по расчету, нормированию 
и контролю выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух», СПб., 2012. 
 Перегрузка сыпучих материалов осуществляется без применения загрузочного рукава. Местные 
условия – склады, хранилища, открытые с 4-х сторон (K4 = 1). Высота падения материала при пересыпке 
составляет 0,5 м (B = 0,4). Залповый сброс при разгрузке автосамосвала осуществляется при сбросе ма-
териала весом свыше 10 т (K9 = 0,1). Расчетные скорости ветра, м/с: 3,1 (K3 = 1,2). Средняя годовая ско-
рость ветра 2,6 м/с (K3 = 1,2). 

Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год код наименование 

2908 Пыль неорг., сод. 70-20% двуокиси кремния 0,0768 0,245760 

 Исходные данные для расчета выделений загрязняющих веществ приведены в таблице 1.1.2. 
Таблица 1.1.2 - Исходные данные для расчета 

Материал Параметры 

Одно-
времен-

ность 

Щебень Количество перерабатываемого материала: Gч = 45 т/час; Gгод = 
40000 т/год. Весовая доля пылевой фракции в материале: K1 = 

0,04.  Доля пыли, переходящая в аэрозоль: K2 = 0,02. Влажность 
до 8% (K5 = 0,4). Размер куска 100-50 мм (K7 = 0,4).  

+ 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 
 Максимально разовый выброс пыли при перегрузке сыпучих материалов, рассчитывается по 
формуле (1.1.1): 
 МГР = K1 · K2 · K3 · K4 · K5 · K7 · K8 · K9 · B · Gч · 106 / 3600, г/с (1.1.1) 

где K1 - весовая доля пылевой фракции (0 до 200 мкм) в материале; 
K2 - доля пыли (от всей весовой пыли), переходящая в аэрозоль (0 до 10 мкм); 
K3 - коэффициент, учитывающий местные метеоусловия; 
K4 - коэффициент, учитывающий местные условия, степень защищенности узла от внешних воздействий, 
условия пылеобразования; 
K5 - коэффициент, учитывающий влажность материала; 
K7 - коэффициент, учитывающий крупность материала; 
K8 - поправочный коэффициент для различных материалов в зависимости от типа грейфера, при исполь-
зовании иных типов перегрузочных устройств K8 = 1; 

K9 - поправочный коэффициент при мощном залповом сбросе материала при разгрузке автосамосвала; 
B - коэффициент, учитывающий высоту пересыпки; 
Gч - суммарное количество перерабатываемого материала в час,  т/час. 

 Валовый выброс пыли при перегрузке сыпучих материалов, рассчитывается по формуле (1.1.2): 
 ПГР = K1 · K2 · K3 · K4 · K5 · K7 · K8 · K9 · B · Gгод, т/год (1.1.2) 

где Gгод - суммарное количество перерабатываемого материала в течение года,  т/год. 

 При расчете выделения конкретного загрязняющего вещества в виде дополнительного множи-
теля учитывается массовая доля данного вещества в составе продукта. 
 Расчет годового и максимально разового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 
Щебень 

M2908
3.1 м/с = 0,04 · 0,02 · 1,2 · 1 · 0,4 · 0,4 · 1 · 0,1 · 0,4 · 45 · 106 / 3600 = 0,0768 г/с; 

П2908 = 0,04 · 0,02 · 1,2 · 1 · 0,4 · 0,4 · 1 · 0,1 · 0,4 · 40000 = 0,245760 т/год. 

Хранение щебня: 
Расчет выделения пыли при хранении пылящих материалов выполнен в соответствии с «Методическим 
пособием по расчету выбросов от неорганизованных источников в промышленности строительных ма-
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териалов», Новороссийск, 2001; «Временными методическими указаниями по расчету выбросов загряз-
няющих веществ (пыли) в атмосферу при складировании и перегрузке сыпучих материалов на предпри-
ятиях речного флота», Белгород, 1992; «Методическим пособием по расчету, нормированию и контро-
лю выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух», СПб., 2012. 

 Количественная и качественная характеристика загрязняющих веществ, выделяющихся в атмо-
сферу, приведена в таблице 1.1.1. 
Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год код наименование 

2908 Пыль неорг, содержащая 70-20% двуокиси кремния 0,018112 0,074028 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 
 Максимально разовый выброс пыли при хранении пылящих материалов, рассчитывается по 
формуле (1.1.1): 
 МХР = K4 · K5 · K6 · K7 · q · Fраб + K4 · K5 · K6 · K7 · 0,11 · q · (Fпл - Fраб) · (1 - η), г/с (1.1.1) 

где K4 - коэффициент, учитывающий местные условия, степень защищенности узла от внешних воздей-
ствий, условия пылеобразования; 
K5 - коэффициент, учитывающий влажность материала; 
K6 - коэффициент, учитывающий профиль поверхности складируемого материала; 
K7 - коэффициент, учитывающий крупность материала; 
Fраб - площадь в плане, на которой систематически производятся погрузочно-разгрузочные работы,  м²; 
Fпл - поверхность пыления в плане,  м²; 
q - максимальная удельная сдуваемость пыли,  г/(м² · с); 
η - степень снижения выбросов при применении систем пылеподавления. 
 Значение коэффициента K6 определяется по формуле (1.1.2): 
 K6 = Fмакс / Fпл (1.1.2) 

где Fмакс - фактическая площадь поверхности складируемого материала при максимальном заполнении 
склада,  м². 
 Значение максимальной удельной сдуваемости пылящего материала определяется по формуле 
(1.1.3): 

 q = 10-3 · a · Ub, г/(м²·с) (1.1.3) 

где a и b – эмпирические коэффициенты, зависящие от типа перегружаемого материала; 
Ub - скорость ветра,  м/c. 

 Валовый выброс пыли при хранении пылящих материалов, рассчитывается по формуле (1.1.4): 
 ПХР = 0,11 · 8,64 · 10-2 · K4 · K5 · K6 · K7 · q · Fпл · (1 - η) · (T - Tд - Tc) т/год (1.1.4) 

где T - общее время хранения материала за рассматриваемый период, в сутках; 
Tд - число дней с дождем; 
Tс - число дней с устойчивым снежным покровом. 
 При расчете выделения конкретного загрязняющего вещества в виде дополнительного множи-
теля учитывается массовая доля данного вещества в составе продукта. 
 Расчетные параметры и их значения приведены в таблице 1.1.2. 
Таблица 1.1.2 - Расчетные параметры и их значения 

Расчетные параметры Значения 

Перегружаемый материал: Щебень 

Эмпирические коэффициенты, зависящие от типа перегружаемого материала 

a = 0,0135 

b = 2,987 

Местные условия – склады, хранилища, открытые с 4-х сторон K4 = 1 

Влажность материала до 8% K5 = 0,4 

Профиль поверхности складируемого материала K6 = 1600 / 2000 = 0,8 

Крупность материала – куски размером 100-50 мм K7 = 0,4 

Расчетные скорости ветра, м/с U' = 3,1 

Среднегодовая скорость ветра, м/с U = 2,6 

Площадь поверхности погрузочно-разгрузочных работы в плане, м² Fраб = 150 

Площадь поверхности пыления в плане, м² Fпл = 2000 

Площадь фактической поверхности пыления, м² Fмакс = 1600 

Общее время хранения материала за рассматриваемый период, в сутках T = 365 

Число дней с дождем Tд = 175 

Число дней с устойчивым снежным покровом Tс = 66 

 Расчет годового и максимально разового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 
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Щебень 

q2908
3.1 м/с = 10-3 · 0,0135 · 3,12.987 = 0,0003963 г/(м²·с); 

M2908
3.1 м/с = 1 · 0,4 · 0,8 · 0,4 · 0,0003963 · 150 +  

  + 1 · 0,4 · 0,8 · 0,4 · 0,11 · 0,0003963 · (2000 - 150) = 0,018112 г/с; 

q2908 = 10-3 · 0,0135 · 2,62.987 = 0,0002343 г/(м²·с); 
П2908 = 0,11·8,64·10-2·1·0,4·0,8·0,4·0,0002343·2000·(365-175-66) = 0,074028 т/год. 
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Источник выбросов №6080. 
ОС ливневых стоков. 

Расчет выбросов углеводородов производим по Методике по 
нормированию и определению выбросов вредных веществ в атмосферу 
для предприятий нефтепродуктообеспечения. ООО «НК «Роснефть», 
Астрахань, 2003. п. 6.4. 

Максимальный выброс углеводородов с поверхности испарения 
определяется по формуле: 

М = К* (qср.*F)/3600, г/с,     (12)     где: 
- К – коэффициент, учитывающий степень укрытия поверхности 

испарения. Значения коэффициента К приведены в таблице 6.4. 
- qср. – среднее значение количества углеводородов, испаряющихся 

с 1 м2 поверхности в летний период, рассчитываемое для дневных 
и ночных температур воздуха по формуле: 

qср. = (qдн * дн + qн * н)/24 , г/м2*ч,        (13)        где: 

- qдн, qн – количество испаряющихся углеводородов, 
соответственно, в дневное и ночное время, г/м2*ч;  

- дн , н – соответственно, число дневных и ночных часов. 
Если объекты очистных сооружений закрыты каким-либо 

материалом, то в зависимости от закрытой поверхности выброс 
уменьшается в соответствии со значениями коэффициента снижения 
выброса К, приведенных в таблице 6.4. Нефтеловушка закрыта на 
100%.  

Определение годового выброса паров углеводородов с открытой 
поверхности объектов очистных сооружений проводится по 
среднегодовой температуре воздуха по формуле: 

G = 8760 * q *К* F * 10-6, т/г,       (11)   где: 
- F – поверхность испарения, м2. 
- q - количество углеводородов, испаряющихся с 1 м2 поверхности 

при среднегодовой температуре воздуха, г/м2*ч. 
Калининград относится ко 2 климатической зоне со значением 

среднегодовой температуры воздуха t=7,9 С. Среднюю максимальную 
дневную температуру в летний период принимаем равной t=18,1 С, 
ночную – t=14 С. Число дневных и ночных часов принимаем: дн = 
16ч, н = 8ч. 

Ориентировочные данные о количестве углеводородов, 
испаряющихся с 1м2 открытой поверхности при различных 
температурах и скорости ветра 0,5 м/с, принимаем следующие: 

Температура,t,0С q, г/м2*ч 
14 0,478 

18,1 0,725 

7,9 0,198 

qср. = (0,725*16 + 0,478*8)/24 = 0,643 г/м2*ч 
К = 0,1  
F = 0,88 м2  
М = 0,1*0,643*0,88/3600 = 0,000016 г/с 
Мг = 8760*0,198*0,1*0,88*10-6 = 0,000153 т/г 
Нормирование выбросов паров нефтепродуктов проводится в 

соответствии с Приложением 14 «Дополнения к методическим 
указаниям по определению выбросов загрязняющих веществ в 
атмосферу из резервуаров. НИИ Атмосфера, Санкт-Петербург, 
1999г.» по строке «сырая нефть». 
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Максимальный выброс паров нефтепродуктов с учетом их 
разделения по группам углеводородов и индивидуальным веществам 
составит: 

У/в С1-С5 = 0,000016*72,46/100 = 0,0000116 г/с 
У/в С6-С10 = 0,000016*26,8/100 = 0,0000043 г/с 
Бензол = 0,000016*0,35/100 = 0,000000056 г/с 
Толуол  = 0,000016*0,22/100 = 0,000000035 г/с 
Ксилол  = 0,000016*0,11/100 = 0,000000018 г/с 
Сероводород  = 0,000016*0,06/100 = 0,0000000096 г/с 
Годовой выброс паров нефтепродуктов с учетом их разделения 

по группам углеводородов и индивидуальным веществам составит: 
У/в С1-С5 = 0,000153*72,46/100 = 0,000111 т/год 
У/в С6-С10 = 0,000153*26,8/100 = 0,000041 т/год 
Бензол = 0,000153*0,35/100 = 0,00000054 т/год 
Толуол  = 0,000153*0,22/100 = 0,00000034 т/год 
Ксилол  = 0,000153*0,11/100 = 0,00000017 т/год  
Сероводород  = 0,000153*0,06/100 = 0,000000092 т/год 
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 ИСТОЧНИК № 6112 Участок  изготовления стропов. 
Участок технологической оснастки (УТО). 

 При определении выбросов от оборудования механической обработки металлов используются 
расчетные методы с применением удельных показателей выделения загрязняющих веществ. 
 Расчет выделений загрязняющих веществ выполнен в соответствии с «Методикой расчета выде-
лений (выбросов) загрязняющих веществ в атмосферу при механической обработке металлов (на основе 
удельных показателей). СПб, 2015» 

 Количественная и качественная характеристика загрязняющих веществ, выделяющихся в атмо-
сферу, приведена в таблице 1.1.1. 
Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год код наименование 

123 диЖелезо триоксид (Железа оксид) 0,0008 0,000864 

2930 Пыль абразивная 0,0006 0,000648 

 Исходные данные для расчета выделений загрязняющих веществ приведены в таблице 1.1.2. 
Таблица 1.1.2 - Исходные данные для расчета 

Характеристика технологического процесса и оборудования 

Количество, шт. Время 
работы, 

ч/год 

Одно-
вре-
мен-
ность 

всего 

одно-
вре-

менно 

Заточной станок, d=150. Обработка металлов. Заточной станок. Диаметр шлифо-
вального круга 150 мм. Гравитационное осаждение при отсутствии местных от-
сосов. «Чистое» время работы за 20-ти минутный интервал составляет: τ = 600 с.  

1 1 150 + 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 
 Количество загрязняющих веществ, выделяющихся при механической обработке металлов без 
применения смазочно-охлаждающей жидкости (СОЖ) при отсутствии газоочистки от одного станка, 
определяется по формуле (1.1.1): 
 M1

выд. = 3,6 · K · T · 10-3, т/год (1.1.1) 

где K - удельные выделения пыли технологическим оборудованием,  г/с; 

T - фактический годовой фонд времени работы оборудования,  ч. 

 Применение СОЖ снижает выделение пыли до минимальных значений, однако в процессах 
шлифования изделий количество выделяющейся совместно с аэрозолями СОЖ металлоабразивной пы-
ли остается значительным. 
 Когда технологические установки оборудованы местными отсосами, количество загрязняющих 
веществ, поступающих через них в атмосферу, будет равно количеству выделяющихся вредных веществ, 
умноженному на значение эффективности местных отсосов (η), выраженное в долях единицы. 
 В случае если на предприятии эксплуатируется несколько единиц однотипного оборудования, 
значение выброса принимается пропорционально количеству оборудования с учетом одновременности 
его функционирования. 
 В расчетах приземных концентраций загрязняющих веществ с применением нормативной мето-
дики расчета ОНД-86 должны использоваться мощности выбросов ЗВ в атмосферу, отнесенные к 20-

минутному интервалу времени. В соответствии с примечанием 1 к п. 2.3 ОНД-86 это требование отно-
сится к выбросам загрязняющих веществ, продолжительность, которых меньше 20-ти минут. Коэффици-
ент приведения (Kп) принимается равным единицы в случае если продолжительность производственно-
го цикла (τ) превышает 20 минут. В случае если τ составляет менее 20-ти минут, то значение Kп опреде-
ляется по формуле (1.1.2): 
 Kп = τ / 1200 (1.1.2) 

где τ - продолжительность производственного цикла,  с. 

 Расчет годового выброса загрязняющих веществ, выделяющихся при механической обработке 
металлов, в атмосферу выполняется по формуле (1.1.3): 
 M = M1

выд. · j · η · b, т/год (1.1.3) 

где j - коэффициент выброса пыли в случае применения СОЖ,  в долях единицы; 

η - эффективность местных отсосов,  в долях единицы; 

b - количество единиц однотипного оборудования. 
 Расчет максимального разового выброса загрязняющих веществ, выделяющихся при механиче-
ской обработке металлов, в атмосферу выполняется по формуле (1.1.4): 
 G = K · j · η · b' · Kп, г/с (1.1.4) 
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где b' - количество одновременно работающих единиц однотипного оборудования. 
 Количество загрязняющих веществ, выделяющихся при механической обработке металлов в 
случае применения СОЖ от одного станка, определяется по формуле (1.1.5): 
 M1x

выб. = 3,6 · Kx · N · T · 10-3, т/год (1.1.5) 

где Kx - удельные выделения масла и эмульсола,  г/(с∙кВт); 
N - мощность установленного оборудования,  кВт; 

T - фактический годовой фонд времени работы оборудования,  ч. 

 Расчет годового выброса загрязняющих веществ, выделяющихся при механической обработке 
металлов, в атмосферу в случае применения СОЖ выполняется по формуле (1.1.6): 
 Mx = M1x

выб. · b, т/год (1.1.6) 

где b - количество единиц однотипного оборудования. 
 Расчет максимального разового выброса загрязняющих веществ, выделяющихся при механиче-
ской обработке металлов, в атмосферу в случае применения СОЖ выполняется по формуле (1.1.7): 
 Gx = Kx · N · b' · Kп, г/с (1.1.7) 

где b' - количество одновременно работающих единиц однотипного оборудования; 
Kп - коэффициент приведения к 20-ти минутному интервалу. 
 Расчет годового и максимально разового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 
Заточной станок, d=150.  
Kп = 600 / 1200 = 0,5. 

 Расчет выделения пыли 

 123. диЖелезо триоксид (Железа оксид) 
M1

выд. = 3,6 · 0,008 · 150 · 10-3 = 0,00432 т/год; 

M = 0,00432 · 0,2 · 1 = 0,000864 т/год; 

G = 0,008 · 0,2 · 1 · 0,5 = 0,0008 г/с. 

 2930. Пыль абразивная 

M1
выд. = 3,6 · 0,006 · 150 · 10-3 = 0,00324 т/год; 

M = 0,00324 · 0,2 · 1 = 0,000648 т/год; 

G = 0,006 · 0,2 · 1 · 0,5 = 0,0006 г/с. 
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ИСТОЧНИК № 6113. Механический участок в токарном цехе.  
Ремонтный цех №№ 1,2. 

 

 При определении выбросов от оборудования механической обработки металлов используются 
расчетные методы с применением удельных показателей выделения загрязняющих веществ. 

 Расчет выделений загрязняющих веществ выполнен в соответствии с «Методикой расчета выде-
лений (выбросов) загрязняющих веществ в атмосферу при механической обработке металлов (на основе 
удельных показателей). СПб, 1997» (с учетом дополнений НИИ Атмосфера 2005 г.). 

 Количественная и качественная характеристика загрязняющих веществ, выделяющихся в атмо-
сферу, приведена в таблице 1.1.1. 

Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество 
Газоочистка, % 

Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год 

код наименование до очистки после до очистки после 

123 диЖелезо триоксид (Железа оксид) 99,3 0,0145 0,0001015 0,0466668 0,0003267 

2930 Пыль абразивная 99,3 0,0095 0,0000665 0,0305748 0,000214 

 Исходные данные для расчета выделений загрязняющих веществ приведены в таблице 1.1.2. 

Таблица 1.1.2 - Исходные данные для расчета 

Характеристика технологического процесса и оборудования 

Количество, шт. 
Время 

работы, 
ч/год 

Одно-
вре-
мен-
ность 

всего 

одно-
вре-

менно 

Заточной станок d = 400. Обработка металлов. Заточной станок. Диаметр шли-
фовального круга 400 мм. Местный отсос эффективность 1. «Чистое» время ра-
боты за 20-ти минутный интервал составляет: τ = 600 с. Пылеулавливающий аг-
регат ЗИЛ-900. 

1 1 447 - 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 

 Количество загрязняющих веществ, выделяющихся при механической обработке металлов без 
применения смазочно-охлаждающей жидкости (СОЖ) при отсутствии газоочистки от одного станка, 
определяется по формуле (1.1.1): 

 M1
выд. = 3,6 · K · T · 10-3, т/год (1.1.1) 

где K - удельные выделения пыли технологическим оборудованием,  г/с; 

T - фактический годовой фонд времени работы оборудования,  ч. 

 Применение СОЖ снижает выделение пыли до минимальных значений, однако в процессах 
шлифования изделий количество выделяющейся совместно с аэрозолями СОЖ металлоабразивной пы-
ли остается значительным. 

 Когда технологические установки оборудованы местными отсосами, количество загрязняющих 
веществ, поступающих через них в атмосферу, будет равно количеству выделяющихся вредных веществ, 
умноженному на значение эффективности местных отсосов (η), выраженное в долях единицы. 

181 



 В случае если на предприятии эксплуатируется несколько единиц однотипного оборудования, 
значение выброса принимается пропорционально количеству оборудования с учетом одновременности 
его функционирования. 

 В расчетах приземных концентраций загрязняющих веществ с применением нормативной мето-
дики расчета ОНД-86 должны использоваться мощности выбросов ЗВ в атмосферу, отнесенные к 20-

минутному интервалу времени. В соответствии с примечанием 1 к п. 2.3 ОНД-86 это требование отно-
сится к выбросам загрязняющих веществ, продолжительность, которых меньше 20-ти минут. Коэффици-
ент приведения (Kп) принимается равным единицы в случае если продолжительность производственно-
го цикла (τ) превышает 20 минут. В случае если τ составляет менее 20-ти минут, то значение Kп опреде-
ляется по формуле (1.1.2): 

 Kп = τ / 1200 (1.1.2) 

где τ - продолжительность производственного цикла,  с. 

 Расчет годового выброса загрязняющих веществ, выделяющихся при механической обработке 
металлов, в атмосферу выполняется по формуле (1.1.3): 

 M = M1
выд. · j · η · b, т/год (1.1.3) 

где j - коэффициент выброса пыли в случае применения СОЖ,  в долях единицы; 

η - эффективность местных отсосов,  в долях единицы; 

b - количество единиц однотипного оборудования. 

 Расчет максимального разового выброса загрязняющих веществ, выделяющихся при механиче-
ской обработке металлов, в атмосферу выполняется по формуле (1.1.4): 

 G = K · j · η · b' · Kп, г/с (1.1.4) 

где b' - количество одновременно работающих единиц однотипного оборудования. 

 Количество загрязняющих веществ, выделяющихся при механической обработке металлов в 
случае применения СОЖ от одного станка, определяется по формуле (1.1.5): 

 M1x
выб. = 3,6 · Kx · N · T · 10-3, т/год (1.1.5) 

где Kx - удельные выделения масла и эмульсола,  г/(с∙кВт); 
N - мощность установленного оборудования,  кВт; 

T - фактический годовой фонд времени работы оборудования,  ч. 

 Расчет годового выброса загрязняющих веществ, выделяющихся при механической обработке 
металлов, в атмосферу в случае применения СОЖ выполняется по формуле (1.1.6): 

 Mx = M1x
выб. · b, т/год (1.1.6) 

где b - количество единиц однотипного оборудования. 

 Расчет максимального разового выброса загрязняющих веществ, выделяющихся при механиче-
ской обработке металлов, в атмосферу в случае применения СОЖ выполняется по формуле (1.1.7): 

 Gx = Kx · N · b' · Kп, г/с (1.1.7) 

где b' - количество одновременно работающих единиц однотипного оборудования; 
Kп - коэффициент приведения к 20-ти минутному интервалу. 
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 Расчет годового и максимально разового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 
 

Заточной станок d = 400.  
 

Kп = 600 / 1200 = 0,5. 

 

Расчет выделения пыли 

 123. диЖелезо триоксид (Железа оксид) 
M1

выд. = 3,6 · 0,029 · 447 · 10-3 = 0,0466668 т/год; 

M = 0,0466668 · 1 = 0,0466668 т/год; 

G = 0,029 · 1 · 0,5 = 0,0145 г/с. 

 

 2930. Пыль абразивная 

M1
выд. = 3,6 · 0,019 · 447 · 10-3 = 0,0305748 т/год; 

M = 0,0305748 · 1 = 0,0305748 т/год; 

G = 0,019 · 1 · 0,5 = 0,0095 г/с. 
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Источник № 6120.  Участок ТО и ТР автопогрузчиков 

 (заточной станок).  
Служба внутрипортовой механизации (СВМ).  

Бригады техобслуживания №№1,3. 
 При определении выбросов от оборудования механической обработки металлов используются 
расчетные методы с применением удельных показателей выделения загрязняющих веществ. 
 Расчет выделений загрязняющих веществ выполнен в соответствии с «Методикой расчета выде-
лений (выбросов) загрязняющих веществ в атмосферу при механической обработке металлов (на основе 
удельных показателей). СПб, 2015» . 
 Количественная и качественная характеристика загрязняющих веществ, выделяющихся в атмо-
сферу, приведена в таблице 1.1.1. 
Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Газоочистка, % 

Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год 

код наименование до очистки после до очистки после 

123 диЖелезо триоксид (Железа оксид) 99,3 0,012 0,000084 0,0148608 0,000104 

2930 Пыль абразивная 99,3 0,008 0,000056 0,0099072 0,0000694 

 Исходные данные для расчета выделений загрязняющих веществ приведены в таблице 1.1.2. 
Таблица 1.1.2 - Исходные данные для расчета 

Характеристика технологического процесса и оборудования 

Количество, шт. Время 
работы, 

ч/год 

Одно-
вре-
мен-
ность 

всего 

одно-
вре-

менно 

Заточной d=350. Обработка металлов. Заточной станок. Диаметр шлифовального 
круга 350 мм. Местный отсос эффективность 1. «Чистое» время работы за 20-ти 
минутный интервал составляет: τ = 600 с. Пылеулавливающий агрегат ЗИЛ-900. 

1 1 172 - 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 
 Количество загрязняющих веществ, выделяющихся при механической обработке металлов без 
применения смазочно-охлаждающей жидкости (СОЖ) при отсутствии газоочистки от одного станка, 
определяется по формуле (1.1.1): 
 M1

выд. = 3,6 · K · T · 10-3, т/год (1.1.1) 

где K - удельные выделения пыли технологическим оборудованием,  г/с; 

T - фактический годовой фонд времени работы оборудования,  ч. 

 Применение СОЖ снижает выделение пыли до минимальных значений, однако в процессах 
шлифования изделий количество выделяющейся совместно с аэрозолями СОЖ металлоабразивной пы-
ли остается значительным. 
 Когда технологические установки оборудованы местными отсосами, количество загрязняющих 
веществ, поступающих через них в атмосферу, будет равно количеству выделяющихся вредных веществ, 
умноженному на значение эффективности местных отсосов (η), выраженное в долях единицы. 
 В случае если на предприятии эксплуатируется несколько единиц однотипного оборудования, 
значение выброса принимается пропорционально количеству оборудования с учетом одновременности 
его функционирования. 
 В расчетах приземных концентраций загрязняющих веществ с применением нормативной мето-
дики расчета ОНД-86 должны использоваться мощности выбросов ЗВ в атмосферу, отнесенные к 20-

минутному интервалу времени. В соответствии с примечанием 1 к п. 2.3 ОНД-86 это требование отно-
сится к выбросам загрязняющих веществ, продолжительность, которых меньше 20-ти минут. Коэффици-
ент приведения (Kп) принимается равным единицы в случае если продолжительность производственно-
го цикла (τ) превышает 20 минут. В случае если τ составляет менее 20-ти минут, то значение Kп опреде-
ляется по формуле (1.1.2): 
 Kп = τ / 1200 (1.1.2) 

где τ - продолжительность производственного цикла,  с. 

 Расчет годового выброса загрязняющих веществ, выделяющихся при механической обработке 
металлов, в атмосферу выполняется по формуле (1.1.3): 
 M = M1

выд. · j · η · b, т/год (1.1.3) 

где j - коэффициент выброса пыли в случае применения СОЖ,  в долях единицы; 

η - эффективность местных отсосов,  в долях единицы; 

b - количество единиц однотипного оборудования. 
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 Расчет максимального разового выброса загрязняющих веществ, выделяющихся при механиче-
ской обработке металлов, в атмосферу выполняется по формуле (1.1.4): 
 G = K · j · η · b' · Kп, г/с (1.1.4) 

где b' - количество одновременно работающих единиц однотипного оборудования. 
 Количество загрязняющих веществ, выделяющихся при механической обработке металлов в 
случае применения СОЖ от одного станка, определяется по формуле (1.1.5): 
 M1x

выб. = 3,6 · Kx · N · T · 10-3, т/год (1.1.5) 

где Kx - удельные выделения масла и эмульсола,  г/(с∙кВт); 
N - мощность установленного оборудования,  кВт; 

T - фактический годовой фонд времени работы оборудования,  ч. 

 Расчет годового выброса загрязняющих веществ, выделяющихся при механической обработке 
металлов, в атмосферу в случае применения СОЖ выполняется по формуле (1.1.6): 
 Mx = M1x

выб. · b, т/год (1.1.6) 

где b - количество единиц однотипного оборудования. 
 Расчет максимального разового выброса загрязняющих веществ, выделяющихся при механиче-
ской обработке металлов, в атмосферу в случае применения СОЖ выполняется по формуле (1.1.7): 
 Gx = Kx · N · b' · Kп, г/с (1.1.7) 

где b' - количество одновременно работающих единиц однотипного оборудования; 
Kп - коэффициент приведения к 20-ти минутному интервалу. 
 Расчет годового и максимально разового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 
Заточной d=350.  
Kп = 600 / 1200 = 0,5. 

Расчет выделения пыли 

 123. диЖелезо триоксид (Железа оксид) 
M1

выд. = 3,6 · 0,024 · 172 · 10-3 = 0,0148608 т/год; 

M = 0,0148608 · 1 = 0,0148608 т/год; 

G = 0,024 · 1 · 0,5 = 0,012 г/с. 

 2930. Пыль абразивная 

M1
выд. = 3,6 · 0,016 · 172 · 10-3 = 0,0099072 т/год; 

M = 0,0099072 · 1 = 0,0099072 т/год; 

G = 0,016 · 1 · 0,5 = 0,008 г/с. 
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 ИСТОЧНИК № 6124. Емкость с маслом. 
 Склад отработанных масел. Служба внутрипортовой механизации 

(СВМ). 
 Источниками загрязнения атмосферного воздуха являются дыхательные клапаны резервуаров в 
процессе хранения (малое дыхание) и слива (большое дыхание) жидкостей. Климатическая зона – 2.  

 Расчет выделений загрязняющих веществ выполнен в соответствии с «Методические указания 
по определению выбросов загрязняющих  веществ в атмосферу из резервуаров». Новополоцк, 1997 (с 
учетом дополнений НИИ Атмосфера 1999, 2005, 2010 г.г.). 
 Количественная и качественная характеристика загрязняющих веществ, выделяющихся в атмо-
сферу, приведена в таблице 1.1.1. 
Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год код наименование 

2735 Масло минеральное нефтяное 0,00045 0,0000634 

 Исходные данные для расчета выделений загрязняющих веществ приведены в таблице 1.1.2. 
Таблица 1.1.2 - Исходные данные для расчета 

Продукт 

Количество за год, 
т/год Конструкция резервуара 

Произво-
дитель-

ность насо-
са, м³/час 

Объем 
одного 

резерву-
ара, м³ 

Количе-
ство ре-
зервуа-

ров 

Одно-
вре-
мен-
ность 

Bоз Bвл 

Масло. А. температу-
ра жидкости близка к 
температуре воздуха 

10 10 Наземный горизонтальный. 
Режим эксплуатации - "мер-
ник". Система снижения вы-
бросов - отсутствует 

5 6,3 1 + 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 
 Максимальные выбросы паров нефтепродуктов рассчитываются по формуле (1.1.1): 
 M = (C1 · Kmax

p · Vmax
ч) / 3600, г/с (1.1.1) 

 Годовые выбросы паров нефтепродуктов рассчитываются по формуле (1.1.2): 
 G = (У2 · Воз + У3 · Ввл) · Kmax

p · 10-6 + Gхр · Kнп · N, т/год (1.1.2) 

где У2,У3 – средние удельные выбросы из резервуара соответственно в осенне-зимний и весенне-летний 
периоды года, г/т, принимаются по Приложению 12; 
Bоз,Bвл – количество жидкости, закачиваемое в резервуар соответственно в осенне-зимний и весенне-

летний периоды года, т; 

Kmax
p - значение опытного коэффициента, принимаемое по Приложению 8; 

Gxp - выбросы паров нефтепродуктов при хранении нефтепродуктов  в одном резервуаре, т/год, при-
нимаются по Приложению 13; 
Kнп - опытный коэффициент, принимается по Приложению 12; 
N - количество резервуаров. 
 Значение коэффициента Kгор

р для газовой обвязки группы одноцелевых резервуаров определя-
ется в зависимости от одновременности закачки и откачки жидкости из резервуаров по формуле (1.1.4): 
 Kгор

р = 1,1 · Kр · (Qзак - Qотк) / Qзак (1.1.4) 

где (Qзак - Qотк) - абсолютная средняя разность объемов закачиваемой и откачиваемой из резервуаров 
жидкости. 
 При расчете выделения конкретного загрязняющего вещества в виде дополнительного множи-
теля в формулах учитывается массовая доля данного вещества в составе нефтепродукта. 
 Расчет максимально разового и годового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 
Масло 

M = 0,39 · 1 · 5 / 3600 = 0,0005417 г/с; 

G = (0,25 · 10 + 0,25 · 10) · 1 · 10-6 + 0,27 · 0,00027 · 1 = 0,0000779 т/год. 

 2735 Масло минеральное нефтяное 

M = 0,0005417 = 0,0005417 г/с; 

G = 0,0000779 = 0,0000779 т/год. 
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ИСТОЧНИК № 6128. Аккумуляторная под навесом. 

Служба внутрипортовой механизации. 
 Источниками выделений загрязняющих веществ являются площадки зарядки аккумуляторов. 
 Расчет выделений загрязняющих веществ выполнен в соответствии со следующими методиче-
скими документами: 
 – Методическое пособие по расчету, нормированию и контролю выбросов загрязняющих ве-
ществ в атмосферный воздух, СПб., НИИ Атмосфера, 2005. 
 – Методика проведения инвентаризации выбросов загрязняющих веществ в атмосферу авто-
транспортных предприятий (расчетным методом). М, 1998. 
 – Дополнения и изменения к Методике про ведения инвентаризации выбросов загрязняющих 
веществ в атмосферу автотранспортных предприятий (расчетным методом). М, 1999. 
 Количественная и качественная характеристика загрязняющих веществ, выделяющихся в атмо-
сферу при проведении операций по обслуживанию аккумуляторных батарей, приведена в таблице 1.1.1. 
Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год код наименование 

322 Серная кислота 0,0000611 0,0002725 

 Исходные данные для расчета выделений загрязняющих веществ приведены в таблице 1.1.2. 
Таблица 1.1.2 - Исходные данные для расчета 

Характеристики технологического процесса 
Одновре-
менность 

6QW-400. Кислотная батарея. Емкость – 1920 А·ч. Максимальное количество батарей, одновременно 
подключаемых к зарядному устройству – 1. Цикл проведения зарядки в день, час – 10. Количество 
операций в год – 153. 

+ 

6-СТ-55. Кислотная батарея. Емкость – 55 А·ч. Максимальное количество батарей, одновременно под-
ключаемых к зарядному устройству – 1. Цикл проведения зарядки в день, час – 10. Количество опера-
ций в год – 9. 

+ 

6-СТ-72. Кислотная батарея. Емкость – 72 А·ч. Максимальное количество батарей, одновременно под-
ключаемых к зарядному устройству – 1. Цикл проведения зарядки в день, час – 10. Количество опера-
ций в год – 12. 

+ 

6-СТ-95. Кислотная батарея. Емкость – 95 А·ч. Максимальное количество батарей, одновременно под-
ключаемых к зарядному устройству – 1. Цикл проведения зарядки в день, час – 10. Количество опера-
ций в год – 16. 

+ 

6-СТ-120. Кислотная батарея. Емкость – 120 А·ч. Максимальное количество батарей, одновременно 
подключаемых к зарядному устройству – 1. Цикл проведения зарядки в день, час – 10. Количество 
операций в год – 20. 

+ 

6-СТ-180. Кислотная батарея. Емкость – 180 А·ч. Максимальное количество батарей, одновременно 
подключаемых к зарядному устройству – 1. Цикл проведения зарядки в день, час – 10. Количество 
операций в год – 21. 

+ 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование при зарядке аккумуляторных батарей приведены ниже. 
 Мi = 0,9 · g · (Q1 · a1 + Q2 · a2 + ... + Qn · an) · 10-9, т/год (1.1.1) 

где g - удельное выделение серной кислоты или натрия гидроокиси,  мг/А · ч; 

Qn - номинальная емкость каждого типа аккумуляторных батарей, имеющихся в предприятии,  А · ч; 

an - количество проведенных зарядок батарей соответствующей емкости за год. 
 Мсут

i = 0,9 · g · (Q · n') · 10-9, т/день (1.1.2) 

где Q - номинальная емкость наиболее емких аккумуляторных батарей, имеющихся на предприятии,  A · 
ч; 

n' - максимальное количество вышеуказанных батарей, которые можно одновременно подсоединять к 
зарядному устройству. 
 Gi = Мсут

i · 106 / (m · 3600), г/с (1.1.3) 

где m - цикл проведения зарядки в день,  час. 

 Удельные выделения при зарядке аккумуляторных батарей приведены в таблице 1.1.3. 
Таблица 1.1.3 - Удельные выделения при зарядке аккумуляторных батарей 

Технологическая операция 

Загрязняющее вещество Удельное 
выделение, 

мг/А·ч 
код наименование 

Кислотная батарея 322 Серная кислота 1 

 Расчет максимально разового и годового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 
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6QW-400. Кислотная батарея 

M322 = 0,9 · 1 · 1920 · 153 · 10-9 = 0,0002644 т/год; 

G322 = 0,9 · 1 · (1920 · 1) · 10-9 · 106 / (10 · 3600) = 0,000048 г/с. 

6-СТ-55. Кислотная батарея 

M322 = 0,9 · 1 · 55 · 9 · 10-9 = 0,0000004 т/год; 

G322 = 0,9 · 1 · (55 · 1) · 10-9 · 106 / (10 · 3600) = 0,0000014 г/с. 

6-СТ-72. Кислотная батарея 

M322 = 0,9 · 1 · 72 · 12 · 10-9 = 0,0000008 т/год; 

G322 = 0,9 · 1 · (72 · 1) · 10-9 · 106 / (10 · 3600) = 0,0000018 г/с. 

6-СТ-95. Кислотная батарея 

M322 = 0,9 · 1 · 95 · 16 · 10-9 = 0,0000014 т/год; 

G322 = 0,9 · 1 · (95 · 1) · 10-9 · 106 / (10 · 3600) = 0,0000024 г/с. 

6-СТ-120. Кислотная батарея 

M322 = 0,9 · 1 · 120 · 20 · 10-9 = 0,0000022 т/год; 

G322 = 0,9 · 1 · (120 · 1) · 10-9 · 106 / (10 · 3600) = 0,000003 г/с. 

6-СТ-180. Кислотная батарея 

M322 = 0,9 · 1 · 180 · 21 · 10-9 = 0,0000034 т/год; 

G322 = 0,9 · 1 · (180 · 1) · 10-9 · 106 / (10 · 3600) = 0,0000045 г/с. 
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ИСТОЧНИК № 6141. Нефтеловушка мойки. 

 

Расчет согласно Л.: "Методика по нормированию и определению выбросов 
загрязняющих веществ в атмосферу на предприятиях нефтепродуктообеспечения ОАО НК 
«Роснефть», Астрахань, 2003 г. и Л.: "Справочник по климату СССР. Выпуск 6. Температура 
воздуха и почвы" Москва, 1965 г. 

 

Наименование показателя Обозна-

чение 

Ед. 
измер. 

Формула, 
обоснование 

Расчет, 
значение 

1 2 3 4 5 

1. Площадь поверхности 
нефтеловушки 

F м2  2 

2. Время работы  мес.  12 

3. Продолжительность 
дня и ночи в наиболее 
теплый месяц (июль): 
– день 

- ночь 

 

 

 

tдн 

tн 

 

 

 

час 

час 

  

 

 

17 

7 

4. Температура 

-  день 

-  ночь 

-  средняя за год 

 

оС 

 

табл. 2. 
 

табл. 1. 

 

+18,6 

+14,5 

+7,2 

5. Удельные потери 
углеводородов 

-  день 

-  ночь 

-  год 

 

 

gдн 

gн 

gг 

г/м2*ч табл. 6.5 

 

 

6,692 

5,007 

2,636 

6. Среднее значение 
удельных потерь за сутки 

gср -«- gср=(gднtдн+gнtн)/24  (13) 6,201 

7. Коэффициент 
снижения выбросов в 
зависимости от степени 
закрытости 

К 

  

 

табл. 6.4 
0,10 

8. Потери углеводородов 
(код 2754) 

-  годовые 

-  секундные 

 

 

М 

G 

 

 

т/г 

г/с 

 

 

М=8760gгКF10-6  (11) 

G= КgсрF /3600        (12) 

 

 

0,004618 

0,0003445 
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 ИСТОЧНИК № 6151. Площадка перегрузки и хранения щебня. 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год 
код наименование 

2908 Пыль неорг., сод. 70-20% двуокиси кремния 0,0997806 1,218074 

 Пересыпка щебня: 
              Расчет выделения пыли при ведении погрузочно-разгрузочных работ выполнен в соответствии с 
«Методическим пособием по расчету выбросов от неорганизованных источников в промышленности 
строительных материалов», Новороссийск, 2001; «Методическим пособием по расчету, нормированию 
и контролю выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух», СПб., 2012. 
 Перегрузка сыпучих материалов осуществляется без применения загрузочного рукава. Местные 
условия – склады, хранилища, открытые с 4-х сторон (K4 = 1). Высота падения материала при пересыпке 
составляет 1,0 м (B = 0,5). Залповый сброс при разгрузке автосамосвала осуществляется при сбросе ма-
териала весом свыше 10 т (K9 = 0,1).. Расчетные скорости ветра, м/с: 3,1 (K3 = 1,2). Средняя годовая ско-
рость ветра 2,6 м/с (K3 = 1,2). 

Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год код наименование 

2908 Пыль неорг.,содержащая 70-20% двуокиси кремния 0,074667 1,11552 

 Исходные данные для расчета выделений загрязняющих веществ приведены в таблице 1.1.2. 
Таблица 1.1.2 - Исходные данные для расчета 

Материал Параметры 

Одно-
времен-

ность 

Щебень Количество перерабатываемого материала: Gч = 20 т/час; Gгод = 
83000 т/год. Весовая доля пылевой фракции в материале: K1 = 

0,04.  Доля пыли, переходящая в аэрозоль: K2 = 0,02. Влажность 
до 5% (K5 = 0,7). Размер куска 100-50 мм (K7 = 0,4).  

+ 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 
 Максимально разовый выброс пыли при перегрузке сыпучих материалов, рассчитывается по 
формуле (1.1.1): 
 МГР = K1 · K2 · K3 · K4 · K5 · K7 · K8 · K9 · B · Gч · 106 / 3600, г/с (1.1.1) 

где K1 - весовая доля пылевой фракции (0 до 200 мкм) в материале; 
K2 - доля пыли (от всей весовой пыли), переходящая в аэрозоль (0 до 10 мкм); 
K3 - коэффициент, учитывающий местные метеоусловия; 
K4 - коэффициент, учитывающий местные условия, степень защищенности узла от внешних воздействий, 
условия пылеобразования; 
K5 - коэффициент, учитывающий влажность материала; 
K7 - коэффициент, учитывающий крупность материала; 
K8 - поправочный коэффициент для различных материалов в зависимости от типа грейфера, при исполь-
зовании иных типов перегрузочных устройств K8 = 1; 

K9 - поправочный коэффициент при мощном залповом сбросе материала при разгрузке автосамосвала; 
B - коэффициент, учитывающий высоту пересыпки; 
Gч - суммарное количество перерабатываемого материала в час,  т/час. 

 Валовый выброс пыли при перегрузке сыпучих материалов, рассчитывается по формуле (1.1.2): 
 ПГР = K1 · K2 · K3 · K4 · K5 · K7 · K8 · K9 · B · Gгод, т/год (1.1.2) 

где Gгод - суммарное количество перерабатываемого материала в течение года,  т/год. 

 При расчете выделения конкретного загрязняющего вещества в виде дополнительного множи-
теля учитывается массовая доля данного вещества в составе продукта. 
 Расчет годового и максимально разового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 
Щебень 

M2908
3.1 м/с = 0,04 · 0,02 · 1,2 · 1 · 0,7 · 0,4 · 1 · 0,1 · 0,5 · 20 · 106 / 3600 = 0,074667 г/с; 

П2908 = 0,04 · 0,02 · 1,2 · 1 · 0,7 · 0,4 · 1 · 0,1 · 0,5 · 83000 = 1,11552 т/год. 
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Хранение щебня. 
Расчет выделения пыли при хранении пылящих материалов выполнен в соответствии с «Методическим 
пособием по расчету выбросов от неорганизованных источников в промышленности строительных ма-
териалов», Новороссийск, 2001; «Временными методическими указаниями по расчету выбросов загряз-
няющих веществ (пыли) в атмосферу при складировании и перегрузке сыпучих материалов на предпри-
ятиях речного флота», Белгород, 1992; «Методическим пособием по расчету, нормированию и контро-
лю выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух», СПб., 2012. 
 Количественная и качественная характеристика загрязняющих веществ, выделяющихся в атмо-
сферу, приведена в таблице 1.1.1. 
Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год код наименование 

2908 Пыль неорг.,содержащая 70-20% двуокиси кремния 0,0251136 0,102554 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 
 Максимально разовый выброс пыли при хранении пылящих материалов, рассчитывается по 
формуле (1.1.1): 
 МХР = K4 · K5 · K6 · K7 · q · Fраб + K4 · K5 · K6 · K7 · 0,11 · q · (Fпл - Fраб) · (1 - η), г/с (1.1.1) 

где K4 - коэффициент, учитывающий местные условия, степень защищенности узла от внешних воздей-
ствий, условия пылеобразования; 
K5 - коэффициент, учитывающий влажность материала; 
K6 - коэффициент, учитывающий профиль поверхности складируемого материала; 
K7 - коэффициент, учитывающий крупность материала; 
Fраб - площадь в плане, на которой систематически производятся погрузочно-разгрузочные работы,  м²; 
Fпл - поверхность пыления в плане,  м²; 
q - максимальная удельная сдуваемость пыли,  г/(м² · с); 
η - степень снижения выбросов при применении систем пылеподавления. 
 Значение коэффициента K6 определяется по формуле (1.1.2): 
 K6 = Fмакс / Fпл (1.1.2) 

где Fмакс - фактическая площадь поверхности складируемого материала при максимальном заполнении 
склада,  м². 
 Значение максимальной удельной сдуваемости пылящего материала определяется по формуле 
(1.1.3): 

 q = 10-3 · a · Ub, г/(м²·с) (1.1.3) 

где a и b – эмпирические коэффициенты, зависящие от типа перегружаемого материала; 
Ub - скорость ветра,  м/c. 

 Валовый выброс пыли при хранении пылящих материалов, рассчитывается по формуле (1.1.4): 
 ПХР = 0,11 · 8,64 · 10-2 · K4 · K5 · K6 · K7 · q · Fпл · (1 - η) · (T - Tд - Tc) т/год (1.1.4) 

где T - общее время хранения материала за рассматриваемый период, в сутках; 
Tд - число дней с дождем; 
Tс - число дней с устойчивым снежным покровом. 
 При расчете выделения конкретного загрязняющего вещества в виде дополнительного множи-
теля учитывается массовая доля данного вещества в составе продукта. 
 Расчетные параметры и их значения приведены в таблице 1.1.2. 
Таблица 1.1.2 - Расчетные параметры и их значения 

Расчетные параметры Значения 

Перегружаемый материал: Щебень 

Эмпирические коэффициенты, зависящие от типа перегружаемого материала 

a = 0,0135 

b = 2,987 

Местные условия – склады, хранилища, открытые с 4-х сторон K4 = 1 

Влажность материала до 5% K5 = 0,7 

Профиль поверхности складируемого материала K6 = 1260 / 2100 = 0,6 

Крупность материала – куски размером 100-50 мм  K7 = 0,4 

Расчетные скорости ветра, м/с U' = 3,1 

Среднегодовая скорость ветра, м/с U = 2,6 

Площадь поверхности погрузочно-разгрузочных работы в плане, м² Fраб = 100 

Площадь поверхности пыления в плане, м² Fпл = 2100 

Площадь фактической поверхности пыления, м² Fмакс = 1260 

Общее время хранения материала за рассматриваемый период, в сутках T = 365 

Число дней с дождем Tд = 175 
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Расчетные параметры Значения 

Число дней с устойчивым снежным покровом Tс = 66 

 Расчет годового и максимально разового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 
Щебень 

q2908
3.1 м/с = 10-3 · 0,0135 · 3,12.987 = 0,0003963 г/(м²·с); 

M2908
3.1 м/с = 1 · 0,7 · 0,6 · 0,4 · 0,0003963 · 100 +  

  + 1 · 0,7 · 0,6 · 0,4 · 0,11 · 0,0003963 · (2100 - 100) = 0,0251136 г/с; 

q2908 = 10-3 · 0,0135 · 2,62.987 = 0,0002343 г/(м²·с); 
П2908 = 0,11·8,64·10-2·1·0,7·0,6·0,4·0,0002343·2100·(365-175-66) = 0,102554 т/год. 
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 ИЗА №6152. Площадка перегрузки и хранения угля. 
 Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу по источнику 

 Загрязняющее вещество Пылеподавле-
ние, % 

Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год 

код наименование до после до после 

3749 Пыль каменного угля - 0,3190668 0,3190668 3,125556 3,125556 

 Погрузочно-разгрузочные работы. 
Перегрузка сыпучих материалов осуществляется без применения загрузочного рукава. Местные условия 
– склады, хранилища, открытые с 4-х сторон (K4 = 1). Высота падения материала при пересыпке состав-
ляет 1,0 м (B = 0,5). Залповый сброс при разгрузке автосамосвала отсутствует (K9 = 1). Расчетные скоро-
сти ветра, м/с: 0,5 (K3 = 1). Средняя годовая скорость ветра 2,6 м/с (K3 = 1,2). 

Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Пылеподавле-
ние, % 

Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год 

код наименование до после до после 

3749 Пыль каменного угля - 0,3184 0,3184 2,750976 2,750976 

 Исходные данные для расчета выделений загрязняющих веществ приведены в таблице 1.1.2. 
Таблица 1.1.2 - Исходные данные для расчета 

Материал Параметры 

Одно-
времен-

ность 

Каменный уголь Количество перерабатываемого материала: Gч = 400 т/час; Gгод 
= 480000 т/год. Весовая доля пылевой фракции в материале: K1 = 

0,03.  Доля пыли, переходящая в аэрозоль: K2 = 0,02. Влажность 
до 10% (K5 = 0,1). Размер куска 100-50 мм (K7 = 0,4). Грейфер  
грузоподъемностью 10 т (K8 = 0,199).  

+ 

Каменный уголь Количество перерабатываемого материала: Gч = 400 т/час; Gгод 
= 480000 т/год. Весовая доля пылевой фракции в материале: K1 = 

0,03.  Доля пыли, переходящая в аэрозоль: K2 = 0,02. Влажность 
до 10% (K5 = 0,1). Размер куска 100-50 мм (K7 = 0,4). Грейфер  
GS29.000.00ПС грузоподъемностью 10 т (K8 = 0,199).  

- 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 
 Максимально разовый выброс пыли при перегрузке сыпучих материалов, рассчитывается по 
формуле (1.1.1): 
 МГР = K1 · K2 · K3 · K4 · K5 · K7 · K8 · K9 · B · Gч · 106 / 3600, г/с (1.1.1) 

где K1 - весовая доля пылевой фракции (0 до 200 мкм) в материале; 
K2 - доля пыли (от всей весовой пыли), переходящая в аэрозоль (0 до 10 мкм); 
K3 - коэффициент, учитывающий местные метеоусловия; 
K4 - коэффициент, учитывающий местные условия, степень защищенности узла от внешних воздействий, 
условия пылеобразования; 
K5 - коэффициент, учитывающий влажность материала; 
K7 - коэффициент, учитывающий крупность материала; 
K8 - поправочный коэффициент для различных материалов в зависимости от типа грейфера, при исполь-
зовании иных типов перегрузочных устройств K8 = 1; 

K9 - поправочный коэффициент при мощном залповом сбросе материала при разгрузке автосамосвала; 
B - коэффициент, учитывающий высоту пересыпки; 
Gч - суммарное количество перерабатываемого материала в час,  т/час. 

 Валовый выброс пыли при перегрузке сыпучих материалов, рассчитывается по формуле (1.1.2): 
 ПГР = K1 · K2 · K3 · K4 · K5 · K7 · K8 · K9 · B · Gгод, т/год (1.1.2) 

где Gгод - суммарное количество перерабатываемого материала в течение года,  т/год. 

 При расчете выделения конкретного загрязняющего вещества в виде дополнительного множи-
теля учитывается массовая доля данного вещества в составе продукта. 
 Расчет годового и максимально разового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 
Каменный уголь 

M3749
0.5 м/с = 0,03 · 0,02 · 1,2 · 1 · 0,1 · 0,4 · 0,199 · 1 · 0,5 · 400 · 106 / 3600 = 0,3184 г/с; 

П3749 = 0,03 · 0,02 · 1,2 · 1 · 0,1 · 0,4 · 0,199 · 1 · 0,5 · 480000 = 1,375488 т/год. 
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Каменный уголь 

M3749
0.5 м/с = 0,03 · 0,02 · 1,2 · 1 · 0,1 · 0,4 · 0,199 · 1 · 0,5 · 400 · 106 / 3600 = 0,3184 г/с; 

П3749 = 0,03 · 0,02 · 1,2 · 1 · 0,1 · 0,4 · 0,199 · 1 · 0,5 · 480000 = 1,375488 т/год. 

 Хранение.  
 Количественная и качественная характеристика загрязняющих веществ, выделяющихся в атмо-
сферу, приведена в таблице 1.1.1. 
Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год код наименование 

3749 Пыль каменного угля 0,0006668 0,3745804 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 
 Максимально разовый выброс пыли при хранении пылящих материалов, рассчитывается по 
формуле (1.1.1): 
 МХР = K4 · K5 · K6 · K7 · q · Fраб + K4 · K5 · K6 · K7 · 0,11 · q · (Fпл - Fраб) · (1 - η), г/с (1.1.1) 

где K4 - коэффициент, учитывающий местные условия, степень защищенности узла от внешних воздей-
ствий, условия пылеобразования; 
K5 - коэффициент, учитывающий влажность материала; 
K6 - коэффициент, учитывающий профиль поверхности складируемого материала; 
K7 - коэффициент, учитывающий крупность материала; 
Fраб - площадь в плане, на которой систематически производятся погрузочно-разгрузочные работы,  м²; 
Fпл - поверхность пыления в плане,  м²; 
q - максимальная удельная сдуваемость пыли,  г/(м² · с); 
η - степень снижения выбросов при применении систем пылеподавления. 
 Значение коэффициента K6 определяется по формуле (1.1.2): 
 K6 = Fмакс / Fпл (1.1.2) 

где Fмакс - фактическая площадь поверхности складируемого материала при максимальном заполнении 
склада,  м². 
 Значение максимальной удельной сдуваемости пылящего материала определяется по формуле 
(1.1.3): 

 q = 10-3 · a · Ub, г/(м²·с) (1.1.3) 

где a и b – эмпирические коэффициенты, зависящие от типа перегружаемого материала; 
Ub - скорость ветра,  м/c. 

 Валовый выброс пыли при хранении пылящих материалов, рассчитывается по формуле (1.1.4): 
 ПХР = 0,11 · 8,64 · 10-2 · K4 · K5 · K6 · K7 · q · Fпл · (1 - η) · (T - Tд - Tc) т/год (1.1.4) 

где T - общее время хранения материала за рассматриваемый период, в сутках; 
Tд - число дней с дождем; 
Tс - число дней с устойчивым снежным покровом. 
 При расчете выделения конкретного загрязняющего вещества в виде дополнительного множи-
теля учитывается массовая доля данного вещества в составе продукта. 
 Расчетные параметры и их значения приведены в таблице 1.1.2. 
Таблица 1.1.2 - Расчетные параметры и их значения 

Расчетные параметры Значения 

Перегружаемый материал: Каменный уголь 

Эмпирические коэффициенты, зависящие от типа перегружаемого материала 

a = 0,1085 

b = 2,9195 

Местные условия – склады, хранилища, открытые с 4-х сторон K4 = 1 

Влажность материала до 10% K5 = 0,1 

Профиль поверхности складируемого материала K6 = 4454 / 5120 = 0,87 

Крупность материала – куски размером 100-50 мм K7 = 0,4 

Расчетные скорости ветра, м/с U' = 0,5 

Среднегодовая скорость ветра, м/с U = 2,6 

Площадь поверхности погрузочно-разгрузочных работы в плане, м² Fраб = 500 

Площадь поверхности пыления в плане, м² Fпл = 5120 

Площадь фактической поверхности пыления, м² Fмакс = 4454 

Общее время хранения материала за рассматриваемый период, в сутках T = 365 

Число дней с дождем Tд = 175 

Число дней с устойчивым снежным покровом Tс = 66 
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 Расчет годового и максимально разового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 
Каменный уголь 

q3749
0.5 м/с = 10-3 · 0,1085 · 0,52.9195 = 0,0000143 г/(м²·с); 

M3749
0.5 м/с = 1 · 0,1 · 0,87 · 0,4 · 0,0000143 · 500 +  

  + 1 · 0,1 · 0,87 · 0,4 · 0,11 · 0,0000143 · (5120 - 500) = 0,0006668 г/с; 

q3749 = 10-3 · 0,1085 · 2,62.9195 = 0,0017658 г/(м²·с); 
П3749 = 0,11·8,64·10-2·1·0,1·0,87·0,4·0,0017658·5120·(365-175-66) = 0,3745804 т/год. 
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 ИСТОЧНИК № 6153. Площадка перегрузки и хранения металлолома. 

 Расчет выделения пыли при ведении погрузочно-разгрузочных работ выполнен в соответствии с 
«Методическим пособием по расчету выбросов от неорганизованных источников в промышленности 
строительных материалов», Новороссийск, 2001; «Методическим пособием по расчету, нормированию 
и контролю выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух», СПб., 2012. 

 Перегрузка сыпучих материалов осуществляется без применения загрузочного рукава. Местные 
условия – склады, хранилища, открытые с 3-х сторон (K4 = 0,5). Высота падения материала при пересып-
ке составляет 1,0 м (B = 0,5). Залповый сброс при разгрузке автосамосвала отсутствует (K9 = 1). Расчетные 
скорости ветра, м/с: 3,1 (K3 = 1,2). Средняя годовая скорость ветра 2,6 м/с (K3 = 1,2). 

Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год код наименование 

123 диЖелезо триоксид (Железа оксид) 0,04046 0,246758 

 Исходные данные для расчета выделений загрязняющих веществ приведены в таблице 1.1.2. 
Таблица 1.1.2 - Исходные данные для расчета 

Материал Параметры 

Одно-
времен-

ность 

Металлолом крупногабаритный Количество перерабатываемого материала: Gч =85 т/час; Gгод = 
150000 т/год. Весовая доля пылевой фракции в материале: K1 = 

0,00102.  Доля пыли, переходящая в аэрозоль: K2 = 0,07. Влаж-
ность до 3% (K5 = 0,8). Размер куска 500 мм и более (K7 = 0,1).  

+ 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 
 Максимально разовый выброс пыли при перегрузке сыпучих материалов, рассчитывается по 
формуле (1.1.1): 
 МГР = K1 · K2 · K3 · K4 · K5 · K7 · K8 · K9 · B · Gч · 106 / 3600, г/с (1.1.1) 

где K1 - весовая доля пылевой фракции (0 до 200 мкм) в материале; 
K2 - доля пыли (от всей весовой пыли), переходящая в аэрозоль (0 до 10 мкм); 
K3 - коэффициент, учитывающий местные метеоусловия; 
K4 - коэффициент, учитывающий местные условия, степень защищенности узла от внешних воздействий, 
условия пылеобразования; 
K5 - коэффициент, учитывающий влажность материала; 
K7 - коэффициент, учитывающий крупность материала; 
K8 - поправочный коэффициент для различных материалов в зависимости от типа грейфера, при исполь-
зовании иных типов перегрузочных устройств K8 = 1; 

K9 - поправочный коэффициент при мощном залповом сбросе материала при разгрузке автосамосвала; 
B - коэффициент, учитывающий высоту пересыпки; 
Gч - суммарное количество перерабатываемого материала в час,  т/час. 

 Валовый выброс пыли при перегрузке сыпучих материалов, рассчитывается по формуле (1.1.2): 
 ПГР = K1 · K2 · K3 · K4 · K5 · K7 · K8 · K9 · B · Gгод, т/год (1.1.2) 

где Gгод - суммарное количество перерабатываемого материала в течение года,  т/год. 

 При расчете выделения конкретного загрязняющего вещества в виде дополнительного множи-
теля учитывается массовая доля данного вещества в составе продукта. 
 Расчет годового и максимально разового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 
Металлолом крупногабаритный 

M123
8 м/с = 0,00102 · 0,07 · 1,2 · 0,5 · 0,8 · 0,1 · 1 · 1 · 0,5 · 85 · 106 / 3600 = 0,04046 г/с; 

П123 = 0,00102 · 0,07 · 1,2 · 0,5 · 0,8 · 0,1 · 1 · 1 · 0,5 · 150000 = 0,246758 т/год. 
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ИСТОЧНИК № 6154.  Площадка перегрузки и хранения щебня. 
Итого по источнику: 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год код наименование 

2908 Пыль неорг. содержащая 70-20% двуокиси кремния 0,1080787 0,968886 

Пересыпка щебня 

 Расчет выделения пыли при ведении погрузочно-разгрузочных работ выполнен в соответствии с 
«Методическим пособием по расчету выбросов от неорганизованных источников в промышленности 
строительных материалов», Новороссийск, 2001; «Методическим пособием по расчету, нормированию 
и контролю выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух», СПб., 2012. 
 Перегрузка сыпучих материалов осуществляется без применения загрузочного рукава. Местные 
условия – склады, хранилища, открытые с 4-х сторон (K4 = 1). Высота падения материала при пересыпке 
составляет 0,5 м (B = 0,4). Залповый сброс при разгрузке автосамосвала осуществляется при сбросе ма-
териала весом свыше 10 т (K9 = 0,1). Расчетные скорости ветра, м/с: 3,1 (K3 = 1,2). Средняя годовая ско-
рость ветра 2,6 м/с (K3 = 1,2). 

Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год код наименование 

2908 Пыль неорг. содержащая 70-20% двуокиси кремния 0,0853333 0,860160 

 Исходные данные для расчета выделений загрязняющих веществ приведены в таблице 1.1.2. 
Таблица 1.1.2 - Исходные данные для расчета 

Материал Параметры 

Одно-
времен-

ность 

Щебень Количество перерабатываемого материала: Gч = 50 т/час; Gгод = 
140000 т/год. Весовая доля пылевой фракции в материале: K1 = 

0,04.  Доля пыли, переходящая в аэрозоль: K2 = 0,02. Влажность 
до 8% (K5 = 0,4). Размер куска 100-50 мм (K7 = 0,4)  

+ 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 
 Максимально разовый выброс пыли при перегрузке сыпучих материалов, рассчитывается по 
формуле (1.1.1): 
 МГР = K1 · K2 · K3 · K4 · K5 · K7 · K8 · K9 · B · Gч · 106 / 3600, г/с (1.1.1) 

где K1 - весовая доля пылевой фракции (0 до 200 мкм) в материале; 
K2 - доля пыли (от всей весовой пыли), переходящая в аэрозоль (0 до 10 мкм); 
K3 - коэффициент, учитывающий местные метеоусловия; 
K4 - коэффициент, учитывающий местные условия, степень защищенности узла от внешних воздействий, 
условия пылеобразования; 
K5 - коэффициент, учитывающий влажность материала; 
K7 - коэффициент, учитывающий крупность материала; 
K8 - поправочный коэффициент для различных материалов в зависимости от типа грейфера, при исполь-
зовании иных типов перегрузочных устройств K8 = 1; 

K9 - поправочный коэффициент при мощном залповом сбросе материала при разгрузке автосамосвала; 
B - коэффициент, учитывающий высоту пересыпки; 
Gч - суммарное количество перерабатываемого материала в час,  т/час. 

 Валовый выброс пыли при перегрузке сыпучих материалов, рассчитывается по формуле (1.1.2): 
 ПГР = K1 · K2 · K3 · K4 · K5 · K7 · K8 · K9 · B · Gгод, т/год (1.1.2) 

где Gгод - суммарное количество перерабатываемого материала в течение года,  т/год. 

 При расчете выделения конкретного загрязняющего вещества в виде дополнительного множи-
теля учитывается массовая доля данного вещества в составе продукта. 
 Расчет годового и максимально разового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 
Щебень 

M2908
3.1 м/с = 0,04 · 0,02 · 1,2 · 1 · 0,4 · 0,4 · 1 · 0,1 · 0,4 · 50 · 106 / 3600 = 0,0853333 г/с; 

П2908 = 0,04 · 0,02 · 1,2 · 1 · 0,4 · 0,4 · 1 · 0,1 · 0,4 · 140000 = 0,860160 т/год. 

Хранение щебня 

 Расчет выделения пыли при хранении пылящих материалов выполнен в соответствии с «Мето-
дическим пособием по расчету выбросов от неорганизованных источников в промышленности строи-
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тельных материалов», Новороссийск, 2001; «Временными методическими указаниями по расчету вы-
бросов загрязняющих веществ (пыли) в атмосферу при складировании и перегрузке сыпучих материа-
лов на предприятиях речного флота», Белгород, 1992; «Методическим пособием по расчету, нормиро-
ванию и контролю выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух», СПб., 2005. 
 Количественная и качественная характеристика загрязняющих веществ, выделяющихся в атмо-
сферу, приведена в таблице 1.1.1. 
Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год код наименование 

2908 Пыль неорг. содержащая 70-20% двуокиси кремния 0,0227454 0,108726 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 
 Максимально разовый выброс пыли при хранении пылящих материалов, рассчитывается по 
формуле (1.1.1): 
 МХР = K4 · K5 · K6 · K7 · q · Fраб + K4 · K5 · K6 · K7 · 0,11 · q · (Fпл - Fраб) · (1 - η), г/с (1.1.1) 

где K4 - коэффициент, учитывающий местные условия, степень защищенности узла от внешних воздей-
ствий, условия пылеобразования; 
K5 - коэффициент, учитывающий влажность материала; 
K6 - коэффициент, учитывающий профиль поверхности складируемого материала; 
K7 - коэффициент, учитывающий крупность материала; 
Fраб - площадь в плане, на которой систематически производятся погрузочно-разгрузочные работы,  м²; 
Fпл - поверхность пыления в плане,  м²; 
q - максимальная удельная сдуваемость пыли,  г/(м² · с); 
η - степень снижения выбросов при применении систем пылеподавления. 
 Значение коэффициента K6 определяется по формуле (1.1.2): 
 K6 = Fмакс / Fпл (1.1.2) 

где Fмакс - фактическая площадь поверхности складируемого материала при максимальном заполнении 
склада,  м². 
 Значение максимальной удельной сдуваемости пылящего материала определяется по формуле 
(1.1.3): 

 q = 10-3 · a · Ub, г/(м²·с) (1.1.3) 

где a и b – эмпирические коэффициенты, зависящие от типа перегружаемого материала; 
Ub - скорость ветра,  м/c. 

 Валовый выброс пыли при хранении пылящих материалов, рассчитывается по формуле (1.1.4): 
 ПХР = 0,11 · 8,64 · 10-2 · K4 · K5 · K6 · K7 · q · Fпл · (1 - η) · (T - Tд - Tc) т/год (1.1.4) 

где T - общее время хранения материала за рассматриваемый период, в сутках; 
Tд - число дней с дождем; 
Tс - число дней с устойчивым снежным покровом. 
 При расчете выделения конкретного загрязняющего вещества в виде дополнительного множи-
теля учитывается массовая доля данного вещества в составе продукта. 
 Расчетные параметры и их значения приведены в таблице 1.1.2. 
Таблица 1.1.2 - Расчетные параметры и их значения 

Расчетные параметры Значения 

Перегружаемый материал: Щебень 

Эмпирические коэффициенты, зависящие от типа перегружаемого материала 

a = 0,0135 

b = 2,987 

Местные условия – склады, хранилища, открытые с 4-х сторон K4 = 1 

Влажность материала до 8% K5 = 0,4 

Профиль поверхности складируемого материала K6 = 2304/ 2425 = 0,95 

Крупность материала – куски размером 100-50 мм K7 = 0,4 

Расчетные скорости ветра, м/с U' = 3,1 

Среднегодовая скорость ветра, м/с U = 2,6 

Площадь поверхности погрузочно-разгрузочных работы в плане, м² Fраб = 120 

Площадь поверхности пыления в плане, м² Fпл = 2425 

Площадь фактической поверхности пыления, м² Fмакс = 2304 

Общее время хранения материала за рассматриваемый период, в сутках T = 365 

Число дней с дождем Tд = 175 

Число дней с устойчивым снежным покровом Tс = 66 

 Расчет годового и максимально разового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 
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Щебень 

q2908
3.1 м/с = 10-3 · 0,0135 · 3,12.987 = 0,0003963 г/(м²·с); 

M2908
3.1 м/с = 1 · 0,4 · 0,95 · 0,4 · 0,0003963 · 120 +  

  + 1 · 0,4 · 0,95 · 0,4 · 0,11 · 0,0003963 · (2425 - 120) = 0,0227454 г/с; 

q2908 = 10-3 · 0,0135 · 2,62.987 = 0,0002343 г/(м²·с); 
П2908 = 0,11·8,64·10-2·1·0,4·0,95·0,4·0,0002343·2425·(365-175-66) = 0,108726  т/год. 
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 ИЗА №6155. Площадка перегрузки и хранения угля.  
 Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу по источнику 

 Загрязняющее вещество Пылеподавле-
ние, % 

Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год 

код наименование до после до после 

3749 Пыль каменного угля - 0,3190668 0,3190668 3,125556 3,125556 

 Погрузочно-разгрузочные работы. 
Перегрузка сыпучих материалов осуществляется без применения загрузочного рукава. Местные условия 
– склады, хранилища, открытые с 4-х сторон (K4 = 1). Высота падения материала при пересыпке состав-
ляет 1,0 м (B = 0,5). Залповый сброс при разгрузке автосамосвала отсутствует (K9 = 1). Расчетные скоро-
сти ветра, м/с: 0,5 (K3 = 1). Средняя годовая скорость ветра 2,6 м/с (K3 = 1,2). 

Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Пылеподавле-
ние, % 

Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год 

код наименование до после до после 

3749 Пыль каменного угля - 0,3184 0,3184 2,750976 2,750976 

 Исходные данные для расчета выделений загрязняющих веществ приведены в таблице 1.1.2. 
Таблица 1.1.2 - Исходные данные для расчета 

Материал Параметры 

Одно-
времен-

ность 

Каменный уголь Количество перерабатываемого материала: Gч = 400 т/час; Gгод 
= 480000 т/год. Весовая доля пылевой фракции в материале: K1 = 

0,03.  Доля пыли, переходящая в аэрозоль: K2 = 0,02. Влажность 
до 10% (K5 = 0,1). Размер куска 100-50 мм (K7 = 0,4). Грейфер  
грузоподъемностью 10 т (K8 = 0,199).  

+ 

Каменный уголь Количество перерабатываемого материала: Gч = 400 т/час; Gгод 
= 480000 т/год. Весовая доля пылевой фракции в материале: K1 = 

0,03.  Доля пыли, переходящая в аэрозоль: K2 = 0,02. Влажность 
до 10% (K5 = 0,1). Размер куска 100-50 мм (K7 = 0,4). Грейфер  
грузоподъемностью 10 т (K8 = 0,199).  

- 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 
 Максимально разовый выброс пыли при перегрузке сыпучих материалов, рассчитывается по 
формуле (1.1.1): 

 МГР = K1 · K2 · K3 · K4 · K5 · K7 · K8 · K9 · B · Gч · 106 / 3600, г/с (1.1.1) 

где K1 - весовая доля пылевой фракции (0 до 200 мкм) в материале; 
K2 - доля пыли (от всей весовой пыли), переходящая в аэрозоль (0 до 10 мкм); 
K3 - коэффициент, учитывающий местные метеоусловия; 
K4 - коэффициент, учитывающий местные условия, степень защищенности узла от внешних воздействий, 
условия пылеобразования; 
K5 - коэффициент, учитывающий влажность материала; 
K7 - коэффициент, учитывающий крупность материала; 
K8 - поправочный коэффициент для различных материалов в зависимости от типа грейфера, при исполь-
зовании иных типов перегрузочных устройств K8 = 1; 

K9 - поправочный коэффициент при мощном залповом сбросе материала при разгрузке автосамосвала; 
B - коэффициент, учитывающий высоту пересыпки; 
Gч - суммарное количество перерабатываемого материала в час,  т/час. 

 Валовый выброс пыли при перегрузке сыпучих материалов, рассчитывается по формуле (1.1.2): 
 ПГР = K1 · K2 · K3 · K4 · K5 · K7 · K8 · K9 · B · Gгод, т/год (1.1.2) 

где Gгод - суммарное количество перерабатываемого материала в течение года,  т/год. 

 При расчете выделения конкретного загрязняющего вещества в виде дополнительного множи-
теля учитывается массовая доля данного вещества в составе продукта. 
 Расчет годового и максимально разового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 
Каменный уголь 

M3749
0.5 м/с = 0,03 · 0,02 · 1,2 · 1 · 0,1 · 0,4 · 0,199 · 1 · 0,5 · 400 · 106 / 3600 = 0,3184 г/с; 

П3749 = 0,03 · 0,02 · 1,2 · 1 · 0,1 · 0,4 · 0,199 · 1 · 0,5 · 480000 = 1,375488 т/год. 
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Каменный уголь 

M3749
0.5 м/с = 0,03 · 0,02 · 1,2 · 1 · 0,1 · 0,4 · 0,199 · 1 · 0,5 · 400 · 106 / 3600 = 0,3184 г/с; 

П3749 = 0,03 · 0,02 · 1,2 · 1 · 0,1 · 0,4 · 0,199 · 1 · 0,5 · 480000 = 1,375488 т/год. 

 Хранение.  
 Количественная и качественная характеристика загрязняющих веществ, выделяющихся в атмо-
сферу, приведена в таблице 1.1.1. 
Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год код наименование 

3749 Пыль каменного угля 0,0006668 0,3745804 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 
 Максимально разовый выброс пыли при хранении пылящих материалов, рассчитывается по 
формуле (1.1.1): 
 МХР = K4 · K5 · K6 · K7 · q · Fраб + K4 · K5 · K6 · K7 · 0,11 · q · (Fпл - Fраб) · (1 - η), г/с (1.1.1) 

где K4 - коэффициент, учитывающий местные условия, степень защищенности узла от внешних воздей-
ствий, условия пылеобразования; 
K5 - коэффициент, учитывающий влажность материала; 
K6 - коэффициент, учитывающий профиль поверхности складируемого материала; 
K7 - коэффициент, учитывающий крупность материала; 
Fраб - площадь в плане, на которой систематически производятся погрузочно-разгрузочные работы,  м²; 
Fпл - поверхность пыления в плане,  м²; 
q - максимальная удельная сдуваемость пыли,  г/(м² · с); 
η - степень снижения выбросов при применении систем пылеподавления. 
 Значение коэффициента K6 определяется по формуле (1.1.2): 
 K6 = Fмакс / Fпл (1.1.2) 

где Fмакс - фактическая площадь поверхности складируемого материала при максимальном заполнении 
склада,  м². 
 Значение максимальной удельной сдуваемости пылящего материала определяется по формуле 
(1.1.3): 

 q = 10-3 · a · Ub, г/(м²·с) (1.1.3) 

где a и b – эмпирические коэффициенты, зависящие от типа перегружаемого материала; 
Ub - скорость ветра,  м/c. 

 Валовый выброс пыли при хранении пылящих материалов, рассчитывается по формуле (1.1.4): 
 ПХР = 0,11 · 8,64 · 10-2 · K4 · K5 · K6 · K7 · q · Fпл · (1 - η) · (T - Tд - Tc) т/год (1.1.4) 

где T - общее время хранения материала за рассматриваемый период, в сутках; 
Tд - число дней с дождем; 
Tс - число дней с устойчивым снежным покровом. 
 При расчете выделения конкретного загрязняющего вещества в виде дополнительного множи-
теля учитывается массовая доля данного вещества в составе продукта. 
 Расчетные параметры и их значения приведены в таблице 1.1.2. 
Таблица 1.1.2 - Расчетные параметры и их значения 

Расчетные параметры Значения 

Перегружаемый материал: Каменный уголь 

Эмпирические коэффициенты, зависящие от типа перегружаемого материала 

a = 0,1085 

b = 2,9195 

Местные условия – склады, хранилища, открытые с 4-х сторон K4 = 1 

Влажность материала до 10% K5 = 0,1 

Профиль поверхности складируемого материала K6 = 5020 / 5284 = 0,95 

Крупность материала – куски размером 100-50 мм K7 = 0,4 

Расчетные скорости ветра, м/с U' = 0,5 

Среднегодовая скорость ветра, м/с U = 2,6 

Площадь поверхности погрузочно-разгрузочных работы в плане, м² Fраб = 500 

Площадь поверхности пыления в плане, м² Fпл = 5284 

Площадь фактической поверхности пыления, м² Fмакс = 5020 

Общее время хранения материала за рассматриваемый период, в сутках T = 365 

Число дней с дождем Tд = 175 

Число дней с устойчивым снежным покровом Tс = 66 
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 Расчет годового и максимально разового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 
Каменный уголь 

q3749
0.5 м/с = 10-3 · 0,1085 · 0,52.9195 = 0,0000143 г/(м²·с); 

M3749
0.5 м/с = 1 · 0,1 · 0,95 · 0,4 · 0,0000143 · 500 +  

  + 1 · 0,1 · 0,95 · 0,4 · 0,11 · 0,0000143 · (5284 - 500) = 0,0006668 г/с; 

q3749 = 10-3 · 0,1085 · 2,62.9195 = 0,0017658 г/(м²·с); 
П3749 = 0,11·8,64·10-2·1·0,1·0,98·0,4·0,0017658·5284·(365-175-66) = 0,3745804 т/год. 
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 ИСТОЧНИК № 6164. Автозаправочная станция. Служба внутрипо-
ртовой механизации (СВМ). 

 Источниками загрязнения атмосферного воздуха являются дыхательные клапаны резервуаров в 
процессе хранения (малое дыхание) и слива (большое дыхание) топлива, топливные баки автомобилей 
в процессе их заправки, места испарения топлива при случайных проливах. Климатическая зона – 2. 

 Расчет выделений загрязняющих веществ выполнен в соответствии с «Методические указания 
по определению выбросов загрязняющих  веществ в атмосферу из резервуаров». Новополоцк, 1997 (с 
учетом дополнений НИИ Атмосфера 1999, 2005, 2010 г.г.). 
 Количественная и качественная характеристика загрязняющих веществ, выделяющихся в атмо-
сферу, приведена в таблице 1.1.1. 
Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год код наименование 

333 Дигидросульфид (Сероводород) 0,0000045 0,0000189 

2754 Алканы C12-C19  0,0091225 0,0384547 

 Исходные данные для расчета выделений загрязняющих веществ приведены в таблице 1.1.2. 
Таблица 1.1.2 - Исходные данные для расчета 

Нефтепродукт 

Объем за год, м³ Конструкция 
резервуара 

Закачка (слив) в 
резервуар 

Расход 
через 
ТРК, 

л/20мин. 

Снижение вы-
броса, % 

Одно-
вре-
мен-
ность 

Qоз Qвл объем, м³ время, с слив заправка 

Дизельное топливо. 
Выполняемые опера-
ции: закачка (слив) в 
резервуар, заправка 
машин, проливы. 

369,895 355,603 наземный 4,2 1020 800 - - + 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 
 Годовой выброс нефтепродуктов при сливе в резервуары рассчитывается по формуле (1.1.1): 
 Gр = (Ср оз · Qоз + Ср вл · Qвл) · (1 - nр / 100) · 10-6, т/год (1.1.1) 

где Cр оз - концентрация паров нефтепродуктов в осенне-зимний период при заполнении резервуаров,  
г/м³; 
Qоз - объем нефтепродуктов, закачиваемых в резервуары за осенне-зимний период,  м³; 
Cр вл - концентрация паров нефтепродуктов в весенне-летний период при заполнении резервуаров,  г/м³; 
Qвл - объем нефтепродуктов, закачиваемых в резервуары за весенне-летний период,  м³; 
nр - снижение выброса при заполнении резервуаров,  %. 

 Годовой выброс нефтепродуктов при закачке в баки машин  рассчитывается по формуле (1.1.2): 
 Gб = (Сб оз · Qоз + Сб вл · Qвл) · (1 - nтрк / 100) · 10-6, т/год (1.1.2) 

где Cб оз - концентрация паров нефтепродуктов в осенне-зимний период при заправке баков машин,  
г/м³; 
Cб вл - концентрация паров нефтепродуктов в весенне-летний период при заправке баков машин,  г/м³; 
nтрк - снижение выброса при закачке в баки машин,  %. 

 Годовой выброс при проливах  рассчитывается по формуле (1.1.3): 
 Gпр = J · (Qоз + Qвл) · 10-6, т/год (1.1.3) 

где J - удельные выбросы при проливах,  %. 

 Итоговый выброс нефтепродуктов рассчитывается по формуле (1.1.4): 
 G = Gр + Gб + Gпр, т/год (1.1.4) 

 Разовый выброс нефтепродуктов при сливе в резервуары рассчитывается по формуле (1.1.5): 
 Mр = Сmax · V · (1 - nр / 100), г/с (1.1.5) 

где Cmax - максимальная концентрация паров нефтепродуктов,  г/м³; 
V - объем закачки(слива),  м³; 
t - время слива, с (если меньше 1200, то принимается 1200 с),  с. 

 Разовый выброс нефтепродуктов при закачке в баки машин рассчитывается по формуле (1.1.6): 
 Mб = Сб · Vб · (1 - nтрк / 100) · 10-3 / 1200, г/с (1.1.6) 

где Cmax - максимальная концентрация паров нефтепродуктов,  г/м³; 
Vб - максимальный расход нефтепродуктов при заправке машин за 20-ти минутный интервал,  л/20 мин. 

 Разовый выброс нефтепродуктов при проливах рассчитывается по формуле (1.1.7): 
 Mпр = J · (Qоз + Qвл) / (365 · 24 · 3600), г/с (1.1.7) 
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 Максимальный выброс нефтепродуктов рассчитывается по формуле (1.1.8): 
 M = Mр + Mб + Mпр, г/с (1.1.8) 

 При расчете выделения конкретного загрязняющего вещества в виде дополнительного множи-
теля в формулах учитывается массовая доля данного вещества в составе нефтепродукта. 
 Расчет годового и максимально разового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 
Дизельное топливо 

Mp = 1,86 · 4,2 · (1 - 0 / 100) / 1200 = 0,00651 г/с; 

Mб = 2,2 · 800 · (1 - 0 / 100) · 10-3 / 1200 = 0,0014667 г/с; 

Mпр = 50 · (369,895 + 355,603) / (365 · 24 · 3600) = 0,0011503 г/с; 

M = 0,00651 + 0,0014667 + 0,0011503 = 0,0091269 г/с; 

Gp = (0,96 · 369,895 + 1,32 · 355,603) · (1 - 0 / 100) · 10-6 = 0,0008245 т/год; 

Gб = (1,6 · 369,895 + 2,2 · 355,603) · (1 - 0 / 100) · 10-6 = 0,0013742 т/год; 

Gпр = 50 · (369,895 + 355,603) · 10-6 = 0,0362749 т/год; 

G = 0,0008245 + 0,0013742 + 0,0362749 = 0,0384736 т/год. 

 333 Дигидросульфид (Сероводород) 
M = 0,0091269 · 0,00049 = 0,0000045 г/с; 

G = 0,0384736 · 0,00049 = 0,0000189 т/год. 

 2754 Алканы C12-C19 (Углеводороды предельные C12-C19) 
M = 0,0091269 · 0,99951 = 0,0091225 г/с; 

G = 0,0384736 · 0,99951 = 0,0384547 т/год. 
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 ИСТОЧНИК № 6165. Шиномонтажный участок. 
Работы по шиномонтажу. 

 Источниками выделений загрязняющих веществ являются площадки обработки местных повре-
ждений (шероховки) резинотехнических изделий, площадки приготовления клея, промазки клеем и 
сушки. 
 Расчет выделений загрязняющих веществ выполнен в соответствии со следующими методиче-
скими документами: 
 – Методическое пособие по расчету, нормированию и контролю выбросов загрязняющих ве-
ществ в атмосферный воздух, СПб., НИИ Атмосфера, 2012. 

 – Методика проведения инвентаризации выбросов загрязняющих веществ в атмосферу авто-
транспортных предприятий (расчетным методом). М, 1998. 
 – Дополнения и изменения к Методике проведения инвентаризации выбросов загрязняющих 
веществ в атмосферу автотранспортных предприятий (расчетным методом). М, 1999. 
 Количественная и качественная характеристика загрязняющих веществ, выделяющихся в атмо-
сферу при проведении операций по ремонту резинотехнических изделий, приведена в таблице 1.1.1. 
Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год код наименование 

2704 Бензин (нефтяной, малосернистый) 0,00625 0,00234 

2978 Пыль резинового вулканизата 0,0226 0,08136 

 Исходные данные для расчета выделений загрязняющих веществ приведены в таблице 1.1.2. 
Таблица 1.1.2 - Исходные данные для расчета 

Характеристики технологического процесса 
Одновре-
менность 

1. Шероховка мест повреждения камер. Дней работы за год - 250. Время работы в день, час - 4. - 

2. Приготовление, нанесение и сушка клея. Расход материала в год, кг - 2,6. Расход материала в день, 
кг - 0,05. Время работы в день, час – 2. 

- 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 
 Годовой выброс i-го вещества Mi при шероховке мест повреждения камер определяется по 
формуле (1.1.1): 
 Mi = gi · n · t · 3600 · 10-6, т/год (1.1.1) 

где gi - удельное выделение пыли, при работе единицы оборудования,  г/с; 

n - число дней работы станка в год; 
t - среднее "чистое" время работы станка в день,  час. 

 Расчет максимально разового выброса вещества при шероховке мест повреждения камер берет-
ся из справочника. 
 Годовой выброс i-го вещества Mi при приготовлении, нанесении и сушке клея определяется по 
формуле (1.1.2): 
 Mi = gi · B · 10-6, т/год (1.1.2) 

где gi - удельное выделение загрязняющего вещества ремонтных материалов,  г/кг; 
B - количество израсходованных ремонтных материалов в год,  кг. 

 Максимально разовый выброс Gi при приготовлении, нанесении и сушке клея определяется по 
формуле (1.1.3): 
 Gi = gi · B / (t · n · 3600), г/с (1.1.3) 

где gi - удельное выделение загрязняющего вещества ремонтных материалов,  г/кг; 
B - количество израсходованных ремонтных материалов в год,  кг; 
t - время, затрачиваемое в день,  час; 

n - количество дней работы станка в год. 
 Удельные выделения при шероховке даны в таблице 1.1.3. 
Таблица 1.1.3 - Удельные выделения при шероховке 

Технологическая операция 

Загрязняющее вещество Удельное 
выделение, 

г/с 
код наименование 

Шероховка мест повреждения камер 2978 Пыль резинового вулканизата 0,0226 

 Удельные выделения при клейке даны в таблице 1.1.4. 
Таблица 1.1.4 - Удельные выделения при клейке 

Технологическая операция Загрязняющее вещество Удельное 
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код наименование 
выделение, 

г/кг 

Приготовление, нанесение и сушка клея 2704 Бензин (нефтяной, малосернистый) 900 

 Расчет максимально разового и годового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 
M2978 = 0,0226 · 250 · 4 · 3600 · 10-6 = 0,08136 т/год. 

G2978 - берется из справочника. 
M2704 = 900 · 2,6 · 10-6 = 0,00234 т/год; 

G2704 = 900 · 0,05 / (2 · 3600) = 0,00625 г/с. 
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 ИСТОЧНИК № 6166. ТО и ТР автопогрузчиков. 
 Кальмарный цех. 

В зонах технического обслуживания (ТО) и текущего ремонта (ТР) источниками выделения загрязняю-
щих веществ являются автотранспортные средства, перемещающиеся по помещению зоны. 
 Расчет выделений загрязняющих веществ выполнен в соответствии со следующими методиче-
скими документами: 
 – Методическое пособие по расчету, нормированию и контролю выбросов загрязняющих ве-
ществ в атмосферный воздух, СПб., НИИ Атмосфера, 2012. 

 – Методика проведения инвентаризации выбросов загрязняющих веществ в атмосферу авто-
транспортных предприятий (расчетным методом). М, 1998. 
 – Дополнения и изменения к Методике проведения инвентаризации выбросов загрязняющих 
веществ в атмосферу автотранспортных предприятий (расчетным методом). М, 1999. 
 Количественная и качественная характеристика загрязняющих веществ, выделяющихся в атмо-
сферу от автотранспорта в таблице 1.1.1. 
Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год код наименование 

301 Азота диоксид (Азот (IV) оксид) 0,0002767 0,000499 

304 Азот (II) оксид (Азота оксид) 0,000045 0,000081 

328 Углерод (Сажа) 0,0000215 0,000038 

330 Сера диоксид (Ангидрид сернистый) 0,0000617 0,000111 

337 Углерод оксид 0,0006771 0,001218 

2732 Керосин 0,0002111 0,000379 

 Расчет выполнен для помещения зоны ТО и ТР с тупиковыми постами. Расстояние от въездных 
ворот помещения до поста ТО и ТР – 0,2 км. Наибольшее количество автомобилей, обслуживаемых в 
зоне ТО и ТР в течение часа – 1. 

 Исходные данные для расчета выделений загрязняющих веществ приведены в таблице 1.1.2. 
Таблица 1.1.2 - Исходные данные для расчета 

Наименование Тип автотранспортного средства 

Количе-
ство за 

год 

Экокон-
троль 

Одно-
времен-

ность 

700. ALMAR DRS4527-

S5 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 12 - - 

701. FANTUZZI CS45KM Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 12 - - 

702. KALMAR DCD 370-

12 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 12 - - 

703. KONECRANES 

SMV 45-1200 B 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 12 - - 

705. SMV 45-1200 B Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 12 - - 

707. KALMAR DRF 450-

65S5 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 12 - - 

709,710. KONECRANES 

SMV 25-1200 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 24 - - 

711. KONECRANES 

SMV 16-1200 B 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 12 - - 

714,717. FANTUZZI CS 

45 KM 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 24 - - 

715. LINDE SL37-1200 Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 12 - - 

718. KALMAR DCE80-

45E5 

Грузовой, г/п от 8 до 16 т, дизель 12 - - 

719. KALMAR DCD250-

12LB 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 12 - - 

720,721,722,723. 

KONECRANES SMV 

4531 TB 5 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 48 - - 

704,708.KONECRANES 

SMV 25-1200 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 24 - - 

712.KONECRANES SMV 

25-1200 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 12 - - 
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 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 
 Расчет валовых выбросов i-го вещества осуществляется по формуле (1.1.1): 
 MТ i = ∑k

k=1
(2 · mL ik · SТ + mПР ik · tПР) · nk · 10-6, т/год (1.1.1) 

где mL ik – пробеговый выброс i-го вещества автомобилем k-й группы, г/км; 

mПР ik - удельный выброс i-го вещества при прогреве двигателя k-й группы, г/мин; 

SТ - расстояние от ворот до поста ТО и ТР,  км; 

nk - количество ТО и ТР, проведенных в течение года для автомобилей k-й группы; 
tПР - время прогрева двигателя, tПР = 1,5 мин. 

 Расчет максимально разовых выбросов i-го вещества осуществляется по формуле (1.1.2): 
 Gi = ∑k

k=1
(mL ik · SТ + 0,5 · mПР ik · tПР) · N'П k / 3600, г/с (1.1.2) 

где N'П k - наибольшее количество автомобилей, въезжающих в зону и выезжающих из зоны ТО и ТР в 
течение часа. 
 При проведении экологического контроля удельные выбросы загрязняющих веществ автомоби-
лями снижаются, поэтому должны пересчитываться по формуле (1.1.3): 
 m'ПР ik = mПР ik · Ki, г/мин (1.1.3) 

где Ki – коэффициент, учитывающий снижение выброса i-го загрязняющего вещества при проведении 
экологического контроля. 
 Удельные выбросы загрязняющих веществ от автотранспорта приведены в таблице 1.1.3. 
Таблица 1.1.3 - Удельные выбросы загрязняющих веществ 

Тип автомобиля Загрязняющее вещество 
Движение, 

г/км 

Прогрев, 
г/мин 

Эко-

кон-

троль, 
Ki 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель Азота диоксид (Азот (IV) оксид) 3,12 0,496 1 

Азот (II) оксид (Азота оксид) 0,507 0,0806 1 

Углерод (Сажа) 0,3 0,023  ,8 

Сера диоксид  0,69 0,112 0,95 

Углерод оксид 6 1,65 0,9 

Керосин 0,8 0,8 0,9 
 

Грузовой, г/п от 8 до 16 т, дизель Азота диоксид (Азот (IV) оксид) 2,72 0,408 1 

Азот (II) оксид (Азота оксид) 0,442 0,0663 1 

Углерод (Сажа) 0,2 0,019 0,8 

Сера диоксид   ,475 0,1 0,95 

Углерод оксид 4,9 1,34 0,9 

Керосин 0,7 0,59 0,9 
 

 Расчет максимально разового и годового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 
700. ALMAR DRS4527-S5 

M301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000239 т/год; 

G301 = (3,12 · 0,2 + 0,5 · 0,496 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002767 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000039 т/год; 

G304 = (0,507 · 0,2 + 0,5 · 0,0806 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000045 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000019 т/год; 

G328 = (0,3 · 0,2 + 0,5 · 0,023 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000215 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000053 т/год; 

G330 = (0,69 · 0,2 + 0,5 · 0,112 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000617 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000585 т/год; 

G337 = (6 · 0,2 + 0,5 · 1,65 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0006771 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000182 т/год; 

G2732 = (0,8 · 0,2 + 0,5 · 0,8 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002111 г/с. 

701. FANTUZZI CS45KM 

M301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000239 т/год; 

G301 = (3,12 · 0,2 + 0,5 · 0,496 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002767 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000039 т/год; 

G304 = (0,507 · 0,2 + 0,5 · 0,0806 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000045 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000019 т/год; 
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G328 = (0,3 · 0,2 + 0,5 · 0,023 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000215 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000053 т/год; 

G330 = (0,69 · 0,2 + 0,5 · 0,112 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000617 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000585 т/год; 

G337 = (6 · 0,2 + 0,5 · 1,65 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0006771 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000182 т/год; 

G2732 = (0,8 · 0,2 + 0,5 · 0,8 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002111 г/с. 

702. KALMAR DCD 370-12 

M301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000239 т/год; 

G301 = (3,12 · 0,2 + 0,5 · 0,496 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002767 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000039 т/год; 

G304 = (0,507 · 0,2 + 0,5 · 0,0806 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000045 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000019 т/год; 

G328 = (0,3 · 0,2 + 0,5 · 0,023 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000215 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000053 т/год; 

G330 = (0,69 · 0,2 + 0,5 · 0,112 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000617 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000585 т/год; 

G337 = (6 · 0,2 + 0,5 · 1,65 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0006771 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000182 т/год; 

G2732 = (0,8 · 0,2 + 0,5 · 0,8 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002111 г/с. 

703. KONECRANES SMV 45-1200 B 

M301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000239 т/год; 

G301 = (3,12 · 0,2 + 0,5 · 0,496 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002767 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000039 т/год; 

G304 = (0,507 · 0,2 + 0,5 · 0,0806 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000045 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000019 т/год; 

G328 = (0,3 · 0,2 + 0,5 · 0,023 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000215 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000053 т/год; 

G330 = (0,69 · 0,2 + 0,5 · 0,112 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000617 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000585 т/год; 

G337 = (6 · 0,2 + 0,5 · 1,65 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0006771 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000182 т/год; 

G2732 = (0,8 · 0,2 + 0,5 · 0,8 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002111 г/с. 

705. SMV 45-1200 B 

M301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000239 т/год; 

G301 = (3,12 · 0,2 + 0,5 · 0,496 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002767 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000039 т/год; 

G304 = (0,507 · 0,2 + 0,5 · 0,0806 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000045 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000019 т/год; 

G328 = (0,3 · 0,2 + 0,5 · 0,023 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000215 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000053 т/год; 

G330 = (0,69 · 0,2 + 0,5 · 0,112 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000617 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000585 т/год; 

G337 = (6 · 0,2 + 0,5 · 1,65 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0006771 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000182 т/год; 

G2732 = (0,8 · 0,2 + 0,5 · 0,8 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002111 г/с. 

707. KALMAR DRF 450-65S5 

M301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000239 т/год; 

G301 = (3,12 · 0,2 + 0,5 · 0,496 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002767 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000039 т/год; 

G304 = (0,507 · 0,2 + 0,5 · 0,0806 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000045 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000019 т/год; 

G328 = (0,3 · 0,2 + 0,5 · 0,023 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000215 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000053 т/год; 

G330 = (0,69 · 0,2 + 0,5 · 0,112 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000617 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000585 т/год; 

G337 = (6 · 0,2 + 0,5 · 1,65 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0006771 г/с; 
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M2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000182 т/год; 

G2732 = (0,8 · 0,2 + 0,5 · 0,8 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002111 г/с. 

709,710. KONECRANES SMV 25-1200 

M301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,0000478 т/год; 

G301 = (3,12 · 0,2 + 0,5 · 0,496 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002767 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,0000078 т/год; 

G304 = (0,507 · 0,2 + 0,5 · 0,0806 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000045 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,0000037 т/год; 

G328 = (0,3 · 0,2 + 0,5 · 0,023 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000215 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,0000107 т/год; 

G330 = (0,69 · 0,2 + 0,5 · 0,112 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000617 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,000117 т/год; 

G337 = (6 · 0,2 + 0,5 · 1,65 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0006771 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,0000365 т/год; 

G2732 = (0,8 · 0,2 + 0,5 · 0,8 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002111 г/с. 

711. KONECRANES SMV 16-1200 B 

M301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000239 т/год; 

G301 = (3,12 · 0,2 + 0,5 · 0,496 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002767 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000039 т/год; 

G304 = (0,507 · 0,2 + 0,5 · 0,0806 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000045 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000019 т/год; 

G328 = (0,3 · 0,2 + 0,5 · 0,023 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000215 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000053 т/год; 

G330 = (0,69 · 0,2 + 0,5 · 0,112 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000617 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000585 т/год; 

G337 = (6 · 0,2 + 0,5 · 1,65 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0006771 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000182 т/год; 

G2732 = (0,8 · 0,2 + 0,5 · 0,8 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002111 г/с. 

714,717. FANTUZZI CS 45 KM 

M301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,0000478 т/год; 

G301 = (3,12 · 0,2 + 0,5 · 0,496 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002767 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,0000078 т/год; 

G304 = (0,507 · 0,2 + 0,5 · 0,0806 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000045 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,0000037 т/год; 

G328 = (0,3 · 0,2 + 0,5 · 0,023 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000215 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,0000107 т/год; 

G330 = (0,69 · 0,2 + 0,5 · 0,112 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000617 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,000117 т/год; 

G337 = (6 · 0,2 + 0,5 · 1,65 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0006771 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,0000365 т/год; 

G2732 = (0,8 · 0,2 + 0,5 · 0,8 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002111 г/с. 

715. LINDE SL37-1200 

M301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000239 т/год; 

G301 = (3,12 · 0,2 + 0,5 · 0,496 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002767 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000039 т/год; 

G304 = (0,507 · 0,2 + 0,5 · 0,0806 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000045 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000019 т/год; 

G328 = (0,3 · 0,2 + 0,5 · 0,023 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000215 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000053 т/год; 

G330 = (0,69 · 0,2 + 0,5 · 0,112 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000617 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000585 т/год; 

G337 = (6 · 0,2 + 0,5 · 1,65 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0006771 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000182 т/год; 

G2732 = (0,8 · 0,2 + 0,5 · 0,8 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002111 г/с. 

718. KALMAR DCE80-45E5 

M301 = (2 · 2,72 · 0,2 + 0,408 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000204 т/год; 

G301 = (2,72 · 0,2 + 0,5 · 0,408 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002361 г/с; 
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M304 = (2 · 0,442 · 0,2 + 0,0663 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000033 т/год; 

G304 = (0,442 · 0,2 + 0,5 · 0,0663 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000384 г/с; 

M328 = (2 · 0,2 · 0,2 + 0,019 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000013 т/год; 

G328 = (0,2 · 0,2 + 0,5 · 0,019 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000151 г/с; 

M330 = (2 · 0,475 · 0,2 + 0,1 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000041 т/год; 

G330 = (0,475 · 0,2 + 0,5 · 0,1 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000472 г/с; 

M337 = (2 · 4,9 · 0,2 + 1,34 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000476 т/год; 

G337 = (4,9 · 0,2 + 0,5 · 1,34 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0005514 г/с; 

M2732 = (2 · 0,7 · 0,2 + 0,59 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,000014 т/год; 

G2732 = (0,7 · 0,2 + 0,5 · 0,59 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0001618 г/с. 

719. KALMAR DCD250-12LB 

M301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000239 т/год; 

G301 = (3,12 · 0,2 + 0,5 · 0,496 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002767 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000039 т/год; 

G304 = (0,507 · 0,2 + 0,5 · 0,0806 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000045 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000019 т/год; 

G328 = (0,3 · 0,2 + 0,5 · 0,023 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000215 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000053 т/год; 

G330 = (0,69 · 0,2 + 0,5 · 0,112 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000617 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000585 т/год; 

G337 = (6 · 0,2 + 0,5 · 1,65 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0006771 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000182 т/год; 

G2732 = (0,8 · 0,2 + 0,5 · 0,8 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002111 г/с. 

720,721,722,723. KONECRANES SMV 4531 TB 5 

M301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 1,5) · 48 · 10-6 = 0,0000956 т/год; 

G301 = (3,12 · 0,2 + 0,5 · 0,496 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002767 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 1,5) · 48 · 10-6 = 0,0000155 т/год; 

G304 = (0,507 · 0,2 + 0,5 · 0,0806 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000045 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 1,5) · 48 · 10-6 = 0,0000074 т/год; 

G328 = (0,3 · 0,2 + 0,5 · 0,023 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000215 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 1,5) · 48 · 10-6 = 0,0000213 т/год; 

G330 = (0,69 · 0,2 + 0,5 · 0,112 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000617 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 1,5) · 48 · 10-6 = 0,000234 т/год; 

G337 = (6 · 0,2 + 0,5 · 1,65 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0006771 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 1,5) · 48 · 10-6 = 0,000073 т/год; 

G2732 = (0,8 · 0,2 + 0,5 · 0,8 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002111 г/с. 

704,708.KONECRANES SMV 25-1200 

M301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,0000478 т/год; 

G301 = (3,12 · 0,2 + 0,5 · 0,496 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002767 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,0000078 т/год; 

G304 = (0,507 · 0,2 + 0,5 · 0,0806 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000045 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,0000037 т/год; 

G328 = (0,3 · 0,2 + 0,5 · 0,023 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000215 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,0000107 т/год; 

G330 = (0,69 · 0,2 + 0,5 · 0,112 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000617 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,000117 т/год; 

G337 = (6 · 0,2 + 0,5 · 1,65 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0006771 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,0000365 т/год; 

G2732 = (0,8 · 0,2 + 0,5 · 0,8 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002111 г/с. 

712.KONECRANES SMV 25-1200 

M301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000239 т/год; 

G301 = (3,12 · 0,2 + 0,5 · 0,496 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002767 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000039 т/год; 

G304 = (0,507 · 0,2 + 0,5 · 0,0806 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000045 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000019 т/год; 

G328 = (0,3 · 0,2 + 0,5 · 0,023 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000215 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000053 т/год; 
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G330 = (0,69 · 0,2 + 0,5 · 0,112 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000617 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000585 т/год; 

G337 = (6 · 0,2 + 0,5 · 1,65 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0006771 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000182 т/год; 

G2732 = (0,8 · 0,2 + 0,5 · 0,8 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002111 г/с. 

 Из результатов расчётов максимально разового выброса для каждого типа автотранспортных 
средств в итоговые результаты по источнику занесены наибольшие значения, полученные с учетом 
неодновременности и нестационарности во времени движения автотранспортных средств. 
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ИСТОЧНИК № 6176. Ёмкость с резервным ДТ. 

Котельная. 
 Источниками загрязнения атмосферного воздуха являются дыхательные клапаны резервуаров в 
процессе хранения (малое дыхание) и слива (большое дыхание) жидкостей. Климатическая зона – 2.  

 Расчет выделений загрязняющих веществ выполнен в соответствии с «Методические указания 
по определению выбросов загрязняющих  веществ в атмосферу из резервуаров». Новополоцк, 1997 (с 
учетом дополнений НИИ Атмосфера 1999, 2012). 

 Количественная и качественная характеристика загрязняющих веществ, выделяющихся в атмо-
сферу, приведена в таблице 1.1.1. 
Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год код наименование 

333 Дигидросульфид (Сероводород) 0,0000253 0,000002 

2754 Углеводороды предельные C12-C19 0,0090257 0,000715 

 Исходные данные для расчета выделений загрязняющих веществ приведены в таблице 1.1.2. 
Таблица 1.1.2 - Исходные данные для расчета 

Продукт 

Количество за год, 
т/год Конструкция резервуара 

Произво-
дитель-

ность насо-
са, м³/час 

Объем 
одного 

резерву-
ара, м³ 

Количе-
ство ре-
зервуа-

ров 

Одно-
вре-
мен-
ность 

Bоз Bвл 

Дизельное топливо. 
А. температура жид-
кости близка к темпе-
ратуре воздуха 

19,5 19,5 Наземный вертикальный. Ре-
жим эксплуатации - "мерник". 
Система снижения выбросов - 

отсутствует 

11,53 1 1 + 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 
 Максимальные выбросы паров нефтепродуктов рассчитываются по формуле (1.1.1): 
 M = (C1 · Kmax

p · Vmax
ч) / 3600, г/с (1.1.1) 

 Годовые выбросы паров нефтепродуктов рассчитываются по формуле (1.1.2): 
 G = (У2 · Воз + У3 · Ввл) · Kmax

p · 10-6 + Gхр · Kнп · N, т/год (1.1.2) 

где У2,У3 – средние удельные выбросы из резервуара соответственно в осенне-зимний и весенне-летний 
периоды года, г/т, принимаются по Приложению 12; 
Bоз,Bвл – количество жидкости, закачиваемое в резервуар соответственно в осенне-зимний и весенне-

летний периоды года, т; 

Kmax
p - значение опытного коэффициента, принимаемое по Приложению 8; 

Gxp - выбросы паров нефтепродуктов при хранении нефтепродуктов  в одном резервуаре, т/год, при-
нимаются по Приложению 13; 
Kнп - опытный коэффициент, принимается по Приложению 12; 
N - количество резервуаров. 
 Значение коэффициента Kгор

р для газовой обвязки группы одноцелевых резервуаров определя-
ется в зависимости от одновременности закачки и откачки жидкости из резервуаров по формуле (1.1.4): 
 Kгор

р = 1,1 · Kр · (Qзак - Qотк) / Qзак (1.1.4) 

где (Qзак - Qотк) - абсолютная средняя разность объемов закачиваемой и откачиваемой из резервуаров 
жидкости. 
 При расчете выделения конкретного загрязняющего вещества в виде дополнительного множи-
теля в формулах учитывается массовая доля данного вещества в составе нефтепродукта. 
 Расчет максимально разового и годового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 
Дизельное топливо 

M = 3,92 · 0,9 · 11,53 / 3600 = 0,0112994 г/с; 

G = (2,36 · 19,5 + 3,15 · 19,5) · 0,9 · 10-6 + 0,27 · 0,0029 · 1 = 0,0008797 т/год. 

 333 Дигидросульфид (Сероводород) 
M = 0,0112994 · 0,00049 = 0,0000055 г/с; 

G = 0,0008797 · 0,00049 = 0,0000004 т/год. 

 2754 Алканы C12-C19 (Углеводороды предельные C12-C19) 

M = 0,0112994 · 0,99951 = 0,0112939 г/с; 

G = 0,0008797 · 0,99951 = 0,0008793 т/год. 
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 ИСТОЧНИК № 6125. Эстакада мойки автопогрузчиков. 
Служба внутрипортовой механизации. 

 В помещении мойки автомобилей источниками выделения загрязняющих веществ являются ав-
тотранспортные средства, перемещающиеся по помещению. 

 Расчет выделений загрязняющих веществ выполнен в соответствии со следующими методиче-
скими документами: 
 – Методическое пособие по расчету, нормированию и контролю выбросов загрязняющих ве-
ществ в атмосферный воздух, СПб., НИИ Атмосфера, 2005. 
 – Методика проведения инвентаризации выбросов загрязняющих веществ в атмосферу авто-
транспортных предприятий (расчетным методом). М, 1998. 
 – Дополнения и изменения к Методике проведения инвентаризации выбросов загрязняющих 
веществ в атмосферу автотранспортных предприятий (расчетным методом). М, 1999. 

 Количественная и качественная характеристика загрязняющих веществ, выделяющихся в атмо-
сферу от автотранспорта в таблице 1.1.1. 

Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год 
код наименование 

301 Азота диоксид (Азот (IV) оксид) 0,0004156 0,0004588 

304 Азот (II) оксид (Азота оксид) 0,0000675 0,0000746 

328 Углерод (Сажа) 0,0000365 0,0000357 

330 Сера диоксид (Ангидрид сернистый) 0,0000922 0,0000961 

337 Углерод оксид 0,0008958 0,0009157 

2732 Керосин 0,0002 0,0002048 

 Расчет выполнен для помещения мойки с тупиковыми постами. Расстояние от въездных ворот 
помещения до моечной установки - 0,2 км. Наибольшее количество автомобилей, обслуживаемых мой-
кой в течение часа – 1. 

 Исходные данные для расчета выделений загрязняющих веществ приведены в таблице 1.1.2. 

Таблица 1.1.2 - Исходные данные для расчета 

Наименование Тип автотранспортного средства 

Количе-
ство за 

год 

Экокон-
троль 

Одно-
времен-

ность 

317,318. LINDE H20 D Грузовой, г/п от 2 до 5 т, дизель 10 - - 

319,322. LINDE H16 D Грузовой, г/п до 2 т, дизель 10 - - 

323,325,327. TOYOTA 

FD 15 

Грузовой, г/п до 2 т, дизель 15 - - 

328. TOYOTA 62-7FD20 Грузовой, г/п от 2 до 5 т, дизель 5 - - 

340,341,342,343,344,3

45,346,347,348,349. 

TOYOTA 02-8FDF20 

Грузовой, г/п от 2 до 5 т, дизель 45 - - 

350,351,352,353,354,3

55. TOYOTA 028FDF20 

Грузовой, г/п от 2 до 5 т, дизель 30 - - 

601,611. KOMATSU 

WA 380-6 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 10 - - 

602. KALMAR DCE 120-

12 

Грузовой, г/п от 8 до 16 т, дизель 5 - - 

605. KALMAR DCD 120-

6 

Грузовой, г/п от 8 до 16 т, дизель 5 - - 
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Наименование Тип автотранспортного средства 

Количе-
ство за 

год 

Экокон-
троль 

Одно-
времен-

ность 

608,610. JCB 456 ZX Грузовой, г/п от 8 до 16 т, дизель 10 - - 

609. CRYSTAL C120 Грузовой, г/п от 8 до 16 т, дизель 5 - - 

612,613. KALMAR DCE 

160-12 

Грузовой, г/п от 8 до 16 т, дизель 10 - - 

621,622,623,624,625. 

LINDE H40D 

Грузовой, г/п от 2 до 5 т, дизель 30 - - 

628,629. KALMAR DCE 

120-6 

Грузовой, г/п от 8 до 16 т, дизель 10 - - 

630. KALMAR DCE70-

6XL 

Грузовой, г/п от 5 до 8 т, дизель 5 - - 

631,632,635. TERBERG 

YT 182 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 15 - - 

634. FOOKS MHL350 Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 5 - - 

636,637,638. MAFI 

MT32LR 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 15 - - 

640,641,642,643. 

LINDE H35D-02 

Грузовой, г/п от 2 до 5 т, дизель 20 - - 

645. LINDE H70D Грузовой, г/п от 5 до 8 т, дизель 5 - - 

669. KALMAR TRX 182 Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 5 - - 

690. XCMG LW 188 Грузовой, г/п до 2 т, дизель 5 - - 

691,692. BOBCAT S510 Грузовой, г/п до 2 т, дизель 10 - - 

700. KALMAR 

DRS4527-S5 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 5 - - 

701. FANTUZZI CS 45 

KM 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 5 - - 

702. KALMAR DCD 370-

12 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 5 - - 

703. KONECRANES 

SMV 45-1200 B 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 5 - - 

705. SMV 45-1200B Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 5 - - 

707. KALMAR DRF450-

65S5 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 5 - - 

709, 710. KONECRANES 

SMV 25-1200 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 10 - - 

711. KONECRANES 

SMV 16-1200 B 

Грузовой, г/п от 8 до 16 т, дизель 5 - - 

714,717. FANTUZZI CS 

45 KM 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 10 - - 

715. LINDE SL37-1200 Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 5 - - 

718. KALMAR DCE80-

45E5 

Грузовой, г/п от 8 до 16 т, дизель 5 - - 

719. KALMAR DCD250-

12LB 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 5 - - 

720,721,722,723. 

KONECRANES SMV 

4531 TB 5 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 20 - - 

712.KONECRANES SMV 

16-1200B 

Грузовой, г/п от 8 до 16 т, дизель 5 - - 

708,704.KONECRANES 

SMV 25-1200B 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 10 - - 

689. JCB ROBOT 190 W Грузовой, г/п до 2 т, дизель 5 - - 

603,604.CASE 821F Грузовой, г/п от 8 до 16 т, дизель 10 - - 
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Наименование Тип автотранспортного средства 

Количе-
ство за 

год 

Экокон-
троль 

Одно-
времен-

ность 

501.Sennebogen 870 

M 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 5 - - 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 

 Расчет валовых выбросов i-го вещества осуществляется по формуле (1.1.1): 

 MТ i = ∑k

k=1
(2 · mL ik · SТ + mПР ik · tПР) · nk · 10-6, т/год (1.1.1) 

где mL ik – пробеговый выброс i-го вещества автомобилем i-й группы, г/км; 

mПР ik - удельный выброс i-го вещества при прогреве двигателя k-й группы, г/мин; 

SТ - расстояние от ворот до моечной установки, км; 

nk - количество моек, проведенных в течение года для автомобилей k-й группы; 
tПР - время прогрева двигателя, tПР = 0,5  мин. 

 Расчет максимально разовых выбросов i-го вещества осуществляется по формуле (1.1.2): 

 Gi = ∑k

k=1
(2 · mL ik · SТ + mПР ik · tПР) · N'П k / 3600, г/с (1.1.2) 

где N'П k – наибольшее количество автомобилей, обслуживаемых мойкой в течение часа. 

 При проведении экологического контроля удельные выбросы загрязняющих веществ автомоби-
лями снижаются, поэтому и должны пересчитываться по формуле (1.1.3): 

 m'ПР ik = mПР ik · Ki, г/мин (1.1.3) 

где Ki – коэффициент, учитывающий снижение выброса i-го загрязняющего вещества при проведении 
экологического контроля. 

 Удельные выбросы загрязняющих веществ от автотранспорта приведены в таблице 1.1.3. 

Таблица 1.1.3 - Удельные выбросы загрязняющих веществ 

Тип автомобиля Загрязняющее вещество 
Движение, 

г/км 

Прогрев, 
г/мин 

Эко-
кон-

троль, 
Ki 

Грузовой, г/п от 2 до 5 т, дизель Азота диоксид (Азот (IV) оксид) 1,76 0,176 1 

Азот (II) оксид (Азота оксид) 0,286 0,0286 1 

Углерод (Сажа) 0,13 0,008 0,8 

Сера диоксид (Ангидрид серни-
стый) 

0,34 0,065 0,95 

Углерод оксид 2,9 0,58 0,9 

Керосин 0,5 0,25 0,9 
 

Грузовой, г/п до 2 т, дизель Азота диоксид (Азот (IV) оксид) 1,52 0,104 1 

Азот (II) оксид (Азота оксид) 0,247 0,0169 1 

Углерод (Сажа) 0,1 0,005 0,8 

Сера диоксид (Ангидрид серни-
стый) 

0,25 0,048 0,95 

Углерод оксид 1,8 0,35 0,9 

Керосин 0,4 0,14 0,9 
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Тип автомобиля Загрязняющее вещество 
Движение, 

г/км 

Прогрев, 
г/мин 

Эко-
кон-

троль, 
Ki 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель Азота диоксид (Азот (IV) оксид) 3,12 0,496 1 

Азот (II) оксид (Азота оксид) 0,507 0,0806 1 

Углерод (Сажа) 0,3 0,023 0,8 

Сера диоксид (Ангидрид серни-
стый) 

0,69 0,112 0,95 

Углерод оксид 6 1,65 0,9 

Керосин 0,8 0,8 0,9 
 

Грузовой, г/п от 8 до 16 т, дизель Азота диоксид (Азот (IV) оксид) 2,72 0,408 1 

Азот (II) оксид (Азота оксид) 0,442 0,0663 1 

Углерод (Сажа) 0,2 0,019 0,8 

Сера диоксид (Ангидрид серни-
стый) 

0,475 0,1 0,95 

Углерод оксид 4,9 1,34 0,9 

Керосин 0,7 0,59 0,9 
 

Грузовой, г/п от 5 до 8 т, дизель Азота диоксид (Азот (IV) оксид) 2,4 0,256 1 

Азот (II) оксид (Азота оксид) 0,39 0,0416 1 

Углерод (Сажа) 0,15 0,012 0,8 

Сера диоксид (Ангидрид серни-
стый) 

0,4 0,081 0,95 

Углерод оксид 4,1 0,86 0,9 

Керосин 0,6 0,38 0,9 
 

 Расчет максимально разового и годового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 

317,318. LINDE H20 D 

M301 = (2 · 1,76 · 0,2 + 0,176 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000079 т/год; 

G301 = (2 · 1,76 · 0,2 + 0,176 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,00022 г/с; 

M304 = (2 · 0,286 · 0,2 + 0,0286 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000013 т/год; 

G304 = (2 · 0,286 · 0,2 + 0,0286 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000358 г/с; 

M328 = (2 · 0,13 · 0,2 + 0,008 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000006 т/год; 

G328 = (2 · 0,13 · 0,2 + 0,008 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000156 г/с; 

M330 = (2 · 0,34 · 0,2 + 0,065 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000017 т/год; 

G330 = (2 · 0,34 · 0,2 + 0,065 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000468 г/с; 

M337 = (2 · 2,9 · 0,2 + 0,58 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000145 т/год; 

G337 = (2 · 2,9 · 0,2 + 0,58 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0004028 г/с; 

M2732 = (2 · 0,5 · 0,2 + 0,25 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000033 т/год; 

G2732 = (2 · 0,5 · 0,2 + 0,25 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000903 г/с. 

319,322. LINDE H16 D 

M301 = (2 · 1,52 · 0,2 + 0,104 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000066 т/год; 

G301 = (2 · 1,52 · 0,2 + 0,104 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0001833 г/с; 

M304 = (2 · 0,247 · 0,2 + 0,0169 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000011 т/год; 

G304 = (2 · 0,247 · 0,2 + 0,0169 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000298 г/с; 

M328 = (2 · 0,1 · 0,2 + 0,005 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000004 т/год; 

G328 = (2 · 0,1 · 0,2 + 0,005 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000118 г/с; 

M330 = (2 · 0,25 · 0,2 + 0,048 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000012 т/год; 

G330 = (2 · 0,25 · 0,2 + 0,048 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000344 г/с; 

M337 = (2 · 1,8 · 0,2 + 0,35 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,000009 т/год; 

217 



G337 = (2 · 1,8 · 0,2 + 0,35 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0002486 г/с; 

M2732 = (2 · 0,4 · 0,2 + 0,14 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000023 т/год; 

G2732 = (2 · 0,4 · 0,2 + 0,14 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000639 г/с. 

323,325,327. TOYOTA FD 15 

M301 = (2 · 1,52 · 0,2 + 0,104 · 0,5) · 15 · 10-6 = 0,0000099 т/год; 

G301 = (2 · 1,52 · 0,2 + 0,104 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0001833 г/с; 

M304 = (2 · 0,247 · 0,2 + 0,0169 · 0,5) · 15 · 10-6 = 0,0000016 т/год; 

G304 = (2 · 0,247 · 0,2 + 0,0169 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000298 г/с; 

M328 = (2 · 0,1 · 0,2 + 0,005 · 0,5) · 15 · 10-6 = 0,0000006 т/год; 

G328 = (2 · 0,1 · 0,2 + 0,005 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000118 г/с; 

M330 = (2 · 0,25 · 0,2 + 0,048 · 0,5) · 15 · 10-6 = 0,0000019 т/год; 

G330 = (2 · 0,25 · 0,2 + 0,048 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000344 г/с; 

M337 = (2 · 1,8 · 0,2 + 0,35 · 0,5) · 15 · 10-6 = 0,0000134 т/год; 

G337 = (2 · 1,8 · 0,2 + 0,35 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0002486 г/с; 

M2732 = (2 · 0,4 · 0,2 + 0,14 · 0,5) · 15 · 10-6 = 0,0000035 т/год; 

G2732 = (2 · 0,4 · 0,2 + 0,14 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000639 г/с. 

328. TOYOTA 62-7FD20 

M301 = (2 · 1,76 · 0,2 + 0,176 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,000004 т/год; 

G301 = (2 · 1,76 · 0,2 + 0,176 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,00022 г/с; 

M304 = (2 · 0,286 · 0,2 + 0,0286 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000006 т/год; 

G304 = (2 · 0,286 · 0,2 + 0,0286 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000358 г/с; 

M328 = (2 · 0,13 · 0,2 + 0,008 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000003 т/год; 

G328 = (2 · 0,13 · 0,2 + 0,008 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000156 г/с; 

M330 = (2 · 0,34 · 0,2 + 0,065 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000008 т/год; 

G330 = (2 · 0,34 · 0,2 + 0,065 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000468 г/с; 

M337 = (2 · 2,9 · 0,2 + 0,58 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000073 т/год; 

G337 = (2 · 2,9 · 0,2 + 0,58 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0004028 г/с; 

M2732 = (2 · 0,5 · 0,2 + 0,25 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000016 т/год; 

G2732 = (2 · 0,5 · 0,2 + 0,25 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000903 г/с. 

340,341,342,343,344,345,346,347,348,349. TOYOTA 02-8FDF20 

M301 = (2 · 1,76 · 0,2 + 0,176 · 0,5) · 45 · 10-6 = 0,0000356 т/год; 

G301 = (2 · 1,76 · 0,2 + 0,176 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,00022 г/с; 

M304 = (2 · 0,286 · 0,2 + 0,0286 · 0,5) · 45 · 10-6 = 0,0000058 т/год; 

G304 = (2 · 0,286 · 0,2 + 0,0286 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000358 г/с; 

M328 = (2 · 0,13 · 0,2 + 0,008 · 0,5) · 45 · 10-6 = 0,0000025 т/год; 

G328 = (2 · 0,13 · 0,2 + 0,008 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000156 г/с; 

M330 = (2 · 0,34 · 0,2 + 0,065 · 0,5) · 45 · 10-6 = 0,0000076 т/год; 

G330 = (2 · 0,34 · 0,2 + 0,065 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000468 г/с; 

M337 = (2 · 2,9 · 0,2 + 0,58 · 0,5) · 45 · 10-6 = 0,0000653 т/год; 

G337 = (2 · 2,9 · 0,2 + 0,58 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0004028 г/с; 

M2732 = (2 · 0,5 · 0,2 + 0,25 · 0,5) · 45 · 10-6 = 0,0000146 т/год; 

G2732 = (2 · 0,5 · 0,2 + 0,25 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000903 г/с. 

350,351,352,353,354,355. TOYOTA 028FDF20 

M301 = (2 · 1,76 · 0,2 + 0,176 · 0,5) · 30 · 10-6 = 0,0000238 т/год; 

G301 = (2 · 1,76 · 0,2 + 0,176 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,00022 г/с; 

M304 = (2 · 0,286 · 0,2 + 0,0286 · 0,5) · 30 · 10-6 = 0,0000039 т/год; 

G304 = (2 · 0,286 · 0,2 + 0,0286 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000358 г/с; 

M328 = (2 · 0,13 · 0,2 + 0,008 · 0,5) · 30 · 10-6 = 0,0000017 т/год; 
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G328 = (2 · 0,13 · 0,2 + 0,008 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000156 г/с; 

M330 = (2 · 0,34 · 0,2 + 0,065 · 0,5) · 30 · 10-6 = 0,0000051 т/год; 

G330 = (2 · 0,34 · 0,2 + 0,065 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000468 г/с; 

M337 = (2 · 2,9 · 0,2 + 0,58 · 0,5) · 30 · 10-6 = 0,0000435 т/год; 

G337 = (2 · 2,9 · 0,2 + 0,58 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0004028 г/с; 

M2732 = (2 · 0,5 · 0,2 + 0,25 · 0,5) · 30 · 10-6 = 0,0000098 т/год; 

G2732 = (2 · 0,5 · 0,2 + 0,25 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000903 г/с. 

601,611. KOMATSU WA 380-6 

M301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,000015 т/год; 

G301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0004156 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000024 т/год; 

G304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000675 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000013 т/год; 

G328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000365 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000033 т/год; 

G330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000922 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000323 т/год; 

G337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0008958 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000072 т/год; 

G2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0002 г/с. 

602. KALMAR DCE 120-12 

M301 = (2 · 2,72 · 0,2 + 0,408 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000065 т/год; 

G301 = (2 · 2,72 · 0,2 + 0,408 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0003589 г/с; 

M304 = (2 · 0,442 · 0,2 + 0,0663 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,000001 т/год; 

G304 = (2 · 0,442 · 0,2 + 0,0663 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000583 г/с; 

M328 = (2 · 0,2 · 0,2 + 0,019 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000004 т/год; 

G328 = (2 · 0,2 · 0,2 + 0,019 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000249 г/с; 

M330 = (2 · 0,475 · 0,2 + 0,1 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000012 т/год; 

G330 = (2 · 0,475 · 0,2 + 0,1 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000667 г/с; 

M337 = (2 · 4,9 · 0,2 + 1,34 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000132 т/год; 

G337 = (2 · 4,9 · 0,2 + 1,34 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0007306 г/с; 

M2732 = (2 · 0,7 · 0,2 + 0,59 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000029 т/год; 

G2732 = (2 · 0,7 · 0,2 + 0,59 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0001597 г/с. 

605. KALMAR DCD 120-6 

M301 = (2 · 2,72 · 0,2 + 0,408 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000065 т/год; 

G301 = (2 · 2,72 · 0,2 + 0,408 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0003589 г/с; 

M304 = (2 · 0,442 · 0,2 + 0,0663 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,000001 т/год; 

G304 = (2 · 0,442 · 0,2 + 0,0663 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000583 г/с; 

M328 = (2 · 0,2 · 0,2 + 0,019 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000004 т/год; 

G328 = (2 · 0,2 · 0,2 + 0,019 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000249 г/с; 

M330 = (2 · 0,475 · 0,2 + 0,1 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000012 т/год; 

G330 = (2 · 0,475 · 0,2 + 0,1 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000667 г/с; 

M337 = (2 · 4,9 · 0,2 + 1,34 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000132 т/год; 

G337 = (2 · 4,9 · 0,2 + 1,34 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0007306 г/с; 

M2732 = (2 · 0,7 · 0,2 + 0,59 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000029 т/год; 

G2732 = (2 · 0,7 · 0,2 + 0,59 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0001597 г/с. 

608,610. JCB 456 ZX 

M301 = (2 · 2,72 · 0,2 + 0,408 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000129 т/год; 
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G301 = (2 · 2,72 · 0,2 + 0,408 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0003589 г/с; 

M304 = (2 · 0,442 · 0,2 + 0,0663 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000021 т/год; 

G304 = (2 · 0,442 · 0,2 + 0,0663 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000583 г/с; 

M328 = (2 · 0,2 · 0,2 + 0,019 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000009 т/год; 

G328 = (2 · 0,2 · 0,2 + 0,019 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000249 г/с; 

M330 = (2 · 0,475 · 0,2 + 0,1 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000024 т/год; 

G330 = (2 · 0,475 · 0,2 + 0,1 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000667 г/с; 

M337 = (2 · 4,9 · 0,2 + 1,34 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000263 т/год; 

G337 = (2 · 4,9 · 0,2 + 1,34 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0007306 г/с; 

M2732 = (2 · 0,7 · 0,2 + 0,59 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000058 т/год; 

G2732 = (2 · 0,7 · 0,2 + 0,59 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0001597 г/с. 

609. CRYSTAL C120 

M301 = (2 · 2,72 · 0,2 + 0,408 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000065 т/год; 

G301 = (2 · 2,72 · 0,2 + 0,408 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0003589 г/с; 

M304 = (2 · 0,442 · 0,2 + 0,0663 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,000001 т/год; 

G304 = (2 · 0,442 · 0,2 + 0,0663 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000583 г/с; 

M328 = (2 · 0,2 · 0,2 + 0,019 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000004 т/год; 

G328 = (2 · 0,2 · 0,2 + 0,019 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000249 г/с; 

M330 = (2 · 0,475 · 0,2 + 0,1 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000012 т/год; 

G330 = (2 · 0,475 · 0,2 + 0,1 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000667 г/с; 

M337 = (2 · 4,9 · 0,2 + 1,34 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000132 т/год; 

G337 = (2 · 4,9 · 0,2 + 1,34 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0007306 г/с; 

M2732 = (2 · 0,7 · 0,2 + 0,59 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000029 т/год; 

G2732 = (2 · 0,7 · 0,2 + 0,59 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0001597 г/с. 

612,613. KALMAR DCE 160-12 

M301 = (2 · 2,72 · 0,2 + 0,408 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000129 т/год; 

G301 = (2 · 2,72 · 0,2 + 0,408 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0003589 г/с; 

M304 = (2 · 0,442 · 0,2 + 0,0663 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000021 т/год; 

G304 = (2 · 0,442 · 0,2 + 0,0663 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000583 г/с; 

M328 = (2 · 0,2 · 0,2 + 0,019 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000009 т/год; 

G328 = (2 · 0,2 · 0,2 + 0,019 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000249 г/с; 

M330 = (2 · 0,475 · 0,2 + 0,1 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000024 т/год; 

G330 = (2 · 0,475 · 0,2 + 0,1 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000667 г/с; 

M337 = (2 · 4,9 · 0,2 + 1,34 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000263 т/год; 

G337 = (2 · 4,9 · 0,2 + 1,34 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0007306 г/с; 

M2732 = (2 · 0,7 · 0,2 + 0,59 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000058 т/год; 

G2732 = (2 · 0,7 · 0,2 + 0,59 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0001597 г/с. 

621,622,623,624,625. LINDE H40D 

M301 = (2 · 1,76 · 0,2 + 0,176 · 0,5) · 30 · 10-6 = 0,0000238 т/год; 

G301 = (2 · 1,76 · 0,2 + 0,176 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,00022 г/с; 

M304 = (2 · 0,286 · 0,2 + 0,0286 · 0,5) · 30 · 10-6 = 0,0000039 т/год; 

G304 = (2 · 0,286 · 0,2 + 0,0286 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000358 г/с; 

M328 = (2 · 0,13 · 0,2 + 0,008 · 0,5) · 30 · 10-6 = 0,0000017 т/год; 

G328 = (2 · 0,13 · 0,2 + 0,008 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000156 г/с; 

M330 = (2 · 0,34 · 0,2 + 0,065 · 0,5) · 30 · 10-6 = 0,0000051 т/год; 

G330 = (2 · 0,34 · 0,2 + 0,065 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000468 г/с; 

M337 = (2 · 2,9 · 0,2 + 0,58 · 0,5) · 30 · 10-6 = 0,0000435 т/год; 

G337 = (2 · 2,9 · 0,2 + 0,58 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0004028 г/с; 

M2732 = (2 · 0,5 · 0,2 + 0,25 · 0,5) · 30 · 10-6 = 0,0000098 т/год; 
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G2732 = (2 · 0,5 · 0,2 + 0,25 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000903 г/с. 

628,629. KALMAR DCE 120-6 

M301 = (2 · 2,72 · 0,2 + 0,408 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000129 т/год; 

G301 = (2 · 2,72 · 0,2 + 0,408 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0003589 г/с; 

M304 = (2 · 0,442 · 0,2 + 0,0663 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000021 т/год; 

G304 = (2 · 0,442 · 0,2 + 0,0663 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000583 г/с; 

M328 = (2 · 0,2 · 0,2 + 0,019 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000009 т/год; 

G328 = (2 · 0,2 · 0,2 + 0,019 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000249 г/с; 

M330 = (2 · 0,475 · 0,2 + 0,1 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000024 т/год; 

G330 = (2 · 0,475 · 0,2 + 0,1 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000667 г/с; 

M337 = (2 · 4,9 · 0,2 + 1,34 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000263 т/год; 

G337 = (2 · 4,9 · 0,2 + 1,34 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0007306 г/с; 

M2732 = (2 · 0,7 · 0,2 + 0,59 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000058 т/год; 

G2732 = (2 · 0,7 · 0,2 + 0,59 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0001597 г/с. 

630. KALMAR DCE70-6XL 

M301 = (2 · 2,4 · 0,2 + 0,256 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000054 т/год; 

G301 = (2 · 2,4 · 0,2 + 0,256 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0003022 г/с; 

M304 = (2 · 0,39 · 0,2 + 0,0416 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000009 т/год; 

G304 = (2 · 0,39 · 0,2 + 0,0416 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000491 г/с; 

M328 = (2 · 0,15 · 0,2 + 0,012 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000003 т/год; 

G328 = (2 · 0,15 · 0,2 + 0,012 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000183 г/с; 

M330 = (2 · 0,4 · 0,2 + 0,081 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,000001 т/год; 

G330 = (2 · 0,4 · 0,2 + 0,081 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000557 г/с; 

M337 = (2 · 4,1 · 0,2 + 0,86 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000104 т/год; 

G337 = (2 · 4,1 · 0,2 + 0,86 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,000575 г/с; 

M2732 = (2 · 0,6 · 0,2 + 0,38 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000022 т/год; 

G2732 = (2 · 0,6 · 0,2 + 0,38 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0001194 г/с. 

631,632,635. TERBERG YT 182 

M301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 0,5) · 15 · 10-6 = 0,0000224 т/год; 

G301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0004156 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 0,5) · 15 · 10-6 = 0,0000036 т/год; 

G304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000675 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 0,5) · 15 · 10-6 = 0,000002 т/год; 

G328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000365 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 0,5) · 15 · 10-6 = 0,000005 т/год; 

G330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000922 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 0,5) · 15 · 10-6 = 0,0000484 т/год; 

G337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0008958 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 0,5) · 15 · 10-6 = 0,0000108 т/год; 

G2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0002 г/с. 

634. FOOKS MHL350 

M301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000075 т/год; 

G301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0004156 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000012 т/год; 

G304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000675 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000007 т/год; 

G328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000365 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000017 т/год; 
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G330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000922 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000161 т/год; 

G337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0008958 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000036 т/год; 

G2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0002 г/с. 

636,637,638. MAFI MT32LR 

M301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 0,5) · 15 · 10-6 = 0,0000224 т/год; 

G301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0004156 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 0,5) · 15 · 10-6 = 0,0000036 т/год; 

G304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000675 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 0,5) · 15 · 10-6 = 0,000002 т/год; 

G328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000365 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 0,5) · 15 · 10-6 = 0,000005 т/год; 

G330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000922 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 0,5) · 15 · 10-6 = 0,0000484 т/год; 

G337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0008958 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 0,5) · 15 · 10-6 = 0,0000108 т/год; 

G2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0002 г/с. 

640,641,642,643. LINDE H35D-02 

M301 = (2 · 1,76 · 0,2 + 0,176 · 0,5) · 20 · 10-6 = 0,0000158 т/год; 

G301 = (2 · 1,76 · 0,2 + 0,176 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,00022 г/с; 

M304 = (2 · 0,286 · 0,2 + 0,0286 · 0,5) · 20 · 10-6 = 0,0000026 т/год; 

G304 = (2 · 0,286 · 0,2 + 0,0286 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000358 г/с; 

M328 = (2 · 0,13 · 0,2 + 0,008 · 0,5) · 20 · 10-6 = 0,0000011 т/год; 

G328 = (2 · 0,13 · 0,2 + 0,008 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000156 г/с; 

M330 = (2 · 0,34 · 0,2 + 0,065 · 0,5) · 20 · 10-6 = 0,0000034 т/год; 

G330 = (2 · 0,34 · 0,2 + 0,065 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000468 г/с; 

M337 = (2 · 2,9 · 0,2 + 0,58 · 0,5) · 20 · 10-6 = 0,000029 т/год; 

G337 = (2 · 2,9 · 0,2 + 0,58 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0004028 г/с; 

M2732 = (2 · 0,5 · 0,2 + 0,25 · 0,5) · 20 · 10-6 = 0,0000065 т/год; 

G2732 = (2 · 0,5 · 0,2 + 0,25 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000903 г/с. 

645. LINDE H70D 

M301 = (2 · 2,4 · 0,2 + 0,256 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000054 т/год; 

G301 = (2 · 2,4 · 0,2 + 0,256 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0003022 г/с; 

M304 = (2 · 0,39 · 0,2 + 0,0416 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000009 т/год; 

G304 = (2 · 0,39 · 0,2 + 0,0416 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000491 г/с; 

M328 = (2 · 0,15 · 0,2 + 0,012 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000003 т/год; 

G328 = (2 · 0,15 · 0,2 + 0,012 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000183 г/с; 

M330 = (2 · 0,4 · 0,2 + 0,081 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,000001 т/год; 

G330 = (2 · 0,4 · 0,2 + 0,081 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000557 г/с; 

M337 = (2 · 4,1 · 0,2 + 0,86 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000104 т/год; 

G337 = (2 · 4,1 · 0,2 + 0,86 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,000575 г/с; 

M2732 = (2 · 0,6 · 0,2 + 0,38 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000022 т/год; 

G2732 = (2 · 0,6 · 0,2 + 0,38 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0001194 г/с. 

669. KALMAR TRX 182 

M301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000075 т/год; 

G301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0004156 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000012 т/год; 
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G304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000675 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000007 т/год; 

G328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000365 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000017 т/год; 

G330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000922 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000161 т/год; 

G337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0008958 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000036 т/год; 

G2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0002 г/с. 

690. XCMG LW 188 

M301 = (2 · 1,52 · 0,2 + 0,104 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000033 т/год; 

G301 = (2 · 1,52 · 0,2 + 0,104 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0001833 г/с; 

M304 = (2 · 0,247 · 0,2 + 0,0169 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000005 т/год; 

G304 = (2 · 0,247 · 0,2 + 0,0169 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000298 г/с; 

M328 = (2 · 0,1 · 0,2 + 0,005 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000002 т/год; 

G328 = (2 · 0,1 · 0,2 + 0,005 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000118 г/с; 

M330 = (2 · 0,25 · 0,2 + 0,048 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000006 т/год; 

G330 = (2 · 0,25 · 0,2 + 0,048 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000344 г/с; 

M337 = (2 · 1,8 · 0,2 + 0,35 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000045 т/год; 

G337 = (2 · 1,8 · 0,2 + 0,35 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0002486 г/с; 

M2732 = (2 · 0,4 · 0,2 + 0,14 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000012 т/год; 

G2732 = (2 · 0,4 · 0,2 + 0,14 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000639 г/с. 

691,692. BOBCAT S510 

M301 = (2 · 1,52 · 0,2 + 0,104 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000066 т/год; 

G301 = (2 · 1,52 · 0,2 + 0,104 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0001833 г/с; 

M304 = (2 · 0,247 · 0,2 + 0,0169 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000011 т/год; 

G304 = (2 · 0,247 · 0,2 + 0,0169 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000298 г/с; 

M328 = (2 · 0,1 · 0,2 + 0,005 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000004 т/год; 

G328 = (2 · 0,1 · 0,2 + 0,005 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000118 г/с; 

M330 = (2 · 0,25 · 0,2 + 0,048 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000012 т/год; 

G330 = (2 · 0,25 · 0,2 + 0,048 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000344 г/с; 

M337 = (2 · 1,8 · 0,2 + 0,35 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,000009 т/год; 

G337 = (2 · 1,8 · 0,2 + 0,35 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0002486 г/с; 

M2732 = (2 · 0,4 · 0,2 + 0,14 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000023 т/год; 

G2732 = (2 · 0,4 · 0,2 + 0,14 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000639 г/с. 

700. KALMAR DRS4527-S5 

M301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000075 т/год; 

G301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0004156 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000012 т/год; 

G304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000675 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000007 т/год; 

G328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000365 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000017 т/год; 

G330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000922 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000161 т/год; 

G337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0008958 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000036 т/год; 

G2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0002 г/с. 
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701. FANTUZZI CS 45 KM 

M301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000075 т/год; 

G301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0004156 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000012 т/год; 

G304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000675 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000007 т/год; 

G328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000365 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000017 т/год; 

G330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000922 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000161 т/год; 

G337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0008958 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000036 т/год; 

G2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0002 г/с. 

702. KALMAR DCD 370-12 

M301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000075 т/год; 

G301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0004156 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000012 т/год; 

G304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000675 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000007 т/год; 

G328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000365 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000017 т/год; 

G330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000922 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000161 т/год; 

G337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0008958 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000036 т/год; 

G2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0002 г/с. 

703. KONECRANES SMV 45-1200 B 

M301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000075 т/год; 

G301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0004156 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000012 т/год; 

G304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000675 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000007 т/год; 

G328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000365 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000017 т/год; 

G330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000922 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000161 т/год; 

G337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0008958 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000036 т/год; 

G2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0002 г/с. 

705. SMV 45-1200B 

M301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000075 т/год; 

G301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0004156 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000012 т/год; 

G304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000675 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000007 т/год; 

G328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000365 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000017 т/год; 

G330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000922 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000161 т/год; 
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G337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0008958 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000036 т/год; 

G2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0002 г/с. 

707. KALMAR DRF450-65S5 

M301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000075 т/год; 

G301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0004156 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000012 т/год; 

G304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000675 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000007 т/год; 

G328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000365 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000017 т/год; 

G330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000922 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000161 т/год; 

G337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0008958 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000036 т/год; 

G2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0002 г/с. 

709, 710. KONECRANES SMV 25-1200 

M301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,000015 т/год; 

G301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0004156 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000024 т/год; 

G304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000675 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000013 т/год; 

G328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000365 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000033 т/год; 

G330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000922 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000323 т/год; 

G337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0008958 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000072 т/год; 

G2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0002 г/с. 

711. KONECRANES SMV 16-1200 B 

M301 = (2 · 2,72 · 0,2 + 0,408 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000065 т/год; 

G301 = (2 · 2,72 · 0,2 + 0,408 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0003589 г/с; 

M304 = (2 · 0,442 · 0,2 + 0,0663 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,000001 т/год; 

G304 = (2 · 0,442 · 0,2 + 0,0663 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000583 г/с; 

M328 = (2 · 0,2 · 0,2 + 0,019 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000004 т/год; 

G328 = (2 · 0,2 · 0,2 + 0,019 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000249 г/с; 

M330 = (2 · 0,475 · 0,2 + 0,1 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000012 т/год; 

G330 = (2 · 0,475 · 0,2 + 0,1 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000667 г/с; 

M337 = (2 · 4,9 · 0,2 + 1,34 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000132 т/год; 

G337 = (2 · 4,9 · 0,2 + 1,34 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0007306 г/с; 

M2732 = (2 · 0,7 · 0,2 + 0,59 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000029 т/год; 

G2732 = (2 · 0,7 · 0,2 + 0,59 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0001597 г/с. 

714,717. FANTUZZI CS 45 KM 

M301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,000015 т/год; 

G301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0004156 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000024 т/год; 

G304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000675 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000013 т/год; 
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G328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000365 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000033 т/год; 

G330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000922 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000323 т/год; 

G337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0008958 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000072 т/год; 

G2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0002 г/с. 

715. LINDE SL37-1200 

M301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000075 т/год; 

G301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0004156 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000012 т/год; 

G304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000675 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000007 т/год; 

G328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000365 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000017 т/год; 

G330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000922 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000161 т/год; 

G337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0008958 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000036 т/год; 

G2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0002 г/с. 

718. KALMAR DCE80-45E5 

M301 = (2 · 2,72 · 0,2 + 0,408 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000065 т/год; 

G301 = (2 · 2,72 · 0,2 + 0,408 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0003589 г/с; 

M304 = (2 · 0,442 · 0,2 + 0,0663 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,000001 т/год; 

G304 = (2 · 0,442 · 0,2 + 0,0663 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000583 г/с; 

M328 = (2 · 0,2 · 0,2 + 0,019 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000004 т/год; 

G328 = (2 · 0,2 · 0,2 + 0,019 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000249 г/с; 

M330 = (2 · 0,475 · 0,2 + 0,1 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000012 т/год; 

G330 = (2 · 0,475 · 0,2 + 0,1 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000667 г/с; 

M337 = (2 · 4,9 · 0,2 + 1,34 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000132 т/год; 

G337 = (2 · 4,9 · 0,2 + 1,34 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0007306 г/с; 

M2732 = (2 · 0,7 · 0,2 + 0,59 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000029 т/год; 

G2732 = (2 · 0,7 · 0,2 + 0,59 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0001597 г/с. 

719. KALMAR DCD250-12LB 

M301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000075 т/год; 

G301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0004156 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000012 т/год; 

G304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000675 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000007 т/год; 

G328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000365 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000017 т/год; 

G330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000922 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000161 т/год; 

G337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0008958 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000036 т/год; 

G2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0002 г/с. 

720,721,722,723. KONECRANES SMV 4531 TB 5 

M301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 0,5) · 20 · 10-6 = 0,0000299 т/год; 
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G301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0004156 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 0,5) · 20 · 10-6 = 0,0000049 т/год; 

G304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000675 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 0,5) · 20 · 10-6 = 0,0000026 т/год; 

G328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000365 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 0,5) · 20 · 10-6 = 0,0000066 т/год; 

G330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000922 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 0,5) · 20 · 10-6 = 0,0000645 т/год; 

G337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0008958 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 0,5) · 20 · 10-6 = 0,0000144 т/год; 

G2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0002 г/с. 

712.KONECRANES SMV 16-1200B 

M301 = (2 · 2,72 · 0,2 + 0,408 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000065 т/год; 

G301 = (2 · 2,72 · 0,2 + 0,408 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0003589 г/с; 

M304 = (2 · 0,442 · 0,2 + 0,0663 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,000001 т/год; 

G304 = (2 · 0,442 · 0,2 + 0,0663 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000583 г/с; 

M328 = (2 · 0,2 · 0,2 + 0,019 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000004 т/год; 

G328 = (2 · 0,2 · 0,2 + 0,019 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000249 г/с; 

M330 = (2 · 0,475 · 0,2 + 0,1 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000012 т/год; 

G330 = (2 · 0,475 · 0,2 + 0,1 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000667 г/с; 

M337 = (2 · 4,9 · 0,2 + 1,34 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000132 т/год; 

G337 = (2 · 4,9 · 0,2 + 1,34 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0007306 г/с; 

M2732 = (2 · 0,7 · 0,2 + 0,59 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000029 т/год; 

G2732 = (2 · 0,7 · 0,2 + 0,59 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0001597 г/с. 

708,704.KONECRANES SMV 25-1200B 

M301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,000015 т/год; 

G301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0004156 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000024 т/год; 

G304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000675 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000013 т/год; 

G328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000365 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000033 т/год; 

G330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000922 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000323 т/год; 

G337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0008958 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000072 т/год; 

G2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0002 г/с. 

689. JCB ROBOT 190 W 

M301 = (2 · 1,52 · 0,2 + 0,104 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000033 т/год; 

G301 = (2 · 1,52 · 0,2 + 0,104 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0001833 г/с; 

M304 = (2 · 0,247 · 0,2 + 0,0169 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000005 т/год; 

G304 = (2 · 0,247 · 0,2 + 0,0169 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000298 г/с; 

M328 = (2 · 0,1 · 0,2 + 0,005 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000002 т/год; 

G328 = (2 · 0,1 · 0,2 + 0,005 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000118 г/с; 

M330 = (2 · 0,25 · 0,2 + 0,048 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000006 т/год; 

G330 = (2 · 0,25 · 0,2 + 0,048 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000344 г/с; 

M337 = (2 · 1,8 · 0,2 + 0,35 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000045 т/год; 

G337 = (2 · 1,8 · 0,2 + 0,35 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0002486 г/с; 

M2732 = (2 · 0,4 · 0,2 + 0,14 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000012 т/год; 

227 



G2732 = (2 · 0,4 · 0,2 + 0,14 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000639 г/с. 

603,604.CASE 821F 

M301 = (2 · 2,72 · 0,2 + 0,408 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000129 т/год; 

G301 = (2 · 2,72 · 0,2 + 0,408 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0003589 г/с; 

M304 = (2 · 0,442 · 0,2 + 0,0663 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000021 т/год; 

G304 = (2 · 0,442 · 0,2 + 0,0663 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000583 г/с; 

M328 = (2 · 0,2 · 0,2 + 0,019 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000009 т/год; 

G328 = (2 · 0,2 · 0,2 + 0,019 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000249 г/с; 

M330 = (2 · 0,475 · 0,2 + 0,1 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000024 т/год; 

G330 = (2 · 0,475 · 0,2 + 0,1 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000667 г/с; 

M337 = (2 · 4,9 · 0,2 + 1,34 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000263 т/год; 

G337 = (2 · 4,9 · 0,2 + 1,34 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0007306 г/с; 

M2732 = (2 · 0,7 · 0,2 + 0,59 · 0,5) · 10 · 10-6 = 0,0000058 т/год; 

G2732 = (2 · 0,7 · 0,2 + 0,59 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0001597 г/с. 

501.Sennebogen 870 M 

M301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000075 т/год; 

G301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0004156 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000012 т/год; 

G304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000675 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000007 т/год; 

G328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000365 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000017 т/год; 

G330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0000922 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000161 т/год; 

G337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0008958 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 0,5) · 5 · 10-6 = 0,0000036 т/год; 

G2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 0,5) · 1 / 3600 = 0,0002 г/с. 

 Из результатов расчётов максимально разового выброса для каждого типа автотранспортных 
средств в итоговые результаты по источнику занесены наибольшие значения, полученные с учетом не-

одновременности и нестационарности во времени движения автотранспортных средств. 
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 ИСТОЧНИК № 6127. ТО и ТР автопогрузчиков. Мехучасток. 
Служба внутрипортовой механизации. 

 В зонах технического обслуживания (ТО) и текущего ремонта (ТР) источниками выделения за-
грязняющих веществ являются автотранспортные средства, перемещающиеся по помещению зоны. 

 Расчет выделений загрязняющих веществ выполнен в соответствии со следующими методиче-
скими документами: 
 – Методическое пособие по расчету, нормированию и контролю выбросов загрязняющих ве-
ществ в атмосферный воздух, СПб., НИИ Атмосфера, 2005. 
 – Методика проведения инвентаризации выбросов загрязняющих веществ в атмосферу авто-
транспортных предприятий (расчетным методом). М, 1998. 
 – Дополнения и изменения к Методике проведения инвентаризации выбросов загрязняющих 
веществ в атмосферу автотранспортных предприятий (расчетным методом). М, 1999. 

 Количественная и качественная характеристика загрязняющих веществ, выделяющихся в атмо-
сферу от автотранспорта в таблице 1.1.1. 

Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год 
код наименование 

301 Азота диоксид (Азот (IV) оксид) 0,00012 0,0001038 

304 Азот (II) оксид (Азота оксид) 0,0000195 0,0000169 

328 Углерод (Сажа) 0,0000067 0,0000062 

330 Сера диоксид (Ангидрид сернистый) 0,000028 0,0000271 

337 Углерод оксид 0,0002931 0,0002391 

2732 Керосин 0,0000958 0,0000783 

 Расчет выполнен для помещения зоны ТО и ТР с тупиковыми постами. Расстояние от въездных 
ворот помещения до поста ТО и ТР – 0,1 км. Наибольшее количество автомобилей, обслуживаемых в 
зоне ТО и ТР в течение часа – 1. 

 Исходные данные для расчета выделений загрязняющих веществ приведены в таблице 1.1.2. 

Таблица 1.1.2 - Исходные данные для расчета 

Наименование Тип автотранспортного средства 

Количе-
ство за 

год 

Экокон-
троль 

Одно-
времен-

ность 

621,622,623,624,625. 

LINDE H40D 

Грузовой, г/п от 2 до 5 т, дизель 60 - - 

628,629. KALMAR 

DCE70-6XL 

Грузовой, г/п от 5 до 8 т, дизель 12 - - 

640,641,642,643.LINDE 

H35D-02 

Грузовой, г/п от 2 до 5 т, дизель 48 - - 

645. LINDE H70D Грузовой, г/п от 5 до 8 т, дизель 12 - - 

690.XCMG LW188 Грузовой, г/п до 2 т, дизель 12 - - 

691,692.BOBCAT S510 Грузовой, г/п до 2 т, дизель 24 - - 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 

 Расчет валовых выбросов i-го вещества осуществляется по формуле (1.1.1): 
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 MТ i = ∑k

k=1
(2 · mL ik · SТ + mПР ik · tПР) · nk · 10-6, т/год (1.1.1) 

где mL ik – пробеговый выброс i-го вещества автомобилем k-й группы, г/км; 

mПР ik - удельный выброс i-го вещества при прогреве двигателя k-й группы, г/мин; 

SТ - расстояние от ворот до поста ТО и ТР,  км; 

nk - количество ТО и ТР, проведенных в течение года для автомобилей k-й группы; 
tПР - время прогрева двигателя, tПР = 1,5 мин. 

 Расчет максимально разовых выбросов i-го вещества осуществляется по формуле (1.1.2): 

 Gi = ∑k

k=1
(mL ik · SТ + 0,5 · mПР ik · tПР) · N'П k / 3600, г/с (1.1.2) 

где N'П k - наибольшее количество автомобилей, въезжающих в зону и выезжающих из зоны ТО и ТР в 
течение часа. 

 При проведении экологического контроля удельные выбросы загрязняющих веществ автомоби-
лями снижаются, поэтому должны пересчитываться по формуле (1.1.3): 

 m'ПР ik = mПР ik · Ki, г/мин (1.1.3) 

где Ki – коэффициент, учитывающий снижение выброса i-го загрязняющего вещества при проведении 
экологического контроля. 

 Удельные выбросы загрязняющих веществ от автотранспорта приведены в таблице 1.1.3. 

Таблица 1.1.3 - Удельные выбросы загрязняющих веществ 

Тип автомобиля Загрязняющее вещество 
Движение, 

г/км 

Прогрев, 
г/мин 

Эко-

кон-

троль, 
Ki 

Грузовой, г/п от 2 до 5 т, дизель Азота диоксид (Азот (IV) оксид) 1,76 0,176 1 

Азот (II) оксид (Азота оксид) 0,286 0,0286 1 

Углерод (Сажа) 0,13 0,008 0,8 

Сера диоксид (Ангидрид серни-
стый) 

0,34 0,065 0,95 

Углерод оксид 2,9 0,58 0,9 

Керосин 0,5 0,25 0,9 
 

Грузовой, г/п от 5 до 8 т, дизель Азота диоксид (Азот (IV) оксид) 2,4 0,256 1 

Азот (II) оксид (Азота оксид) 0,39 0,0416 1 

Углерод (Сажа) 0,15 0,012 0,8 

Сера диоксид (Ангидрид серни-
стый) 

0,4 0,081 0,95 

Углерод оксид 4,1 0,86 0,9 

Керосин 0,6 0,38 0,9 
 

Грузовой, г/п до 2 т, дизель Азота диоксид (Азот (IV) оксид) 1,52 0,104 1 

Азот (II) оксид (Азота оксид) 0,247 0,0169 1 

Углерод (Сажа) 0,1 0,005 0,8 

Сера диоксид (Ангидрид серни-
стый) 

0,25 0,048 0,95 

Углерод оксид 1,8 0,35 0,9 

Керосин 0,4 0,14 0,9 
 

 Расчет максимально разового и годового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 
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621,622,623,624,625. LINDE H40D 

M301 = (2 · 1,76 · 0,1 + 0,176 · 1,5) · 60 · 10-6 = 0,000037 т/год; 

G301 = (1,76 · 0,1 + 0,5 · 0,176 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000856 г/с; 

M304 = (2 · 0,286 · 0,1 + 0,0286 · 1,5) · 60 · 10-6 = 0,000006 т/год; 

G304 = (0,286 · 0,1 + 0,5 · 0,0286 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000139 г/с; 

M328 = (2 · 0,13 · 0,1 + 0,008 · 1,5) · 60 · 10-6 = 0,0000023 т/год; 

G328 = (0,13 · 0,1 + 0,5 · 0,008 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000053 г/с; 

M330 = (2 · 0,34 · 0,1 + 0,065 · 1,5) · 60 · 10-6 = 0,0000099 т/год; 

G330 = (0,34 · 0,1 + 0,5 · 0,065 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000023 г/с; 

M337 = (2 · 2,9 · 0,1 + 0,58 · 1,5) · 60 · 10-6 = 0,000087 т/год; 

G337 = (2,9 · 0,1 + 0,5 · 0,58 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002014 г/с; 

M2732 = (2 · 0,5 · 0,1 + 0,25 · 1,5) · 60 · 10-6 = 0,0000285 т/год; 

G2732 = (0,5 · 0,1 + 0,5 · 0,25 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000066 г/с. 

628,629. KALMAR DCE70-6XL 

M301 = (2 · 2,4 · 0,1 + 0,256 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000104 т/год; 

G301 = (2,4 · 0,1 + 0,5 · 0,256 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,00012 г/с; 

M304 = (2 · 0,39 · 0,1 + 0,0416 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000017 т/год; 

G304 = (0,39 · 0,1 + 0,5 · 0,0416 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000195 г/с; 

M328 = (2 · 0,15 · 0,1 + 0,012 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000006 т/год; 

G328 = (0,15 · 0,1 + 0,5 · 0,012 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000067 г/с; 

M330 = (2 · 0,4 · 0,1 + 0,081 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000024 т/год; 

G330 = (0,4 · 0,1 + 0,5 · 0,081 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000028 г/с; 

M337 = (2 · 4,1 · 0,1 + 0,86 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000253 т/год; 

G337 = (4,1 · 0,1 + 0,5 · 0,86 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002931 г/с; 

M2732 = (2 · 0,6 · 0,1 + 0,38 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000083 т/год; 

G2732 = (0,6 · 0,1 + 0,5 · 0,38 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000958 г/с. 

640,641,642,643.LINDE H35D-02 

M301 = (2 · 1,76 · 0,1 + 0,176 · 1,5) · 48 · 10-6 = 0,0000296 т/год; 

G301 = (1,76 · 0,1 + 0,5 · 0,176 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000856 г/с; 

M304 = (2 · 0,286 · 0,1 + 0,0286 · 1,5) · 48 · 10-6 = 0,0000048 т/год; 

G304 = (0,286 · 0,1 + 0,5 · 0,0286 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000139 г/с; 

M328 = (2 · 0,13 · 0,1 + 0,008 · 1,5) · 48 · 10-6 = 0,0000018 т/год; 

G328 = (0,13 · 0,1 + 0,5 · 0,008 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000053 г/с; 

M330 = (2 · 0,34 · 0,1 + 0,065 · 1,5) · 48 · 10-6 = 0,0000079 т/год; 

G330 = (0,34 · 0,1 + 0,5 · 0,065 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000023 г/с; 

M337 = (2 · 2,9 · 0,1 + 0,58 · 1,5) · 48 · 10-6 = 0,0000696 т/год; 

G337 = (2,9 · 0,1 + 0,5 · 0,58 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002014 г/с; 

M2732 = (2 · 0,5 · 0,1 + 0,25 · 1,5) · 48 · 10-6 = 0,0000228 т/год; 

G2732 = (0,5 · 0,1 + 0,5 · 0,25 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000066 г/с. 

645. LINDE H70D 

M301 = (2 · 2,4 · 0,1 + 0,256 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000104 т/год; 

G301 = (2,4 · 0,1 + 0,5 · 0,256 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,00012 г/с; 

M304 = (2 · 0,39 · 0,1 + 0,0416 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000017 т/год; 

G304 = (0,39 · 0,1 + 0,5 · 0,0416 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000195 г/с; 

M328 = (2 · 0,15 · 0,1 + 0,012 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000006 т/год; 

G328 = (0,15 · 0,1 + 0,5 · 0,012 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000067 г/с; 

M330 = (2 · 0,4 · 0,1 + 0,081 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000024 т/год; 

G330 = (0,4 · 0,1 + 0,5 · 0,081 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000028 г/с; 

M337 = (2 · 4,1 · 0,1 + 0,86 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000253 т/год; 
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G337 = (4,1 · 0,1 + 0,5 · 0,86 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002931 г/с; 

M2732 = (2 · 0,6 · 0,1 + 0,38 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000083 т/год; 

G2732 = (0,6 · 0,1 + 0,5 · 0,38 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000958 г/с. 

690.XCMG LW188 

M301 = (2 · 1,52 · 0,1 + 0,104 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000055 т/год; 

G301 = (1,52 · 0,1 + 0,5 · 0,104 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000639 г/с; 

M304 = (2 · 0,247 · 0,1 + 0,0169 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000009 т/год; 

G304 = (0,247 · 0,1 + 0,5 · 0,0169 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000104 г/с; 

M328 = (2 · 0,1 · 0,1 + 0,005 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000003 т/год; 

G328 = (0,1 · 0,1 + 0,5 · 0,005 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000038 г/с; 

M330 = (2 · 0,25 · 0,1 + 0,048 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000015 т/год; 

G330 = (0,25 · 0,1 + 0,5 · 0,048 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000169 г/с; 

M337 = (2 · 1,8 · 0,1 + 0,35 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000106 т/год; 

G337 = (1,8 · 0,1 + 0,5 · 0,35 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0001229 г/с; 

M2732 = (2 · 0,4 · 0,1 + 0,14 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000035 т/год; 

G2732 = (0,4 · 0,1 + 0,5 · 0,14 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000403 г/с. 

691,692.BOBCAT S510 

M301 = (2 · 1,52 · 0,1 + 0,104 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,000011 т/год; 

G301 = (1,52 · 0,1 + 0,5 · 0,104 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000639 г/с; 

M304 = (2 · 0,247 · 0,1 + 0,0169 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,0000018 т/год; 

G304 = (0,247 · 0,1 + 0,5 · 0,0169 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000104 г/с; 

M328 = (2 · 0,1 · 0,1 + 0,005 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,0000007 т/год; 

G328 = (0,1 · 0,1 + 0,5 · 0,005 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000038 г/с; 

M330 = (2 · 0,25 · 0,1 + 0,048 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,0000029 т/год; 

G330 = (0,25 · 0,1 + 0,5 · 0,048 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000169 г/с; 

M337 = (2 · 1,8 · 0,1 + 0,35 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,0000212 т/год; 

G337 = (1,8 · 0,1 + 0,5 · 0,35 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0001229 г/с; 

M2732 = (2 · 0,4 · 0,1 + 0,14 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,000007 т/год; 

G2732 = (0,4 · 0,1 + 0,5 · 0,14 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000403 г/с. 

 Из результатов расчётов максимально разового выброса для каждого типа автотранспортных 
средств в итоговые результаты по источнику занесены наибольшие значения, полученные с учетом 
неодновременности и нестационарности во времени движения автотранспортных средств. 
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 ИСТОЧНИК № 6129. Открытая стоянка автопогрузчиков. 
Служба внутрипортовой механизации. 

 Источниками выделений загрязняющих веществ являются двигатели автомобилей в период про-
грева, движения по территории предприятия и во время работы в режиме холостого хода. 

 Расчет выделений загрязняющих веществ выполнен в соответствии со следующими методиче-
скими документами: 
 – Методическое пособие по расчету, нормированию и контролю выбросов загрязняющих ве-
ществ в атмосферный воздух, СПб., НИИ Атмосфера, 2005. 
 – Методика проведения инвентаризации выбросов загрязняющих веществ в атмосферу авто-
транспортных предприятий (расчетным методом). М, 1998. 
 – Дополнения и изменения к Методике проведения инвентаризации выбросов загрязняющих 
веществ в атмосферу автотранспортных предприятий (расчетным методом). М, 1999. 

 Количественные и качественные характеристики загрязняющих веществ, выделяющихся в атмо-
сферу от автотранспортных средств, приведены в таблице 1.1.1. 

Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год 
код наименование 

301 Азота диоксид (Азот (IV) оксид) 0,0187667 0,0759408 

304 Азот (II) оксид (Азота оксид) 0,0030501 0,0123413 

328 Углерод (Сажа) 0,0012365 0,0048397 

330 Сера диоксид (Ангидрид сернистый) 0,0037093 0,0173238 

337 Углерод оксид 0,0495913 0,194734 

2732 Керосин 0,0173619 0,0712852 

 Расчет выполнен для автостоянки открытого типа, не оборудованной средствами подогрева. 
Пробег автотранспорта при въезде составляет 0,25 км, при выезде – 0,25 км. Время работы двигателя на 
холостом ходу при выезде с территории стоянки – 1 мин, при возврате на неё – 1 мин. Количество дней 
для расчётного периода: теплого – 150, переходного – 100. 

 Исходные данные для расчета выделений загрязняющих веществ, приведены в таблице 1.1.2. 

Таблица 1.1.2 - Исходные данные для расчета 

Наименование Тип автотранспортного средства 

Максимальное количество автомобилей 
Эко-
кон-

троль 

Одно-
вре-
мен-
ность 

всего 
выезд/въезд в 
течение суток 

выезд 
за 1 час 

въезд 
за 1 час 

317,318 LINDE 

H20D 

Грузовой, г/п от 2 до 5 т, дизель 2 2 1 1 - + 

319,322 LINDE H 16 

D 

Грузовой, г/п до 2 т, дизель 2 2 1 1 - + 

323,325,327TOYOT

A FD 15 

Грузовой, г/п до 2 т, дизель 3 3 1 1 - - 

328 TOYOTA 62-

7FD20 

Грузовой, г/п от 2 до 5 т, дизель 1 1 1 1 - - 

330,331TOYOTA FD 

20 

Грузовой, г/п от 2 до 5 т, дизель 2 2 1 1 - - 

340-349 TOYOTA 

02-8FDF20 

Грузовой, г/п от 2 до 5 т, дизель 10 9 1 1 - - 
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Наименование Тип автотранспортного средства 

Максимальное количество автомобилей 
Эко-
кон-

троль 

Одно-
вре-
мен-
ность 

всего 
выезд/въезд в 
течение суток 

выезд 
за 1 час 

въезд 
за 1 час 

350-355 TOYOTA 

02-8FDF20 

Грузовой, г/п от 2 до 5 т, дизель 6 5 1 1 - - 

601,611KOMATSU 

WA 380-6 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 2 2 1 1 - - 

602 KALMAR 

DCE120-12 

Грузовой, г/п от 8 до 16 т, дизель 1 1 1 1 - - 

605 KALMAR DCD 

120-6 

Грузовой, г/п от 8 до 16 т, дизель 1 1 1 1 - + 

608,610 JCB 456 ZX Грузовой, г/п от 8 до 16 т, дизель 2 2 1 1 - - 

609 CRYSTAL C120 Грузовой, г/п от 8 до 16 т, дизель 1 1 1 1 - - 

612,613 KALMAR 

DCE 160-12 

Грузовой, г/п от 8 до 16 т, дизель 2 2 1 1 - - 

621-625 LINDE 

H40D 

Грузовой, г/п от 2 до 5 т, дизель 5 5 1 1 - - 

628,629 KALMAR 

DCE 120-6 

Грузовой, г/п от 8 до 16 т, дизель 2 2 1 1 - - 

630 KALMAR DCE 

70-6XL 

Грузовой, г/п от 5 до 8 т, дизель 1 1 1 1 - + 

631,632,635 

TERBERG YT182 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 3 3 1 1 - - 

634 FOOKS MHL350 Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 1 1 1 1 - - 

636,637,638 MAFI 

MT32LR 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 3 3 1 1 - - 

640,641,642,643 

LINDE H35D-02 

Грузовой, г/п от 2 до 5 т, дизель 4 4 1 1 - - 

645 LINDE H70D Грузовой, г/п от 5 до 8 т, дизель 1 1 1 1 - - 

669 KALMAR TRX 

182 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 1 1 1 1 - - 

690 XCMG LW188 Грузовой, г/п до 2 т, дизель 1 1 1 1 - - 

691,692 BOBCAT 

S510 

Грузовой, г/п до 2 т, дизель 2 2 1 1 - - 

700 KALMAR 

DRS4527-S5 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 1 1 1 1 - + 

701 FANTUZZI CS 45 

KM 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 1 1 1 1 - + 

702 KALMAR DCD 

370-12 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 1 1 1 1 - - 

703 KONECRANES 

SMV 45-1200 B 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 1 1 1 1 - - 

705 SMV 45-1200B Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 1 1 1 1 - + 

707 KALMAR 

DRF450-65S5 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 1 1 1 1 - + 

709,710 

KONECRANES SMV 

25-1200 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 2 2 1 1 - - 

711 KONECRANES 

SMV 16-1200B 

Грузовой, г/п от 8 до 16 т, дизель 1 1 1 1 - + 

714,717 FANTUZZI 

CS 45 KM 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 2 2 1 1 - - 

715 LINDE SL37-

1200 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 1 1 1 1 - - 
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Наименование Тип автотранспортного средства 

Максимальное количество автомобилей 
Эко-
кон-

троль 

Одно-
вре-
мен-
ность 

всего 
выезд/въезд в 
течение суток 

выезд 
за 1 час 

въезд 
за 1 час 

718 KALMAR 

DCE80-45E5 

Грузовой, г/п от 5 до 8 т, дизель 1 1 1 1 - - 

719 KALMAR 

DCD250-12 LB 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 1 1 1 1 - - 

720,721,722,723 

KONECRANES SMV 

4531 TB 5 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 4 4 1 1 - - 

712.KONECRANES 

SMV 16-1200B 

Грузовой, г/п от 8 до 16 т, дизель 1 1 1 1 - + 

708,704.KONECRAN

ES SMV 25-1200B 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 2 2 1 1 - + 

689. JCB ROBOT 

190 W 

Грузовой, г/п до 2 т, дизель 1 1 1 1 - - 

603,604.CASE 821F Грузовой, г/п от 8 до 16 т, дизель 2 2 1 1 - - 

501.Sennebogen 

870 M 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 1 1 1 1 - + 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 

 Выбросы i-го вещества одним автомобилем k-й группы в день при выезде с территории или по-
мещения стоянки M1ik и возврате M2ik рассчитываются по формулам (1.1.1 и 1.1.2): 

 M1ik = mПР ik · tПР + mL ik · L1 + mХХ ik · tХХ 1, г (1.1.1) 

 M2ik = mL ik · L2 + mХХ ik · tХХ 2, г (1.1.2) 

где mПР ik – удельный выброс i-го вещества при прогреве двигателя автомобиля k-й группы, г/мин; 

mL ik - пробеговый выброс i-го вещества, автомобилем k-й группы при движении со скоростью 10-20 

км/час, г/км; 

mХХ ik - удельный выброс i-го вещества при работе двигателя автомобиля k-й группы на холостом ходу, 
г/мин; 

tПР - время прогрева двигателя,  мин; 

L1, L2 - пробег автомобиля по территории стоянки, км; 

tХХ 1, tХХ 2 - время работы двигателя на холостом ходу при выезде с территории стоянки и возврате на неё, 
мин. 

При проведении экологического контроля удельные выбросы загрязняющих веществ автомобилями 
снижаются, поэтому должны пересчитываться по формулам (1.1.3 и 1.1.4): 

 m'ПР ik = mПР ik · Ki, г/мин (1.1.3) 

 m''ХХ ik = mХХ ik · Ki, г/мин (1.1.4) 

где Ki – коэффициент, учитывающий снижение выброса i-го загрязняющего вещества при проведении 
экологического контроля. 

 Валовый выброс i-го вещества автомобилями рассчитывается раздельно для каждого периода 
года по формуле (1.1.5): 

 Mi
j = ∑k

k=1
αв(M1ik + M2ik)Nk · DР · 10-6, т/год (1.1.5) 
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где αв - коэффициент выпуска (выезда); 
Nk – количество автомобилей k-й группы на территории или в помещении стоянки за расчетный период; 
DР - – количество дней работы в расчетном периоде (холодном, теплом, переходном); 
j – период года (Т - теплый, П - переходный, Х - холодный); для холодного периода расчет Mi выполняет-
ся с учётом температуры для каждого месяца. 

 Влияние холодного и переходного периодов года на выбросы загрязняющих веществ учитывает-
ся только для выезжающих автомобилей, хранящихся на открытых и закрытых не отапливаемых стоян-
ках. 

 Для определения общего валового выброса Mi валовые выбросы одноименных веществ по пе-
риодам года суммируются (1.1.6): 

 Mi = MТ
i + MП

i + MХ
i, т/год (1.1.6) 

 Максимально разовый выброс i-го вещества Gi рассчитывается по формуле (1.1.7): 

 Gi = ∑k

k=1
(M1ik · N'k + M2ik · N''k) / 3600, г/сек (1.1.7) 

где N'k, N''k – количество автомобилей k-й группы, выезжающих со стоянки и въезжающих на стоянку за 
1 час, характеризующийся максимальной интенсивностью выезда(въезда) автомобилей. 

 Из полученных значений Gi выбирается максимальное с учетом одновременности движения ав-
томобилей разных групп. 

 Удельные выбросы загрязняющих веществ при прогреве двигателей, пробеговые, на холостом 
ходу, коэффициент снижения выбросов при проведении экологического контроля Ki, а так же коэффи-
циент изменения выбросов при движении по пандусу приведены в таблице 1.1.3. 

Таблица 1.1.3 - Удельные выбросы загрязняющих веществ 

Тип Загрязняющее вещество 

Прогрев, г/мин Пробег, г/км Холо-
стой 
ход, 

г/мин 

Эко-

кон-
троль, 

Ki 

Т П Х T П Х 

Грузовой, г/п от 2 до 5 т, дизель 

 Азота диоксид (Азот (IV) оксид) 0,176 0,264 0,264 1,76 1,76 1,76 0,16 1 

Азот (II) оксид (Азота оксид) 0,0286 0,0429 0,0429 0,286 0,286 0,286 0,026 1 

Углерод (Сажа) 0,008 0,0144 0,016 0,13 0,18 0,2 0,008 0,8 

Сера диоксид (Ангидрид сернистый) 0,065 0,0702 0,078 0,34 0,387 0,43 0,065 0,95 

Углерод оксид 0,58 0,783 0,87 2,9 3,15 3,5 0,36 0,9 

Керосин 0,25 0,27 0,3 0,5 0,54 0,6 0,18 0,9 

Грузовой, г/п до 2 т, дизель 

 Азота диоксид (Азот (IV) оксид) 0,104 0,16 0,16 1,52 1,52 1,52 0,096 1 

Азот (II) оксид (Азота оксид) 0,0169 0,026 0,026 0,247 0,247 0,247 0,0156 1 

Углерод (Сажа) 0,005 0,009 0,01 0,1 0,135 0,15 0,005 0,8 

Сера диоксид (Ангидрид сернистый) 0,048 0,0522 0,058 0,25 0,2817 0,313 0,048 0,95 

Углерод оксид 0,35 0,477 0,53 1,8 1,98 2,2 0,22 0,9 

Керосин 0,14 0,153 0,17 0,4 0,45 0,5 0,11 0,9 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 

 Азота диоксид (Азот (IV) оксид) 0,496 0,744 0,744 3,12 3,12 3,12 0,448 1 

Азот (II) оксид (Азота оксид) 0,0806 0,121 0,121 0,507 0,507 0,507 0,0728 1 

Углерод (Сажа) 0,023 0,0414 0,046 0,3 0,405 0,45 0,023 0,8 

Сера диоксид (Ангидрид сернистый) 0,112 0,1206 0,134 0,69 0,774 0,86 0,112 0,95 

Углерод оксид 1,65 2,25 2,5 6 6,48 7,2 1,03 0,9 
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Тип Загрязняющее вещество 

Прогрев, г/мин Пробег, г/км Холо-
стой 
ход, 

г/мин 

Эко-

кон-
троль, 

Ki 

Т П Х T П Х 

Керосин 0,8 0,864 0,96 0,8 0,9 1 0,57 0,9 

Грузовой, г/п от 8 до 16 т, дизель 

 Азота диоксид (Азот (IV) оксид) 0,408 0,616 0,616 2,72 2,72 2,72 0,368 1 

Азот (II) оксид (Азота оксид) 0,0663 0,1 0,1 0,442 0,442 0,442 0,0598 1 

Углерод (Сажа) 0,019 0,0342 0,038 0,2 0,27 0,3 0,019 0,8 

Сера диоксид (Ангидрид сернистый) 0,1 0,108 0,12 0,475 0,531 0,59 0,1 0,95 

Углерод оксид 1,34 1,8 2 4,9 5,31 5,9 0,84 0,9 

Керосин 0,59 0,639 0,71 0,7 0,72 0,8 0,42 0,9 

Грузовой, г/п от 5 до 8 т, дизель 

 Азота диоксид (Азот (IV) оксид) 0,256 0,384 0,384 2,4 2,4 2,4 0,232 1 

Азот (II) оксид (Азота оксид) 0,0416 0,0624 0,0624 0,39 0,39 0,39 0,0377 1 

Углерод (Сажа) 0,012 0,0216 0,024 0,15 0,207 0,23 0,012 0,8 

Сера диоксид (Ангидрид сернистый) 0,081 0,0873 0,097 0,4 0,45 0,5 0,081 0,95 

Углерод оксид 0,86 1,161 1,29 4,1 4,41 4,9 0,54 0,9 

Керосин 0,38 0,414 0,46 0,6 0,63 0,7 0,27 0,9 

 Время прогрева двигателей в зависимости от температуры воздуха и условий хранения приве-
дено в таблице 1.1.4. 

Таблица 1.1.4 - Время прогрева двигателей, мин 

Тип автотранспортного средства 

Время прогрева при температуре воздуха, мин 

выше 

+5°С 

+5.. 

-5°С 

-5.. 

-10°С 

-10.. 

-15°С 

-15.. 

-20°С 

-20.. 

-25°С 

ниже 

-25°С 

Грузовой, г/п от 2 до 5 т, дизель 4 6 12 20 25 30 30 

Грузовой, г/п до 2 т, дизель 4 6 12 20 25 30 30 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 4 6 12 20 25 30 30 

Грузовой, г/п от 8 до 16 т, дизель 4 6 12 20 25 30 30 

Грузовой, г/п от 5 до 8 т, дизель 4 6 12 20 25 30 30 

 Расчет годового и максимально разового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 

317,318 LINDE H20D 

MТ
1 = 0,176 · 4 + 1,76 · 0,25 + 0,16 · 1 = 1,304 г; 

MТ
2 = 1,76 · 0,25 + 0,16 · 1 = 0,6 г; 

MТ
301 = (1,304 + 0,6) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0005712 т/год; 

GТ
301 = (1,304 · 1 + 0,6 · 1) / 3600 = 0,0005289 г/с; 

MП
1 = 0,264 · 6 + 1,76 · 0,25 + 0,16 · 1 = 2,184 г; 

MП
2 = 1,76 · 0,25 + 0,16 · 1 = 0,6 г; 

MП
301 = (2,184 + 0,6) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0005568 т/год; 

GП
301 = (2,184 · 1 + 0,6 · 1) / 3600 = 0,0007733 г/с; 

M = 0,0005712+0,0005568 = 0,001128 т/год; 

G = max{0,0005289; 0,0007733} = 0,0007733 г/с. 

MТ
1 = 0,0286 · 4 + 0,286 · 0,25 + 0,026 · 1 = 0,2119 г; 

MТ
2 = 0,286 · 0,25 + 0,026 · 1 = 0,0975 г; 

MТ
304 = (0,2119 + 0,0975) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0000928 т/год; 
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GТ
304 = (0,2119 · 1 + 0,0975 · 1) / 3600 = 0,0000859 г/с; 

MП
1 = 0,0429 · 6 + 0,286 · 0,25 + 0,026 · 1 = 0,3549 г; 

MП
2 = 0,286 · 0,25 + 0,026 · 1 = 0,0975 г; 

MП
304 = (0,3549 + 0,0975) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0000905 т/год; 

GП
304 = (0,3549 · 1 + 0,0975 · 1) / 3600 = 0,0001257 г/с; 

M = 0,0000928+0,0000905 = 0,0001833 т/год; 

G = max{0,0000859; 0,0001257} = 0,0001257 г/с. 

MТ
1 = 0,008 · 4 + 0,13 · 0,25 + 0,008 · 1 = 0,0725 г; 

MТ
2 = 0,13 · 0,25 + 0,008 · 1 = 0,0405 г; 

MТ
328 = (0,0725 + 0,0405) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0000339 т/год; 

GТ
328 = (0,0725 · 1 + 0,0405 · 1) / 3600 = 0,0000314 г/с; 

MП
1 = 0,0144 · 6 + 0,18 · 0,25 + 0,008 · 1 = 0,1394 г; 

MП
2 = 0,13 · 0,25 + 0,008 · 1 = 0,0405 г; 

MП
328 = (0,1394 + 0,0405) · 100 · 2 · 10-6 = 0,000036 т/год; 

GП
328 = (0,1394 · 1 + 0,0405 · 1) / 3600 = 0,00005 г/с; 

M = 0,0000339+0,000036 = 0,0000699 т/год; 

G = max{0,0000314; 0,00005} = 0,00005 г/с. 

MТ
1 = 0,065 · 4 + 0,34 · 0,25 + 0,065 · 1 = 0,41 г; 

MТ
2 = 0,34 · 0,25 + 0,065 · 1 = 0,15 г; 

MТ
330 = (0,41 + 0,15) · 150 · 2 · 10-6 = 0,000168 т/год; 

GТ
330 = (0,41 · 1 + 0,15 · 1) / 3600 = 0,0001556 г/с; 

MП
1 = 0,0702 · 6 + 0,387 · 0,25 + 0,065 · 1 = 0,58295 г; 

MП
2 = 0,34 · 0,25 + 0,065 · 1 = 0,15 г; 

MП
330 = (0,58295 + 0,15) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0001466 т/год; 

GП
330 = (0,58295 · 1 + 0,15 · 1) / 3600 = 0,0002036 г/с; 

M = 0,000168+0,0001466 = 0,0003146 т/год; 

G = max{0,0001556; 0,0002036} = 0,0002036 г/с. 

MТ
1 = 0,58 · 4 + 2,9 · 0,25 + 0,36 · 1 = 3,405 г; 

MТ
2 = 2,9 · 0,25 + 0,36 · 1 = 1,085 г; 

MТ
337 = (3,405 + 1,085) · 150 · 2 · 10-6 = 0,001347 т/год; 

GТ
337 = (3,405 · 1 + 1,085 · 1) / 3600 = 0,0012472 г/с; 

MП
1 = 0,783 · 6 + 3,15 · 0,25 + 0,36 · 1 = 5,8455 г; 

MП
2 = 2,9 · 0,25 + 0,36 · 1 = 1,085 г; 

MП
337 = (5,8455 + 1,085) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0013861 т/год; 

GП
337 = (5,8455 · 1 + 1,085 · 1) / 3600 = 0,0019251 г/с; 

M = 0,001347+0,0013861 = 0,0027331 т/год; 

G = max{0,0012472; 0,0019251} = 0,0019251 г/с. 

MТ
1 = 0,25 · 4 + 0,5 · 0,25 + 0,18 · 1 = 1,305 г; 

MТ
2 = 0,5 · 0,25 + 0,18 · 1 = 0,305 г; 

MТ
2732 = (1,305 + 0,305) · 150 · 2 · 10-6 = 0,000483 т/год; 

GТ
2732 = (1,305 · 1 + 0,305 · 1) / 3600 = 0,0004472 г/с; 
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MП
1 = 0,27 · 6 + 0,54 · 0,25 + 0,18 · 1 = 1,935 г; 

MП
2 = 0,5 · 0,25 + 0,18 · 1 = 0,305 г; 

MП
2732 = (1,935 + 0,305) · 100 · 2 · 10-6 = 0,000448 т/год; 

GП
2732 = (1,935 · 1 + 0,305 · 1) / 3600 = 0,0006222 г/с; 

M = 0,000483+0,000448 = 0,000931 т/год; 

G = max{0,0004472; 0,0006222} = 0,0006222 г/с. 

319,322 LINDE H 16 D 

MТ
1 = 0,104 · 4 + 1,52 · 0,25 + 0,096 · 1 = 0,892 г; 

MТ
2 = 1,52 · 0,25 + 0,096 · 1 = 0,476 г; 

MТ
301 = (0,892 + 0,476) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0004104 т/год; 

GТ
301 = (0,892 · 1 + 0,476 · 1) / 3600 = 0,00038 г/с; 

MП
1 = 0,16 · 6 + 1,52 · 0,25 + 0,096 · 1 = 1,436 г; 

MП
2 = 1,52 · 0,25 + 0,096 · 1 = 0,476 г; 

MП
301 = (1,436 + 0,476) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0003824 т/год; 

GП
301 = (1,436 · 1 + 0,476 · 1) / 3600 = 0,0005311 г/с; 

M = 0,0004104+0,0003824 = 0,0007928 т/год; 

G = max{0,00038; 0,0005311} = 0,0005311 г/с. 

MТ
1 = 0,0169 · 4 + 0,247 · 0,25 + 0,0156 · 1 = 0,14495 г; 

MТ
2 = 0,247 · 0,25 + 0,0156 · 1 = 0,07735 г; 

MТ
304 = (0,14495 + 0,07735) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0000667 т/год; 

GТ
304 = (0,14495 · 1 + 0,07735 · 1) / 3600 = 0,0000618 г/с; 

MП
1 = 0,026 · 6 + 0,247 · 0,25 + 0,0156 · 1 = 0,23335 г; 

MП
2 = 0,247 · 0,25 + 0,0156 · 1 = 0,07735 г; 

MП
304 = (0,23335 + 0,07735) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0000621 т/год; 

GП
304 = (0,23335 · 1 + 0,07735 · 1) / 3600 = 0,0000863 г/с; 

M = 0,0000667+0,0000621 = 0,0001288 т/год; 

G = max{0,0000618; 0,0000863} = 0,0000863 г/с. 

MТ
1 = 0,005 · 4 + 0,1 · 0,25 + 0,005 · 1 = 0,05 г; 

MТ
2 = 0,1 · 0,25 + 0,005 · 1 = 0,03 г; 

MТ
328 = (0,05 + 0,03) · 150 · 2 · 10-6 = 0,000024 т/год; 

GТ
328 = (0,05 · 1 + 0,03 · 1) / 3600 = 0,0000222 г/с; 

MП
1 = 0,009 · 6 + 0,135 · 0,25 + 0,005 · 1 = 0,09275 г; 

MП
2 = 0,1 · 0,25 + 0,005 · 1 = 0,03 г; 

MП
328 = (0,09275 + 0,03) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0000246 т/год; 

GП
328 = (0,09275 · 1 + 0,03 · 1) / 3600 = 0,0000341 г/с; 

M = 0,000024+0,0000246 = 0,0000486 т/год; 

G = max{0,0000222; 0,0000341} = 0,0000341 г/с. 

MТ
1 = 0,048 · 4 + 0,25 · 0,25 + 0,048 · 1 = 0,3025 г; 

MТ
2 = 0,25 · 0,25 + 0,048 · 1 = 0,1105 г; 

MТ
330 = (0,3025 + 0,1105) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0001239 т/год; 

GТ
330 = (0,3025 · 1 + 0,1105 · 1) / 3600 = 0,0001147 г/с; 
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MП
1 = 0,0522 · 6 + 0,2817 · 0,25 + 0,048 · 1 = 0,431625 г; 

MП
2 = 0,25 · 0,25 + 0,048 · 1 = 0,1105 г; 

MП
330 = (0,431625 + 0,1105) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0001084 т/год; 

GП
330 = (0,431625 · 1 + 0,1105 · 1) / 3600 = 0,0001506 г/с; 

M = 0,0001239+0,0001084 = 0,0002323 т/год; 

G = max{0,0001147; 0,0001506} = 0,0001506 г/с. 

MТ
1 = 0,35 · 4 + 1,8 · 0,25 + 0,22 · 1 = 2,07 г; 

MТ
2 = 1,8 · 0,25 + 0,22 · 1 = 0,67 г; 

MТ
337 = (2,07 + 0,67) · 150 · 2 · 10-6 = 0,000822 т/год; 

GТ
337 = (2,07 · 1 + 0,67 · 1) / 3600 = 0,0007611 г/с; 

MП
1 = 0,477 · 6 + 1,98 · 0,25 + 0,22 · 1 = 3,577 г; 

MП
2 = 1,8 · 0,25 + 0,22 · 1 = 0,67 г; 

MП
337 = (3,577 + 0,67) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0008494 т/год; 

GП
337 = (3,577 · 1 + 0,67 · 1) / 3600 = 0,0011797 г/с; 

M = 0,000822+0,0008494 = 0,0016714 т/год; 

G = max{0,0007611; 0,0011797} = 0,0011797 г/с. 

MТ
1 = 0,14 · 4 + 0,4 · 0,25 + 0,11 · 1 = 0,77 г; 

MТ
2 = 0,4 · 0,25 + 0,11 · 1 = 0,21 г; 

MТ
2732 = (0,77 + 0,21) · 150 · 2 · 10-6 = 0,000294 т/год; 

GТ
2732 = (0,77 · 1 + 0,21 · 1) / 3600 = 0,0002722 г/с; 

MП
1 = 0,153 · 6 + 0,45 · 0,25 + 0,11 · 1 = 1,1405 г; 

MП
2 = 0,4 · 0,25 + 0,11 · 1 = 0,21 г; 

MП
2732 = (1,1405 + 0,21) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0002701 т/год; 

GП
2732 = (1,1405 · 1 + 0,21 · 1) / 3600 = 0,0003751 г/с; 

M = 0,000294+0,0002701 = 0,0005641 т/год; 

G = max{0,0002722; 0,0003751} = 0,0003751 г/с. 

323,325,327TOYOTA FD 15 

MТ
1 = 0,104 · 4 + 1,52 · 0,25 + 0,096 · 1 = 0,892 г; 

MТ
2 = 1,52 · 0,25 + 0,096 · 1 = 0,476 г; 

MТ
301 = (0,892 + 0,476) · 150 · 3 · 10-6 = 0,0006156 т/год; 

GТ
301 = (0,892 · 1 + 0,476 · 1) / 3600 = 0,00038 г/с; 

MП
1 = 0,16 · 6 + 1,52 · 0,25 + 0,096 · 1 = 1,436 г; 

MП
2 = 1,52 · 0,25 + 0,096 · 1 = 0,476 г; 

MП
301 = (1,436 + 0,476) · 100 · 3 · 10-6 = 0,0005736 т/год; 

GП
301 = (1,436 · 1 + 0,476 · 1) / 3600 = 0,0005311 г/с; 

M = 0,0006156+0,0005736 = 0,0011892 т/год; 

G = max{0,00038; 0,0005311} = 0,0005311 г/с. 

MТ
1 = 0,0169 · 4 + 0,247 · 0,25 + 0,0156 · 1 = 0,14495 г; 

MТ
2 = 0,247 · 0,25 + 0,0156 · 1 = 0,07735 г; 

MТ
304 = (0,14495 + 0,07735) · 150 · 3 · 10-6 = 0,0001 т/год; 

GТ
304 = (0,14495 · 1 + 0,07735 · 1) / 3600 = 0,0000618 г/с; 

240 



MП
1 = 0,026 · 6 + 0,247 · 0,25 + 0,0156 · 1 = 0,23335 г; 

MП
2 = 0,247 · 0,25 + 0,0156 · 1 = 0,07735 г; 

MП
304 = (0,23335 + 0,07735) · 100 · 3 · 10-6 = 0,0000932 т/год; 

GП
304 = (0,23335 · 1 + 0,07735 · 1) / 3600 = 0,0000863 г/с; 

M = 0,0001+0,0000932 = 0,0001932 т/год; 

G = max{0,0000618; 0,0000863} = 0,0000863 г/с. 

MТ
1 = 0,005 · 4 + 0,1 · 0,25 + 0,005 · 1 = 0,05 г; 

MТ
2 = 0,1 · 0,25 + 0,005 · 1 = 0,03 г; 

MТ
328 = (0,05 + 0,03) · 150 · 3 · 10-6 = 0,000036 т/год; 

GТ
328 = (0,05 · 1 + 0,03 · 1) / 3600 = 0,0000222 г/с; 

MП
1 = 0,009 · 6 + 0,135 · 0,25 + 0,005 · 1 = 0,09275 г; 

MП
2 = 0,1 · 0,25 + 0,005 · 1 = 0,03 г; 

MП
328 = (0,09275 + 0,03) · 100 · 3 · 10-6 = 0,0000368 т/год; 

GП
328 = (0,09275 · 1 + 0,03 · 1) / 3600 = 0,0000341 г/с; 

M = 0,000036+0,0000368 = 0,0000728 т/год; 

G = max{0,0000222; 0,0000341} = 0,0000341 г/с. 

MТ
1 = 0,048 · 4 + 0,25 · 0,25 + 0,048 · 1 = 0,3025 г; 

MТ
2 = 0,25 · 0,25 + 0,048 · 1 = 0,1105 г; 

MТ
330 = (0,3025 + 0,1105) · 150 · 3 · 10-6 = 0,0001859 т/год; 

GТ
330 = (0,3025 · 1 + 0,1105 · 1) / 3600 = 0,0001147 г/с; 

MП
1 = 0,0522 · 6 + 0,2817 · 0,25 + 0,048 · 1 = 0,431625 г; 

MП
2 = 0,25 · 0,25 + 0,048 · 1 = 0,1105 г; 

MП
330 = (0,431625 + 0,1105) · 100 · 3 · 10-6 = 0,0001626 т/год; 

GП
330 = (0,431625 · 1 + 0,1105 · 1) / 3600 = 0,0001506 г/с; 

M = 0,0001859+0,0001626 = 0,0003485 т/год; 

G = max{0,0001147; 0,0001506} = 0,0001506 г/с. 

MТ
1 = 0,35 · 4 + 1,8 · 0,25 + 0,22 · 1 = 2,07 г; 

MТ
2 = 1,8 · 0,25 + 0,22 · 1 = 0,67 г; 

MТ
337 = (2,07 + 0,67) · 150 · 3 · 10-6 = 0,001233 т/год; 

GТ
337 = (2,07 · 1 + 0,67 · 1) / 3600 = 0,0007611 г/с; 

MП
1 = 0,477 · 6 + 1,98 · 0,25 + 0,22 · 1 = 3,577 г; 

MП
2 = 1,8 · 0,25 + 0,22 · 1 = 0,67 г; 

MП
337 = (3,577 + 0,67) · 100 · 3 · 10-6 = 0,0012741 т/год; 

GП
337 = (3,577 · 1 + 0,67 · 1) / 3600 = 0,0011797 г/с; 

M = 0,001233+0,0012741 = 0,0025071 т/год; 

G = max{0,0007611; 0,0011797} = 0,0011797 г/с. 

MТ
1 = 0,14 · 4 + 0,4 · 0,25 + 0,11 · 1 = 0,77 г; 

MТ
2 = 0,4 · 0,25 + 0,11 · 1 = 0,21 г; 

MТ
2732 = (0,77 + 0,21) · 150 · 3 · 10-6 = 0,000441 т/год; 

GТ
2732 = (0,77 · 1 + 0,21 · 1) / 3600 = 0,0002722 г/с; 

MП
1 = 0,153 · 6 + 0,45 · 0,25 + 0,11 · 1 = 1,1405 г; 

MП
2 = 0,4 · 0,25 + 0,11 · 1 = 0,21 г; 
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MП
2732 = (1,1405 + 0,21) · 100 · 3 · 10-6 = 0,0004052 т/год; 

GП
2732 = (1,1405 · 1 + 0,21 · 1) / 3600 = 0,0003751 г/с; 

M = 0,000441+0,0004052 = 0,0008462 т/год; 

G = max{0,0002722; 0,0003751} = 0,0003751 г/с. 

328 TOYOTA 62-7FD20 

MТ
1 = 0,176 · 4 + 1,76 · 0,25 + 0,16 · 1 = 1,304 г; 

MТ
2 = 1,76 · 0,25 + 0,16 · 1 = 0,6 г; 

MТ
301 = (1,304 + 0,6) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0002856 т/год; 

GТ
301 = (1,304 · 1 + 0,6 · 1) / 3600 = 0,0005289 г/с; 

MП
1 = 0,264 · 6 + 1,76 · 0,25 + 0,16 · 1 = 2,184 г; 

MП
2 = 1,76 · 0,25 + 0,16 · 1 = 0,6 г; 

MП
301 = (2,184 + 0,6) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0002784 т/год; 

GП
301 = (2,184 · 1 + 0,6 · 1) / 3600 = 0,0007733 г/с; 

M = 0,0002856+0,0002784 = 0,000564 т/год; 

G = max{0,0005289; 0,0007733} = 0,0007733 г/с. 

MТ
1 = 0,0286 · 4 + 0,286 · 0,25 + 0,026 · 1 = 0,2119 г; 

MТ
2 = 0,286 · 0,25 + 0,026 · 1 = 0,0975 г; 

MТ
304 = (0,2119 + 0,0975) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000464 т/год; 

GТ
304 = (0,2119 · 1 + 0,0975 · 1) / 3600 = 0,0000859 г/с; 

MП
1 = 0,0429 · 6 + 0,286 · 0,25 + 0,026 · 1 = 0,3549 г; 

MП
2 = 0,286 · 0,25 + 0,026 · 1 = 0,0975 г; 

MП
304 = (0,3549 + 0,0975) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000452 т/год; 

GП
304 = (0,3549 · 1 + 0,0975 · 1) / 3600 = 0,0001257 г/с; 

M = 0,0000464+0,0000452 = 0,0000917 т/год; 

G = max{0,0000859; 0,0001257} = 0,0001257 г/с. 

MТ
1 = 0,008 · 4 + 0,13 · 0,25 + 0,008 · 1 = 0,0725 г; 

MТ
2 = 0,13 · 0,25 + 0,008 · 1 = 0,0405 г; 

MТ
328 = (0,0725 + 0,0405) · 150 · 1 · 10-6 = 0,000017 т/год; 

GТ
328 = (0,0725 · 1 + 0,0405 · 1) / 3600 = 0,0000314 г/с; 

MП
1 = 0,0144 · 6 + 0,18 · 0,25 + 0,008 · 1 = 0,1394 г; 

MП
2 = 0,13 · 0,25 + 0,008 · 1 = 0,0405 г; 

MП
328 = (0,1394 + 0,0405) · 100 · 1 · 10-6 = 0,000018 т/год; 

GП
328 = (0,1394 · 1 + 0,0405 · 1) / 3600 = 0,00005 г/с; 

M = 0,000017+0,000018 = 0,0000349 т/год; 

G = max{0,0000314; 0,00005} = 0,00005 г/с. 

MТ
1 = 0,065 · 4 + 0,34 · 0,25 + 0,065 · 1 = 0,41 г; 

MТ
2 = 0,34 · 0,25 + 0,065 · 1 = 0,15 г; 

MТ
330 = (0,41 + 0,15) · 150 · 1 · 10-6 = 0,000084 т/год; 

GТ
330 = (0,41 · 1 + 0,15 · 1) / 3600 = 0,0001556 г/с; 

MП
1 = 0,0702 · 6 + 0,387 · 0,25 + 0,065 · 1 = 0,58295 г; 

MП
2 = 0,34 · 0,25 + 0,065 · 1 = 0,15 г; 
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MП
330 = (0,58295 + 0,15) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000733 т/год; 

GП
330 = (0,58295 · 1 + 0,15 · 1) / 3600 = 0,0002036 г/с; 

M = 0,000084+0,0000733 = 0,0001573 т/год; 

G = max{0,0001556; 0,0002036} = 0,0002036 г/с. 

MТ
1 = 0,58 · 4 + 2,9 · 0,25 + 0,36 · 1 = 3,405 г; 

MТ
2 = 2,9 · 0,25 + 0,36 · 1 = 1,085 г; 

MТ
337 = (3,405 + 1,085) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0006735 т/год; 

GТ
337 = (3,405 · 1 + 1,085 · 1) / 3600 = 0,0012472 г/с; 

MП
1 = 0,783 · 6 + 3,15 · 0,25 + 0,36 · 1 = 5,8455 г; 

MП
2 = 2,9 · 0,25 + 0,36 · 1 = 1,085 г; 

MП
337 = (5,8455 + 1,085) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0006931 т/год; 

GП
337 = (5,8455 · 1 + 1,085 · 1) / 3600 = 0,0019251 г/с; 

M = 0,0006735+0,0006931 = 0,0013666 т/год; 

G = max{0,0012472; 0,0019251} = 0,0019251 г/с. 

MТ
1 = 0,25 · 4 + 0,5 · 0,25 + 0,18 · 1 = 1,305 г; 

MТ
2 = 0,5 · 0,25 + 0,18 · 1 = 0,305 г; 

MТ
2732 = (1,305 + 0,305) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0002415 т/год; 

GТ
2732 = (1,305 · 1 + 0,305 · 1) / 3600 = 0,0004472 г/с; 

MП
1 = 0,27 · 6 + 0,54 · 0,25 + 0,18 · 1 = 1,935 г; 

MП
2 = 0,5 · 0,25 + 0,18 · 1 = 0,305 г; 

MП
2732 = (1,935 + 0,305) · 100 · 1 · 10-6 = 0,000224 т/год; 

GП
2732 = (1,935 · 1 + 0,305 · 1) / 3600 = 0,0006222 г/с; 

M = 0,0002415+0,000224 = 0,0004655 т/год; 

G = max{0,0004472; 0,0006222} = 0,0006222 г/с. 

330,331TOYOTA FD 20 

MТ
1 = 0,176 · 4 + 1,76 · 0,25 + 0,16 · 1 = 1,304 г; 

MТ
2 = 1,76 · 0,25 + 0,16 · 1 = 0,6 г; 

MТ
301 = (1,304 + 0,6) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0005712 т/год; 

GТ
301 = (1,304 · 1 + 0,6 · 1) / 3600 = 0,0005289 г/с; 

MП
1 = 0,264 · 6 + 1,76 · 0,25 + 0,16 · 1 = 2,184 г; 

MП
2 = 1,76 · 0,25 + 0,16 · 1 = 0,6 г; 

MП
301 = (2,184 + 0,6) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0005568 т/год; 

GП
301 = (2,184 · 1 + 0,6 · 1) / 3600 = 0,0007733 г/с; 

M = 0,0005712+0,0005568 = 0,001128 т/год; 

G = max{0,0005289; 0,0007733} = 0,0007733 г/с. 

MТ
1 = 0,0286 · 4 + 0,286 · 0,25 + 0,026 · 1 = 0,2119 г; 

MТ
2 = 0,286 · 0,25 + 0,026 · 1 = 0,0975 г; 

MТ
304 = (0,2119 + 0,0975) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0000928 т/год; 

GТ
304 = (0,2119 · 1 + 0,0975 · 1) / 3600 = 0,0000859 г/с; 

MП
1 = 0,0429 · 6 + 0,286 · 0,25 + 0,026 · 1 = 0,3549 г; 

MП
2 = 0,286 · 0,25 + 0,026 · 1 = 0,0975 г; 
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MП
304 = (0,3549 + 0,0975) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0000905 т/год; 

GП
304 = (0,3549 · 1 + 0,0975 · 1) / 3600 = 0,0001257 г/с; 

M = 0,0000928+0,0000905 = 0,0001833 т/год; 

G = max{0,0000859; 0,0001257} = 0,0001257 г/с. 

MТ
1 = 0,008 · 4 + 0,13 · 0,25 + 0,008 · 1 = 0,0725 г; 

MТ
2 = 0,13 · 0,25 + 0,008 · 1 = 0,0405 г; 

MТ
328 = (0,0725 + 0,0405) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0000339 т/год; 

GТ
328 = (0,0725 · 1 + 0,0405 · 1) / 3600 = 0,0000314 г/с; 

MП
1 = 0,0144 · 6 + 0,18 · 0,25 + 0,008 · 1 = 0,1394 г; 

MП
2 = 0,13 · 0,25 + 0,008 · 1 = 0,0405 г; 

MП
328 = (0,1394 + 0,0405) · 100 · 2 · 10-6 = 0,000036 т/год; 

GП
328 = (0,1394 · 1 + 0,0405 · 1) / 3600 = 0,00005 г/с; 

M = 0,0000339+0,000036 = 0,0000699 т/год; 

G = max{0,0000314; 0,00005} = 0,00005 г/с. 

MТ
1 = 0,065 · 4 + 0,34 · 0,25 + 0,065 · 1 = 0,41 г; 

MТ
2 = 0,34 · 0,25 + 0,065 · 1 = 0,15 г; 

MТ
330 = (0,41 + 0,15) · 150 · 2 · 10-6 = 0,000168 т/год; 

GТ
330 = (0,41 · 1 + 0,15 · 1) / 3600 = 0,0001556 г/с; 

MП
1 = 0,0702 · 6 + 0,387 · 0,25 + 0,065 · 1 = 0,58295 г; 

MП
2 = 0,34 · 0,25 + 0,065 · 1 = 0,15 г; 

MП
330 = (0,58295 + 0,15) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0001466 т/год; 

GП
330 = (0,58295 · 1 + 0,15 · 1) / 3600 = 0,0002036 г/с; 

M = 0,000168+0,0001466 = 0,0003146 т/год; 

G = max{0,0001556; 0,0002036} = 0,0002036 г/с. 

MТ
1 = 0,58 · 4 + 2,9 · 0,25 + 0,36 · 1 = 3,405 г; 

MТ
2 = 2,9 · 0,25 + 0,36 · 1 = 1,085 г; 

MТ
337 = (3,405 + 1,085) · 150 · 2 · 10-6 = 0,001347 т/год; 

GТ
337 = (3,405 · 1 + 1,085 · 1) / 3600 = 0,0012472 г/с; 

MП
1 = 0,783 · 6 + 3,15 · 0,25 + 0,36 · 1 = 5,8455 г; 

MП
2 = 2,9 · 0,25 + 0,36 · 1 = 1,085 г; 

MП
337 = (5,8455 + 1,085) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0013861 т/год; 

GП
337 = (5,8455 · 1 + 1,085 · 1) / 3600 = 0,0019251 г/с; 

M = 0,001347+0,0013861 = 0,0027331 т/год; 

G = max{0,0012472; 0,0019251} = 0,0019251 г/с. 

MТ
1 = 0,25 · 4 + 0,5 · 0,25 + 0,18 · 1 = 1,305 г; 

MТ
2 = 0,5 · 0,25 + 0,18 · 1 = 0,305 г; 

MТ
2732 = (1,305 + 0,305) · 150 · 2 · 10-6 = 0,000483 т/год; 

GТ
2732 = (1,305 · 1 + 0,305 · 1) / 3600 = 0,0004472 г/с; 

MП
1 = 0,27 · 6 + 0,54 · 0,25 + 0,18 · 1 = 1,935 г; 

MП
2 = 0,5 · 0,25 + 0,18 · 1 = 0,305 г; 

MП
2732 = (1,935 + 0,305) · 100 · 2 · 10-6 = 0,000448 т/год; 

GП
2732 = (1,935 · 1 + 0,305 · 1) / 3600 = 0,0006222 г/с; 
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M = 0,000483+0,000448 = 0,000931 т/год; 

G = max{0,0004472; 0,0006222} = 0,0006222 г/с. 

340-349 TOYOTA 02-8FDF20 

MТ
1 = 0,176 · 4 + 1,76 · 0,25 + 0,16 · 1 = 1,304 г; 

MТ
2 = 1,76 · 0,25 + 0,16 · 1 = 0,6 г; 

MТ
301 = (1,304 + 0,6) · 150 · 9 · 10-6 = 0,0025704 т/год; 

GТ
301 = (1,304 · 1 + 0,6 · 1) / 3600 = 0,0005289 г/с; 

MП
1 = 0,264 · 6 + 1,76 · 0,25 + 0,16 · 1 = 2,184 г; 

MП
2 = 1,76 · 0,25 + 0,16 · 1 = 0,6 г; 

MП
301 = (2,184 + 0,6) · 100 · 9 · 10-6 = 0,0025056 т/год; 

GП
301 = (2,184 · 1 + 0,6 · 1) / 3600 = 0,0007733 г/с; 

M = 0,0025704+0,0025056 = 0,005076 т/год; 

G = max{0,0005289; 0,0007733} = 0,0007733 г/с. 

MТ
1 = 0,0286 · 4 + 0,286 · 0,25 + 0,026 · 1 = 0,2119 г; 

MТ
2 = 0,286 · 0,25 + 0,026 · 1 = 0,0975 г; 

MТ
304 = (0,2119 + 0,0975) · 150 · 9 · 10-6 = 0,0004177 т/год; 

GТ
304 = (0,2119 · 1 + 0,0975 · 1) / 3600 = 0,0000859 г/с; 

MП
1 = 0,0429 · 6 + 0,286 · 0,25 + 0,026 · 1 = 0,3549 г; 

MП
2 = 0,286 · 0,25 + 0,026 · 1 = 0,0975 г; 

MП
304 = (0,3549 + 0,0975) · 100 · 9 · 10-6 = 0,0004072 т/год; 

GП
304 = (0,3549 · 1 + 0,0975 · 1) / 3600 = 0,0001257 г/с; 

M = 0,0004177+0,0004072 = 0,0008249 т/год; 

G = max{0,0000859; 0,0001257} = 0,0001257 г/с. 

MТ
1 = 0,008 · 4 + 0,13 · 0,25 + 0,008 · 1 = 0,0725 г; 

MТ
2 = 0,13 · 0,25 + 0,008 · 1 = 0,0405 г; 

MТ
328 = (0,0725 + 0,0405) · 150 · 9 · 10-6 = 0,0001526 т/год; 

GТ
328 = (0,0725 · 1 + 0,0405 · 1) / 3600 = 0,0000314 г/с; 

MП
1 = 0,0144 · 6 + 0,18 · 0,25 + 0,008 · 1 = 0,1394 г; 

MП
2 = 0,13 · 0,25 + 0,008 · 1 = 0,0405 г; 

MП
328 = (0,1394 + 0,0405) · 100 · 9 · 10-6 = 0,0001619 т/год; 

GП
328 = (0,1394 · 1 + 0,0405 · 1) / 3600 = 0,00005 г/с; 

M = 0,0001526+0,0001619 = 0,0003145 т/год; 

G = max{0,0000314; 0,00005} = 0,00005 г/с. 

MТ
1 = 0,065 · 4 + 0,34 · 0,25 + 0,065 · 1 = 0,41 г; 

MТ
2 = 0,34 · 0,25 + 0,065 · 1 = 0,15 г; 

MТ
330 = (0,41 + 0,15) · 150 · 9 · 10-6 = 0,000756 т/год; 

GТ
330 = (0,41 · 1 + 0,15 · 1) / 3600 = 0,0001556 г/с; 

MП
1 = 0,0702 · 6 + 0,387 · 0,25 + 0,065 · 1 = 0,58295 г; 

MП
2 = 0,34 · 0,25 + 0,065 · 1 = 0,15 г; 

MП
330 = (0,58295 + 0,15) · 100 · 9 · 10-6 = 0,0006597 т/год; 

GП
330 = (0,58295 · 1 + 0,15 · 1) / 3600 = 0,0002036 г/с; 
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M = 0,000756+0,0006597 = 0,0014157 т/год; 

G = max{0,0001556; 0,0002036} = 0,0002036 г/с. 

MТ
1 = 0,58 · 4 + 2,9 · 0,25 + 0,36 · 1 = 3,405 г; 

MТ
2 = 2,9 · 0,25 + 0,36 · 1 = 1,085 г; 

MТ
337 = (3,405 + 1,085) · 150 · 9 · 10-6 = 0,0060615 т/год; 

GТ
337 = (3,405 · 1 + 1,085 · 1) / 3600 = 0,0012472 г/с; 

MП
1 = 0,783 · 6 + 3,15 · 0,25 + 0,36 · 1 = 5,8455 г; 

MП
2 = 2,9 · 0,25 + 0,36 · 1 = 1,085 г; 

MП
337 = (5,8455 + 1,085) · 100 · 9 · 10-6 = 0,0062375 т/год; 

GП
337 = (5,8455 · 1 + 1,085 · 1) / 3600 = 0,0019251 г/с; 

M = 0,0060615+0,0062375 = 0,012299 т/год; 

G = max{0,0012472; 0,0019251} = 0,0019251 г/с. 

MТ
1 = 0,25 · 4 + 0,5 · 0,25 + 0,18 · 1 = 1,305 г; 

MТ
2 = 0,5 · 0,25 + 0,18 · 1 = 0,305 г; 

MТ
2732 = (1,305 + 0,305) · 150 · 9 · 10-6 = 0,0021735 т/год; 

GТ
2732 = (1,305 · 1 + 0,305 · 1) / 3600 = 0,0004472 г/с; 

MП
1 = 0,27 · 6 + 0,54 · 0,25 + 0,18 · 1 = 1,935 г; 

MП
2 = 0,5 · 0,25 + 0,18 · 1 = 0,305 г; 

MП
2732 = (1,935 + 0,305) · 100 · 9 · 10-6 = 0,002016 т/год; 

GП
2732 = (1,935 · 1 + 0,305 · 1) / 3600 = 0,0006222 г/с; 

M = 0,0021735+0,002016 = 0,0041895 т/год; 

G = max{0,0004472; 0,0006222} = 0,0006222 г/с. 

350-355 TOYOTA 02-8FDF20 

MТ
1 = 0,176 · 4 + 1,76 · 0,25 + 0,16 · 1 = 1,304 г; 

MТ
2 = 1,76 · 0,25 + 0,16 · 1 = 0,6 г; 

MТ
301 = (1,304 + 0,6) · 150 · 5 · 10-6 = 0,001428 т/год; 

GТ
301 = (1,304 · 1 + 0,6 · 1) / 3600 = 0,0005289 г/с; 

MП
1 = 0,264 · 6 + 1,76 · 0,25 + 0,16 · 1 = 2,184 г; 

MП
2 = 1,76 · 0,25 + 0,16 · 1 = 0,6 г; 

MП
301 = (2,184 + 0,6) · 100 · 5 · 10-6 = 0,001392 т/год; 

GП
301 = (2,184 · 1 + 0,6 · 1) / 3600 = 0,0007733 г/с; 

M = 0,001428+0,001392 = 0,00282 т/год; 

G = max{0,0005289; 0,0007733} = 0,0007733 г/с. 

MТ
1 = 0,0286 · 4 + 0,286 · 0,25 + 0,026 · 1 = 0,2119 г; 

MТ
2 = 0,286 · 0,25 + 0,026 · 1 = 0,0975 г; 

MТ
304 = (0,2119 + 0,0975) · 150 · 5 · 10-6 = 0,0002321 т/год; 

GТ
304 = (0,2119 · 1 + 0,0975 · 1) / 3600 = 0,0000859 г/с; 

MП
1 = 0,0429 · 6 + 0,286 · 0,25 + 0,026 · 1 = 0,3549 г; 

MП
2 = 0,286 · 0,25 + 0,026 · 1 = 0,0975 г; 

MП
304 = (0,3549 + 0,0975) · 100 · 5 · 10-6 = 0,0002262 т/год; 

GП
304 = (0,3549 · 1 + 0,0975 · 1) / 3600 = 0,0001257 г/с; 
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M = 0,0002321+0,0002262 = 0,0004583 т/год; 

G = max{0,0000859; 0,0001257} = 0,0001257 г/с. 

MТ
1 = 0,008 · 4 + 0,13 · 0,25 + 0,008 · 1 = 0,0725 г; 

MТ
2 = 0,13 · 0,25 + 0,008 · 1 = 0,0405 г; 

MТ
328 = (0,0725 + 0,0405) · 150 · 5 · 10-6 = 0,0000848 т/год; 

GТ
328 = (0,0725 · 1 + 0,0405 · 1) / 3600 = 0,0000314 г/с; 

MП
1 = 0,0144 · 6 + 0,18 · 0,25 + 0,008 · 1 = 0,1394 г; 

MП
2 = 0,13 · 0,25 + 0,008 · 1 = 0,0405 г; 

MП
328 = (0,1394 + 0,0405) · 100 · 5 · 10-6 = 0,00009 т/год; 

GП
328 = (0,1394 · 1 + 0,0405 · 1) / 3600 = 0,00005 г/с; 

M = 0,0000848+0,00009 = 0,0001747 т/год; 

G = max{0,0000314; 0,00005} = 0,00005 г/с. 

MТ
1 = 0,065 · 4 + 0,34 · 0,25 + 0,065 · 1 = 0,41 г; 

MТ
2 = 0,34 · 0,25 + 0,065 · 1 = 0,15 г; 

MТ
330 = (0,41 + 0,15) · 150 · 5 · 10-6 = 0,00042 т/год; 

GТ
330 = (0,41 · 1 + 0,15 · 1) / 3600 = 0,0001556 г/с; 

MП
1 = 0,0702 · 6 + 0,387 · 0,25 + 0,065 · 1 = 0,58295 г; 

MП
2 = 0,34 · 0,25 + 0,065 · 1 = 0,15 г; 

MП
330 = (0,58295 + 0,15) · 100 · 5 · 10-6 = 0,0003665 т/год; 

GП
330 = (0,58295 · 1 + 0,15 · 1) / 3600 = 0,0002036 г/с; 

M = 0,00042+0,0003665 = 0,0007865 т/год; 

G = max{0,0001556; 0,0002036} = 0,0002036 г/с. 

MТ
1 = 0,58 · 4 + 2,9 · 0,25 + 0,36 · 1 = 3,405 г; 

MТ
2 = 2,9 · 0,25 + 0,36 · 1 = 1,085 г; 

MТ
337 = (3,405 + 1,085) · 150 · 5 · 10-6 = 0,0033675 т/год; 

GТ
337 = (3,405 · 1 + 1,085 · 1) / 3600 = 0,0012472 г/с; 

MП
1 = 0,783 · 6 + 3,15 · 0,25 + 0,36 · 1 = 5,8455 г; 

MП
2 = 2,9 · 0,25 + 0,36 · 1 = 1,085 г; 

MП
337 = (5,8455 + 1,085) · 100 · 5 · 10-6 = 0,0034653 т/год; 

GП
337 = (5,8455 · 1 + 1,085 · 1) / 3600 = 0,0019251 г/с; 

M = 0,0033675+0,0034653 = 0,0068328 т/год; 

G = max{0,0012472; 0,0019251} = 0,0019251 г/с. 

MТ
1 = 0,25 · 4 + 0,5 · 0,25 + 0,18 · 1 = 1,305 г; 

MТ
2 = 0,5 · 0,25 + 0,18 · 1 = 0,305 г; 

MТ
2732 = (1,305 + 0,305) · 150 · 5 · 10-6 = 0,0012075 т/год; 

GТ
2732 = (1,305 · 1 + 0,305 · 1) / 3600 = 0,0004472 г/с; 

MП
1 = 0,27 · 6 + 0,54 · 0,25 + 0,18 · 1 = 1,935 г; 

MП
2 = 0,5 · 0,25 + 0,18 · 1 = 0,305 г; 

MП
2732 = (1,935 + 0,305) · 100 · 5 · 10-6 = 0,00112 т/год; 

GП
2732 = (1,935 · 1 + 0,305 · 1) / 3600 = 0,0006222 г/с; 

M = 0,0012075+0,00112 = 0,0023275 т/год; 

G = max{0,0004472; 0,0006222} = 0,0006222 г/с. 
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601,611KOMATSU WA 380-6 

MТ
1 = 0,496 · 4 + 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 3,212 г; 

MТ
2 = 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 1,228 г; 

MТ
301 = (3,212 + 1,228) · 150 · 2 · 10-6 = 0,001332 т/год; 

GТ
301 = (3,212 · 1 + 1,228 · 1) / 3600 = 0,0012333 г/с; 

MП
1 = 0,744 · 6 + 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 5,692 г; 

MП
2 = 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 1,228 г; 

MП
301 = (5,692 + 1,228) · 100 · 2 · 10-6 = 0,001384 т/год; 

GП
301 = (5,692 · 1 + 1,228 · 1) / 3600 = 0,0019222 г/с; 

M = 0,001332+0,001384 = 0,002716 т/год; 

G = max{0,0012333; 0,0019222} = 0,0019222 г/с. 

MТ
1 = 0,0806 · 4 + 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,52195 г; 

MТ
2 = 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,19955 г; 

MТ
304 = (0,52195 + 0,19955) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0002165 т/год; 

GТ
304 = (0,52195 · 1 + 0,19955 · 1) / 3600 = 0,0002004 г/с; 

MП
1 = 0,121 · 6 + 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,92555 г; 

MП
2 = 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,19955 г; 

MП
304 = (0,92555 + 0,19955) · 100 · 2 · 10-6 = 0,000225 т/год; 

GП
304 = (0,92555 · 1 + 0,19955 · 1) / 3600 = 0,0003125 г/с; 

M = 0,0002165+0,000225 = 0,0004415 т/год; 

G = max{0,0002004; 0,0003125} = 0,0003125 г/с. 

MТ
1 = 0,023 · 4 + 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,19 г; 

MТ
2 = 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,098 г; 

MТ
328 = (0,19 + 0,098) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0000864 т/год; 

GТ
328 = (0,19 · 1 + 0,098 · 1) / 3600 = 0,00008 г/с; 

MП
1 = 0,0414 · 6 + 0,405 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,37265 г; 

MП
2 = 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,098 г; 

MП
328 = (0,37265 + 0,098) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0000941 т/год; 

GП
328 = (0,37265 · 1 + 0,098 · 1) / 3600 = 0,0001307 г/с; 

M = 0,0000864+0,0000941 = 0,0001805 т/год; 

G = max{0,00008; 0,0001307} = 0,0001307 г/с. 

MТ
1 = 0,112 · 4 + 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,7325 г; 

MТ
2 = 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,2845 г; 

MТ
330 = (0,7325 + 0,2845) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0003051 т/год; 

GТ
330 = (0,7325 · 1 + 0,2845 · 1) / 3600 = 0,0002825 г/с; 

MП
1 = 0,1206 · 6 + 0,774 · 0,25 + 0,112 · 1 = 1,0291 г; 

MП
2 = 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,2845 г; 

MП
330 = (1,0291 + 0,2845) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0002627 т/год; 

GП
330 = (1,0291 · 1 + 0,2845 · 1) / 3600 = 0,0003649 г/с; 

M = 0,0003051+0,0002627 = 0,0005678 т/год; 

G = max{0,0002825; 0,0003649} = 0,0003649 г/с. 
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MТ
1 = 1,65 · 4 + 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 9,13 г; 

MТ
2 = 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 2,53 г; 

MТ
337 = (9,13 + 2,53) · 150 · 2 · 10-6 = 0,003498 т/год; 

GТ
337 = (9,13 · 1 + 2,53 · 1) / 3600 = 0,0032389 г/с; 

MП
1 = 2,25 · 6 + 6,48 · 0,25 + 1,03 · 1 = 16,15 г; 

MП
2 = 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 2,53 г; 

MП
337 = (16,15 + 2,53) · 100 · 2 · 10-6 = 0,003736 т/год; 

GП
337 = (16,15 · 1 + 2,53 · 1) / 3600 = 0,0051889 г/с; 

M = 0,003498+0,003736 = 0,007234 т/год; 

G = max{0,0032389; 0,0051889} = 0,0051889 г/с. 

MТ
1 = 0,8 · 4 + 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 3,97 г; 

MТ
2 = 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 0,77 г; 

MТ
2732 = (3,97 + 0,77) · 150 · 2 · 10-6 = 0,001422 т/год; 

GТ
2732 = (3,97 · 1 + 0,77 · 1) / 3600 = 0,0013167 г/с; 

MП
1 = 0,864 · 6 + 0,9 · 0,25 + 0,57 · 1 = 5,979 г; 

MП
2 = 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 0,77 г; 

MП
2732 = (5,979 + 0,77) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0013498 т/год; 

GП
2732 = (5,979 · 1 + 0,77 · 1) / 3600 = 0,0018747 г/с; 

M = 0,001422+0,0013498 = 0,0027718 т/год; 

G = max{0,0013167; 0,0018747} = 0,0018747 г/с. 

602 KALMAR DCE120-12 

MТ
1 = 0,408 · 4 + 2,72 · 0,25 + 0,368 · 1 = 2,68 г; 

MТ
2 = 2,72 · 0,25 + 0,368 · 1 = 1,048 г; 

MТ
301 = (2,68 + 1,048) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0005592 т/год; 

GТ
301 = (2,68 · 1 + 1,048 · 1) / 3600 = 0,0010356 г/с; 

MП
1 = 0,616 · 6 + 2,72 · 0,25 + 0,368 · 1 = 4,744 г; 

MП
2 = 2,72 · 0,25 + 0,368 · 1 = 1,048 г; 

MП
301 = (4,744 + 1,048) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0005792 т/год; 

GП
301 = (4,744 · 1 + 1,048 · 1) / 3600 = 0,0016089 г/с; 

M = 0,0005592+0,0005792 = 0,0011384 т/год; 

G = max{0,0010356; 0,0016089} = 0,0016089 г/с. 

MТ
1 = 0,0663 · 4 + 0,442 · 0,25 + 0,0598 · 1 = 0,4355 г; 

MТ
2 = 0,442 · 0,25 + 0,0598 · 1 = 0,1703 г; 

MТ
304 = (0,4355 + 0,1703) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000909 т/год; 

GТ
304 = (0,4355 · 1 + 0,1703 · 1) / 3600 = 0,0001683 г/с; 

MП
1 = 0,1 · 6 + 0,442 · 0,25 + 0,0598 · 1 = 0,7703 г; 

MП
2 = 0,442 · 0,25 + 0,0598 · 1 = 0,1703 г; 

MП
304 = (0,7703 + 0,1703) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000941 т/год; 

GП
304 = (0,7703 · 1 + 0,1703 · 1) / 3600 = 0,0002613 г/с; 

M = 0,0000909+0,0000941 = 0,0001849 т/год; 

G = max{0,0001683; 0,0002613} = 0,0002613 г/с. 
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MТ
1 = 0,019 · 4 + 0,2 · 0,25 + 0,019 · 1 = 0,145 г; 

MТ
2 = 0,2 · 0,25 + 0,019 · 1 = 0,069 г; 

MТ
328 = (0,145 + 0,069) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000321 т/год; 

GТ
328 = (0,145 · 1 + 0,069 · 1) / 3600 = 0,0000594 г/с; 

MП
1 = 0,0342 · 6 + 0,27 · 0,25 + 0,019 · 1 = 0,2917 г; 

MП
2 = 0,2 · 0,25 + 0,019 · 1 = 0,069 г; 

MП
328 = (0,2917 + 0,069) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000361 т/год; 

GП
328 = (0,2917 · 1 + 0,069 · 1) / 3600 = 0,0001002 г/с; 

M = 0,0000321+0,0000361 = 0,0000682 т/год; 

G = max{0,0000594; 0,0001002} = 0,0001002 г/с. 

MТ
1 = 0,1 · 4 + 0,475 · 0,25 + 0,1 · 1 = 0,61875 г; 

MТ
2 = 0,475 · 0,25 + 0,1 · 1 = 0,21875 г; 

MТ
330 = (0,61875 + 0,21875) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0001256 т/год; 

GТ
330 = (0,61875 · 1 + 0,21875 · 1) / 3600 = 0,0002326 г/с; 

MП
1 = 0,108 · 6 + 0,531 · 0,25 + 0,1 · 1 = 0,88075 г; 

MП
2 = 0,475 · 0,25 + 0,1 · 1 = 0,21875 г; 

MП
330 = (0,88075 + 0,21875) · 100 · 1 · 10-6 = 0,00011 т/год; 

GП
330 = (0,88075 · 1 + 0,21875 · 1) / 3600 = 0,0003054 г/с; 

M = 0,0001256+0,00011 = 0,0002356 т/год; 

G = max{0,0002326; 0,0003054} = 0,0003054 г/с. 

MТ
1 = 1,34 · 4 + 4,9 · 0,25 + 0,84 · 1 = 7,425 г; 

MТ
2 = 4,9 · 0,25 + 0,84 · 1 = 2,065 г; 

MТ
337 = (7,425 + 2,065) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0014235 т/год; 

GТ
337 = (7,425 · 1 + 2,065 · 1) / 3600 = 0,0026361 г/с; 

MП
1 = 1,8 · 6 + 5,31 · 0,25 + 0,84 · 1 = 12,9675 г; 

MП
2 = 4,9 · 0,25 + 0,84 · 1 = 2,065 г; 

MП
337 = (12,9675 + 2,065) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0015033 т/год; 

GП
337 = (12,9675 · 1 + 2,065 · 1) / 3600 = 0,0041757 г/с; 

M = 0,0014235+0,0015033 = 0,0029268 т/год; 

G = max{0,0026361; 0,0041757} = 0,0041757 г/с. 

MТ
1 = 0,59 · 4 + 0,7 · 0,25 + 0,42 · 1 = 2,955 г; 

MТ
2 = 0,7 · 0,25 + 0,42 · 1 = 0,595 г; 

MТ
2732 = (2,955 + 0,595) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0005325 т/год; 

GТ
2732 = (2,955 · 1 + 0,595 · 1) / 3600 = 0,0009861 г/с; 

MП
1 = 0,639 · 6 + 0,72 · 0,25 + 0,42 · 1 = 4,434 г; 

MП
2 = 0,7 · 0,25 + 0,42 · 1 = 0,595 г; 

MП
2732 = (4,434 + 0,595) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0005029 т/год; 

GП
2732 = (4,434 · 1 + 0,595 · 1) / 3600 = 0,0013969 г/с; 

M = 0,0005325+0,0005029 = 0,0010354 т/год; 

G = max{0,0009861; 0,0013969} = 0,0013969 г/с. 

605 KALMAR DCD 120-6 
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MТ
1 = 0,408 · 4 + 2,72 · 0,25 + 0,368 · 1 = 2,68 г; 

MТ
2 = 2,72 · 0,25 + 0,368 · 1 = 1,048 г; 

MТ
301 = (2,68 + 1,048) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0005592 т/год; 

GТ
301 = (2,68 · 1 + 1,048 · 1) / 3600 = 0,0010356 г/с; 

MП
1 = 0,616 · 6 + 2,72 · 0,25 + 0,368 · 1 = 4,744 г; 

MП
2 = 2,72 · 0,25 + 0,368 · 1 = 1,048 г; 

MП
301 = (4,744 + 1,048) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0005792 т/год; 

GП
301 = (4,744 · 1 + 1,048 · 1) / 3600 = 0,0016089 г/с; 

M = 0,0005592+0,0005792 = 0,0011384 т/год; 

G = max{0,0010356; 0,0016089} = 0,0016089 г/с. 

MТ
1 = 0,0663 · 4 + 0,442 · 0,25 + 0,0598 · 1 = 0,4355 г; 

MТ
2 = 0,442 · 0,25 + 0,0598 · 1 = 0,1703 г; 

MТ
304 = (0,4355 + 0,1703) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000909 т/год; 

GТ
304 = (0,4355 · 1 + 0,1703 · 1) / 3600 = 0,0001683 г/с; 

MП
1 = 0,1 · 6 + 0,442 · 0,25 + 0,0598 · 1 = 0,7703 г; 

MП
2 = 0,442 · 0,25 + 0,0598 · 1 = 0,1703 г; 

MП
304 = (0,7703 + 0,1703) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000941 т/год; 

GП
304 = (0,7703 · 1 + 0,1703 · 1) / 3600 = 0,0002613 г/с; 

M = 0,0000909+0,0000941 = 0,0001849 т/год; 

G = max{0,0001683; 0,0002613} = 0,0002613 г/с. 

MТ
1 = 0,019 · 4 + 0,2 · 0,25 + 0,019 · 1 = 0,145 г; 

MТ
2 = 0,2 · 0,25 + 0,019 · 1 = 0,069 г; 

MТ
328 = (0,145 + 0,069) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000321 т/год; 

GТ
328 = (0,145 · 1 + 0,069 · 1) / 3600 = 0,0000594 г/с; 

MП
1 = 0,0342 · 6 + 0,27 · 0,25 + 0,019 · 1 = 0,2917 г; 

MП
2 = 0,2 · 0,25 + 0,019 · 1 = 0,069 г; 

MП
328 = (0,2917 + 0,069) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000361 т/год; 

GП
328 = (0,2917 · 1 + 0,069 · 1) / 3600 = 0,0001002 г/с; 

M = 0,0000321+0,0000361 = 0,0000682 т/год; 

G = max{0,0000594; 0,0001002} = 0,0001002 г/с. 

MТ
1 = 0,1 · 4 + 0,475 · 0,25 + 0,1 · 1 = 0,61875 г; 

MТ
2 = 0,475 · 0,25 + 0,1 · 1 = 0,21875 г; 

MТ
330 = (0,61875 + 0,21875) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0001256 т/год; 

GТ
330 = (0,61875 · 1 + 0,21875 · 1) / 3600 = 0,0002326 г/с; 

MП
1 = 0,108 · 6 + 0,531 · 0,25 + 0,1 · 1 = 0,88075 г; 

MП
2 = 0,475 · 0,25 + 0,1 · 1 = 0,21875 г; 

MП
330 = (0,88075 + 0,21875) · 100 · 1 · 10-6 = 0,00011 т/год; 

GП
330 = (0,88075 · 1 + 0,21875 · 1) / 3600 = 0,0003054 г/с; 

M = 0,0001256+0,00011 = 0,0002356 т/год; 

G = max{0,0002326; 0,0003054} = 0,0003054 г/с. 

MТ
1 = 1,34 · 4 + 4,9 · 0,25 + 0,84 · 1 = 7,425 г; 

MТ
2 = 4,9 · 0,25 + 0,84 · 1 = 2,065 г; 
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MТ
337 = (7,425 + 2,065) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0014235 т/год; 

GТ
337 = (7,425 · 1 + 2,065 · 1) / 3600 = 0,0026361 г/с; 

MП
1 = 1,8 · 6 + 5,31 · 0,25 + 0,84 · 1 = 12,9675 г; 

MП
2 = 4,9 · 0,25 + 0,84 · 1 = 2,065 г; 

MП
337 = (12,9675 + 2,065) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0015033 т/год; 

GП
337 = (12,9675 · 1 + 2,065 · 1) / 3600 = 0,0041757 г/с; 

M = 0,0014235+0,0015033 = 0,0029268 т/год; 

G = max{0,0026361; 0,0041757} = 0,0041757 г/с. 

MТ
1 = 0,59 · 4 + 0,7 · 0,25 + 0,42 · 1 = 2,955 г; 

MТ
2 = 0,7 · 0,25 + 0,42 · 1 = 0,595 г; 

MТ
2732 = (2,955 + 0,595) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0005325 т/год; 

GТ
2732 = (2,955 · 1 + 0,595 · 1) / 3600 = 0,0009861 г/с; 

MП
1 = 0,639 · 6 + 0,72 · 0,25 + 0,42 · 1 = 4,434 г; 

MП
2 = 0,7 · 0,25 + 0,42 · 1 = 0,595 г; 

MП
2732 = (4,434 + 0,595) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0005029 т/год; 

GП
2732 = (4,434 · 1 + 0,595 · 1) / 3600 = 0,0013969 г/с; 

M = 0,0005325+0,0005029 = 0,0010354 т/год; 

G = max{0,0009861; 0,0013969} = 0,0013969 г/с. 

608,610 JCB 456 ZX 

MТ
1 = 0,408 · 4 + 2,72 · 0,25 + 0,368 · 1 = 2,68 г; 

MТ
2 = 2,72 · 0,25 + 0,368 · 1 = 1,048 г; 

MТ
301 = (2,68 + 1,048) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0011184 т/год; 

GТ
301 = (2,68 · 1 + 1,048 · 1) / 3600 = 0,0010356 г/с; 

MП
1 = 0,616 · 6 + 2,72 · 0,25 + 0,368 · 1 = 4,744 г; 

MП
2 = 2,72 · 0,25 + 0,368 · 1 = 1,048 г; 

MП
301 = (4,744 + 1,048) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0011584 т/год; 

GП
301 = (4,744 · 1 + 1,048 · 1) / 3600 = 0,0016089 г/с; 

M = 0,0011184+0,0011584 = 0,0022768 т/год; 

G = max{0,0010356; 0,0016089} = 0,0016089 г/с. 

MТ
1 = 0,0663 · 4 + 0,442 · 0,25 + 0,0598 · 1 = 0,4355 г; 

MТ
2 = 0,442 · 0,25 + 0,0598 · 1 = 0,1703 г; 

MТ
304 = (0,4355 + 0,1703) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0001817 т/год; 

GТ
304 = (0,4355 · 1 + 0,1703 · 1) / 3600 = 0,0001683 г/с; 

MП
1 = 0,1 · 6 + 0,442 · 0,25 + 0,0598 · 1 = 0,7703 г; 

MП
2 = 0,442 · 0,25 + 0,0598 · 1 = 0,1703 г; 

MП
304 = (0,7703 + 0,1703) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0001881 т/год; 

GП
304 = (0,7703 · 1 + 0,1703 · 1) / 3600 = 0,0002613 г/с; 

M = 0,0001817+0,0001881 = 0,0003699 т/год; 

G = max{0,0001683; 0,0002613} = 0,0002613 г/с. 

MТ
1 = 0,019 · 4 + 0,2 · 0,25 + 0,019 · 1 = 0,145 г; 

MТ
2 = 0,2 · 0,25 + 0,019 · 1 = 0,069 г; 

252 



MТ
328 = (0,145 + 0,069) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0000642 т/год; 

GТ
328 = (0,145 · 1 + 0,069 · 1) / 3600 = 0,0000594 г/с; 

MП
1 = 0,0342 · 6 + 0,27 · 0,25 + 0,019 · 1 = 0,2917 г; 

MП
2 = 0,2 · 0,25 + 0,019 · 1 = 0,069 г; 

MП
328 = (0,2917 + 0,069) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0000721 т/год; 

GП
328 = (0,2917 · 1 + 0,069 · 1) / 3600 = 0,0001002 г/с; 

M = 0,0000642+0,0000721 = 0,0001363 т/год; 

G = max{0,0000594; 0,0001002} = 0,0001002 г/с. 

MТ
1 = 0,1 · 4 + 0,475 · 0,25 + 0,1 · 1 = 0,61875 г; 

MТ
2 = 0,475 · 0,25 + 0,1 · 1 = 0,21875 г; 

MТ
330 = (0,61875 + 0,21875) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0002513 т/год; 

GТ
330 = (0,61875 · 1 + 0,21875 · 1) / 3600 = 0,0002326 г/с; 

MП
1 = 0,108 · 6 + 0,531 · 0,25 + 0,1 · 1 = 0,88075 г; 

MП
2 = 0,475 · 0,25 + 0,1 · 1 = 0,21875 г; 

MП
330 = (0,88075 + 0,21875) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0002199 т/год; 

GП
330 = (0,88075 · 1 + 0,21875 · 1) / 3600 = 0,0003054 г/с; 

M = 0,0002513+0,0002199 = 0,0004712 т/год; 

G = max{0,0002326; 0,0003054} = 0,0003054 г/с. 

MТ
1 = 1,34 · 4 + 4,9 · 0,25 + 0,84 · 1 = 7,425 г; 

MТ
2 = 4,9 · 0,25 + 0,84 · 1 = 2,065 г; 

MТ
337 = (7,425 + 2,065) · 150 · 2 · 10-6 = 0,002847 т/год; 

GТ
337 = (7,425 · 1 + 2,065 · 1) / 3600 = 0,0026361 г/с; 

MП
1 = 1,8 · 6 + 5,31 · 0,25 + 0,84 · 1 = 12,9675 г; 

MП
2 = 4,9 · 0,25 + 0,84 · 1 = 2,065 г; 

MП
337 = (12,9675 + 2,065) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0030065 т/год; 

GП
337 = (12,9675 · 1 + 2,065 · 1) / 3600 = 0,0041757 г/с; 

M = 0,002847+0,0030065 = 0,0058535 т/год; 

G = max{0,0026361; 0,0041757} = 0,0041757 г/с. 

MТ
1 = 0,59 · 4 + 0,7 · 0,25 + 0,42 · 1 = 2,955 г; 

MТ
2 = 0,7 · 0,25 + 0,42 · 1 = 0,595 г; 

MТ
2732 = (2,955 + 0,595) · 150 · 2 · 10-6 = 0,001065 т/год; 

GТ
2732 = (2,955 · 1 + 0,595 · 1) / 3600 = 0,0009861 г/с; 

MП
1 = 0,639 · 6 + 0,72 · 0,25 + 0,42 · 1 = 4,434 г; 

MП
2 = 0,7 · 0,25 + 0,42 · 1 = 0,595 г; 

MП
2732 = (4,434 + 0,595) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0010058 т/год; 

GП
2732 = (4,434 · 1 + 0,595 · 1) / 3600 = 0,0013969 г/с; 

M = 0,001065+0,0010058 = 0,0020708 т/год; 

G = max{0,0009861; 0,0013969} = 0,0013969 г/с. 

609 CRYSTAL C120 

MТ
1 = 0,408 · 4 + 2,72 · 0,25 + 0,368 · 1 = 2,68 г; 

MТ
2 = 2,72 · 0,25 + 0,368 · 1 = 1,048 г; 
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MТ
301 = (2,68 + 1,048) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0005592 т/год; 

GТ
301 = (2,68 · 1 + 1,048 · 1) / 3600 = 0,0010356 г/с; 

MП
1 = 0,616 · 6 + 2,72 · 0,25 + 0,368 · 1 = 4,744 г; 

MП
2 = 2,72 · 0,25 + 0,368 · 1 = 1,048 г; 

MП
301 = (4,744 + 1,048) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0005792 т/год; 

GП
301 = (4,744 · 1 + 1,048 · 1) / 3600 = 0,0016089 г/с; 

M = 0,0005592+0,0005792 = 0,0011384 т/год; 

G = max{0,0010356; 0,0016089} = 0,0016089 г/с. 

MТ
1 = 0,0663 · 4 + 0,442 · 0,25 + 0,0598 · 1 = 0,4355 г; 

MТ
2 = 0,442 · 0,25 + 0,0598 · 1 = 0,1703 г; 

MТ
304 = (0,4355 + 0,1703) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000909 т/год; 

GТ
304 = (0,4355 · 1 + 0,1703 · 1) / 3600 = 0,0001683 г/с; 

MП
1 = 0,1 · 6 + 0,442 · 0,25 + 0,0598 · 1 = 0,7703 г; 

MП
2 = 0,442 · 0,25 + 0,0598 · 1 = 0,1703 г; 

MП
304 = (0,7703 + 0,1703) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000941 т/год; 

GП
304 = (0,7703 · 1 + 0,1703 · 1) / 3600 = 0,0002613 г/с; 

M = 0,0000909+0,0000941 = 0,0001849 т/год; 

G = max{0,0001683; 0,0002613} = 0,0002613 г/с. 

MТ
1 = 0,019 · 4 + 0,2 · 0,25 + 0,019 · 1 = 0,145 г; 

MТ
2 = 0,2 · 0,25 + 0,019 · 1 = 0,069 г; 

MТ
328 = (0,145 + 0,069) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000321 т/год; 

GТ
328 = (0,145 · 1 + 0,069 · 1) / 3600 = 0,0000594 г/с; 

MП
1 = 0,0342 · 6 + 0,27 · 0,25 + 0,019 · 1 = 0,2917 г; 

MП
2 = 0,2 · 0,25 + 0,019 · 1 = 0,069 г; 

MП
328 = (0,2917 + 0,069) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000361 т/год; 

GП
328 = (0,2917 · 1 + 0,069 · 1) / 3600 = 0,0001002 г/с; 

M = 0,0000321+0,0000361 = 0,0000682 т/год; 

G = max{0,0000594; 0,0001002} = 0,0001002 г/с. 

MТ
1 = 0,1 · 4 + 0,475 · 0,25 + 0,1 · 1 = 0,61875 г; 

MТ
2 = 0,475 · 0,25 + 0,1 · 1 = 0,21875 г; 

MТ
330 = (0,61875 + 0,21875) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0001256 т/год; 

GТ
330 = (0,61875 · 1 + 0,21875 · 1) / 3600 = 0,0002326 г/с; 

MП
1 = 0,108 · 6 + 0,531 · 0,25 + 0,1 · 1 = 0,88075 г; 

MП
2 = 0,475 · 0,25 + 0,1 · 1 = 0,21875 г; 

MП
330 = (0,88075 + 0,21875) · 100 · 1 · 10-6 = 0,00011 т/год; 

GП
330 = (0,88075 · 1 + 0,21875 · 1) / 3600 = 0,0003054 г/с; 

M = 0,0001256+0,00011 = 0,0002356 т/год; 

G = max{0,0002326; 0,0003054} = 0,0003054 г/с. 

MТ
1 = 1,34 · 4 + 4,9 · 0,25 + 0,84 · 1 = 7,425 г; 

MТ
2 = 4,9 · 0,25 + 0,84 · 1 = 2,065 г; 

MТ
337 = (7,425 + 2,065) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0014235 т/год; 

GТ
337 = (7,425 · 1 + 2,065 · 1) / 3600 = 0,0026361 г/с; 
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MП
1 = 1,8 · 6 + 5,31 · 0,25 + 0,84 · 1 = 12,9675 г; 

MП
2 = 4,9 · 0,25 + 0,84 · 1 = 2,065 г; 

MП
337 = (12,9675 + 2,065) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0015033 т/год; 

GП
337 = (12,9675 · 1 + 2,065 · 1) / 3600 = 0,0041757 г/с; 

M = 0,0014235+0,0015033 = 0,0029268 т/год; 

G = max{0,0026361; 0,0041757} = 0,0041757 г/с. 

MТ
1 = 0,59 · 4 + 0,7 · 0,25 + 0,42 · 1 = 2,955 г; 

MТ
2 = 0,7 · 0,25 + 0,42 · 1 = 0,595 г; 

MТ
2732 = (2,955 + 0,595) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0005325 т/год; 

GТ
2732 = (2,955 · 1 + 0,595 · 1) / 3600 = 0,0009861 г/с; 

MП
1 = 0,639 · 6 + 0,72 · 0,25 + 0,42 · 1 = 4,434 г; 

MП
2 = 0,7 · 0,25 + 0,42 · 1 = 0,595 г; 

MП
2732 = (4,434 + 0,595) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0005029 т/год; 

GП
2732 = (4,434 · 1 + 0,595 · 1) / 3600 = 0,0013969 г/с; 

M = 0,0005325+0,0005029 = 0,0010354 т/год; 

G = max{0,0009861; 0,0013969} = 0,0013969 г/с. 

612,613 KALMAR DCE 160-12 

MТ
1 = 0,408 · 4 + 2,72 · 0,25 + 0,368 · 1 = 2,68 г; 

MТ
2 = 2,72 · 0,25 + 0,368 · 1 = 1,048 г; 

MТ
301 = (2,68 + 1,048) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0011184 т/год; 

GТ
301 = (2,68 · 1 + 1,048 · 1) / 3600 = 0,0010356 г/с; 

MП
1 = 0,616 · 6 + 2,72 · 0,25 + 0,368 · 1 = 4,744 г; 

MП
2 = 2,72 · 0,25 + 0,368 · 1 = 1,048 г; 

MП
301 = (4,744 + 1,048) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0011584 т/год; 

GП
301 = (4,744 · 1 + 1,048 · 1) / 3600 = 0,0016089 г/с; 

M = 0,0011184+0,0011584 = 0,0022768 т/год; 

G = max{0,0010356; 0,0016089} = 0,0016089 г/с. 

MТ
1 = 0,0663 · 4 + 0,442 · 0,25 + 0,0598 · 1 = 0,4355 г; 

MТ
2 = 0,442 · 0,25 + 0,0598 · 1 = 0,1703 г; 

MТ
304 = (0,4355 + 0,1703) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0001817 т/год; 

GТ
304 = (0,4355 · 1 + 0,1703 · 1) / 3600 = 0,0001683 г/с; 

MП
1 = 0,1 · 6 + 0,442 · 0,25 + 0,0598 · 1 = 0,7703 г; 

MП
2 = 0,442 · 0,25 + 0,0598 · 1 = 0,1703 г; 

MП
304 = (0,7703 + 0,1703) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0001881 т/год; 

GП
304 = (0,7703 · 1 + 0,1703 · 1) / 3600 = 0,0002613 г/с; 

M = 0,0001817+0,0001881 = 0,0003699 т/год; 

G = max{0,0001683; 0,0002613} = 0,0002613 г/с. 

MТ
1 = 0,019 · 4 + 0,2 · 0,25 + 0,019 · 1 = 0,145 г; 

MТ
2 = 0,2 · 0,25 + 0,019 · 1 = 0,069 г; 

MТ
328 = (0,145 + 0,069) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0000642 т/год; 

GТ
328 = (0,145 · 1 + 0,069 · 1) / 3600 = 0,0000594 г/с; 
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MП
1 = 0,0342 · 6 + 0,27 · 0,25 + 0,019 · 1 = 0,2917 г; 

MП
2 = 0,2 · 0,25 + 0,019 · 1 = 0,069 г; 

MП
328 = (0,2917 + 0,069) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0000721 т/год; 

GП
328 = (0,2917 · 1 + 0,069 · 1) / 3600 = 0,0001002 г/с; 

M = 0,0000642+0,0000721 = 0,0001363 т/год; 

G = max{0,0000594; 0,0001002} = 0,0001002 г/с. 

MТ
1 = 0,1 · 4 + 0,475 · 0,25 + 0,1 · 1 = 0,61875 г; 

MТ
2 = 0,475 · 0,25 + 0,1 · 1 = 0,21875 г; 

MТ
330 = (0,61875 + 0,21875) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0002513 т/год; 

GТ
330 = (0,61875 · 1 + 0,21875 · 1) / 3600 = 0,0002326 г/с; 

MП
1 = 0,108 · 6 + 0,531 · 0,25 + 0,1 · 1 = 0,88075 г; 

MП
2 = 0,475 · 0,25 + 0,1 · 1 = 0,21875 г; 

MП
330 = (0,88075 + 0,21875) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0002199 т/год; 

GП
330 = (0,88075 · 1 + 0,21875 · 1) / 3600 = 0,0003054 г/с; 

M = 0,0002513+0,0002199 = 0,0004712 т/год; 

G = max{0,0002326; 0,0003054} = 0,0003054 г/с. 

MТ
1 = 1,34 · 4 + 4,9 · 0,25 + 0,84 · 1 = 7,425 г; 

MТ
2 = 4,9 · 0,25 + 0,84 · 1 = 2,065 г; 

MТ
337 = (7,425 + 2,065) · 150 · 2 · 10-6 = 0,002847 т/год; 

GТ
337 = (7,425 · 1 + 2,065 · 1) / 3600 = 0,0026361 г/с; 

MП
1 = 1,8 · 6 + 5,31 · 0,25 + 0,84 · 1 = 12,9675 г; 

MП
2 = 4,9 · 0,25 + 0,84 · 1 = 2,065 г; 

MП
337 = (12,9675 + 2,065) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0030065 т/год; 

GП
337 = (12,9675 · 1 + 2,065 · 1) / 3600 = 0,0041757 г/с; 

M = 0,002847+0,0030065 = 0,0058535 т/год; 

G = max{0,0026361; 0,0041757} = 0,0041757 г/с. 

MТ
1 = 0,59 · 4 + 0,7 · 0,25 + 0,42 · 1 = 2,955 г; 

MТ
2 = 0,7 · 0,25 + 0,42 · 1 = 0,595 г; 

MТ
2732 = (2,955 + 0,595) · 150 · 2 · 10-6 = 0,001065 т/год; 

GТ
2732 = (2,955 · 1 + 0,595 · 1) / 3600 = 0,0009861 г/с; 

MП
1 = 0,639 · 6 + 0,72 · 0,25 + 0,42 · 1 = 4,434 г; 

MП
2 = 0,7 · 0,25 + 0,42 · 1 = 0,595 г; 

MП
2732 = (4,434 + 0,595) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0010058 т/год; 

GП
2732 = (4,434 · 1 + 0,595 · 1) / 3600 = 0,0013969 г/с; 

M = 0,001065+0,0010058 = 0,0020708 т/год; 

G = max{0,0009861; 0,0013969} = 0,0013969 г/с. 

621-625 LINDE H40D 

MТ
1 = 0,176 · 4 + 1,76 · 0,25 + 0,16 · 1 = 1,304 г; 

MТ
2 = 1,76 · 0,25 + 0,16 · 1 = 0,6 г; 

MТ
301 = (1,304 + 0,6) · 150 · 5 · 10-6 = 0,001428 т/год; 

GТ
301 = (1,304 · 1 + 0,6 · 1) / 3600 = 0,0005289 г/с; 
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MП
1 = 0,264 · 6 + 1,76 · 0,25 + 0,16 · 1 = 2,184 г; 

MП
2 = 1,76 · 0,25 + 0,16 · 1 = 0,6 г; 

MП
301 = (2,184 + 0,6) · 100 · 5 · 10-6 = 0,001392 т/год; 

GП
301 = (2,184 · 1 + 0,6 · 1) / 3600 = 0,0007733 г/с; 

M = 0,001428+0,001392 = 0,00282 т/год; 

G = max{0,0005289; 0,0007733} = 0,0007733 г/с. 

MТ
1 = 0,0286 · 4 + 0,286 · 0,25 + 0,026 · 1 = 0,2119 г; 

MТ
2 = 0,286 · 0,25 + 0,026 · 1 = 0,0975 г; 

MТ
304 = (0,2119 + 0,0975) · 150 · 5 · 10-6 = 0,0002321 т/год; 

GТ
304 = (0,2119 · 1 + 0,0975 · 1) / 3600 = 0,0000859 г/с; 

MП
1 = 0,0429 · 6 + 0,286 · 0,25 + 0,026 · 1 = 0,3549 г; 

MП
2 = 0,286 · 0,25 + 0,026 · 1 = 0,0975 г; 

MП
304 = (0,3549 + 0,0975) · 100 · 5 · 10-6 = 0,0002262 т/год; 

GП
304 = (0,3549 · 1 + 0,0975 · 1) / 3600 = 0,0001257 г/с; 

M = 0,0002321+0,0002262 = 0,0004583 т/год; 

G = max{0,0000859; 0,0001257} = 0,0001257 г/с. 

MТ
1 = 0,008 · 4 + 0,13 · 0,25 + 0,008 · 1 = 0,0725 г; 

MТ
2 = 0,13 · 0,25 + 0,008 · 1 = 0,0405 г; 

MТ
328 = (0,0725 + 0,0405) · 150 · 5 · 10-6 = 0,0000848 т/год; 

GТ
328 = (0,0725 · 1 + 0,0405 · 1) / 3600 = 0,0000314 г/с; 

MП
1 = 0,0144 · 6 + 0,18 · 0,25 + 0,008 · 1 = 0,1394 г; 

MП
2 = 0,13 · 0,25 + 0,008 · 1 = 0,0405 г; 

MП
328 = (0,1394 + 0,0405) · 100 · 5 · 10-6 = 0,00009 т/год; 

GП
328 = (0,1394 · 1 + 0,0405 · 1) / 3600 = 0,00005 г/с; 

M = 0,0000848+0,00009 = 0,0001747 т/год; 

G = max{0,0000314; 0,00005} = 0,00005 г/с. 

MТ
1 = 0,065 · 4 + 0,34 · 0,25 + 0,065 · 1 = 0,41 г; 

MТ
2 = 0,34 · 0,25 + 0,065 · 1 = 0,15 г; 

MТ
330 = (0,41 + 0,15) · 150 · 5 · 10-6 = 0,00042 т/год; 

GТ
330 = (0,41 · 1 + 0,15 · 1) / 3600 = 0,0001556 г/с; 

MП
1 = 0,0702 · 6 + 0,387 · 0,25 + 0,065 · 1 = 0,58295 г; 

MП
2 = 0,34 · 0,25 + 0,065 · 1 = 0,15 г; 

MП
330 = (0,58295 + 0,15) · 100 · 5 · 10-6 = 0,0003665 т/год; 

GП
330 = (0,58295 · 1 + 0,15 · 1) / 3600 = 0,0002036 г/с; 

M = 0,00042+0,0003665 = 0,0007865 т/год; 

G = max{0,0001556; 0,0002036} = 0,0002036 г/с. 

MТ
1 = 0,58 · 4 + 2,9 · 0,25 + 0,36 · 1 = 3,405 г; 

MТ
2 = 2,9 · 0,25 + 0,36 · 1 = 1,085 г; 

MТ
337 = (3,405 + 1,085) · 150 · 5 · 10-6 = 0,0033675 т/год; 

GТ
337 = (3,405 · 1 + 1,085 · 1) / 3600 = 0,0012472 г/с; 

MП
1 = 0,783 · 6 + 3,15 · 0,25 + 0,36 · 1 = 5,8455 г; 

MП
2 = 2,9 · 0,25 + 0,36 · 1 = 1,085 г; 
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MП
337 = (5,8455 + 1,085) · 100 · 5 · 10-6 = 0,0034653 т/год; 

GП
337 = (5,8455 · 1 + 1,085 · 1) / 3600 = 0,0019251 г/с; 

M = 0,0033675+0,0034653 = 0,0068328 т/год; 

G = max{0,0012472; 0,0019251} = 0,0019251 г/с. 

MТ
1 = 0,25 · 4 + 0,5 · 0,25 + 0,18 · 1 = 1,305 г; 

MТ
2 = 0,5 · 0,25 + 0,18 · 1 = 0,305 г; 

MТ
2732 = (1,305 + 0,305) · 150 · 5 · 10-6 = 0,0012075 т/год; 

GТ
2732 = (1,305 · 1 + 0,305 · 1) / 3600 = 0,0004472 г/с; 

MП
1 = 0,27 · 6 + 0,54 · 0,25 + 0,18 · 1 = 1,935 г; 

MП
2 = 0,5 · 0,25 + 0,18 · 1 = 0,305 г; 

MП
2732 = (1,935 + 0,305) · 100 · 5 · 10-6 = 0,00112 т/год; 

GП
2732 = (1,935 · 1 + 0,305 · 1) / 3600 = 0,0006222 г/с; 

M = 0,0012075+0,00112 = 0,0023275 т/год; 

G = max{0,0004472; 0,0006222} = 0,0006222 г/с. 

628,629 KALMAR DCE 120-6 

MТ
1 = 0,408 · 4 + 2,72 · 0,25 + 0,368 · 1 = 2,68 г; 

MТ
2 = 2,72 · 0,25 + 0,368 · 1 = 1,048 г; 

MТ
301 = (2,68 + 1,048) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0011184 т/год; 

GТ
301 = (2,68 · 1 + 1,048 · 1) / 3600 = 0,0010356 г/с; 

MП
1 = 0,616 · 6 + 2,72 · 0,25 + 0,368 · 1 = 4,744 г; 

MП
2 = 2,72 · 0,25 + 0,368 · 1 = 1,048 г; 

MП
301 = (4,744 + 1,048) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0011584 т/год; 

GП
301 = (4,744 · 1 + 1,048 · 1) / 3600 = 0,0016089 г/с; 

M = 0,0011184+0,0011584 = 0,0022768 т/год; 

G = max{0,0010356; 0,0016089} = 0,0016089 г/с. 

MТ
1 = 0,0663 · 4 + 0,442 · 0,25 + 0,0598 · 1 = 0,4355 г; 

MТ
2 = 0,442 · 0,25 + 0,0598 · 1 = 0,1703 г; 

MТ
304 = (0,4355 + 0,1703) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0001817 т/год; 

GТ
304 = (0,4355 · 1 + 0,1703 · 1) / 3600 = 0,0001683 г/с; 

MП
1 = 0,1 · 6 + 0,442 · 0,25 + 0,0598 · 1 = 0,7703 г; 

MП
2 = 0,442 · 0,25 + 0,0598 · 1 = 0,1703 г; 

MП
304 = (0,7703 + 0,1703) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0001881 т/год; 

GП
304 = (0,7703 · 1 + 0,1703 · 1) / 3600 = 0,0002613 г/с; 

M = 0,0001817+0,0001881 = 0,0003699 т/год; 

G = max{0,0001683; 0,0002613} = 0,0002613 г/с. 

MТ
1 = 0,019 · 4 + 0,2 · 0,25 + 0,019 · 1 = 0,145 г; 

MТ
2 = 0,2 · 0,25 + 0,019 · 1 = 0,069 г; 

MТ
328 = (0,145 + 0,069) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0000642 т/год; 

GТ
328 = (0,145 · 1 + 0,069 · 1) / 3600 = 0,0000594 г/с; 

MП
1 = 0,0342 · 6 + 0,27 · 0,25 + 0,019 · 1 = 0,2917 г; 

MП
2 = 0,2 · 0,25 + 0,019 · 1 = 0,069 г; 
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MП
328 = (0,2917 + 0,069) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0000721 т/год; 

GП
328 = (0,2917 · 1 + 0,069 · 1) / 3600 = 0,0001002 г/с; 

M = 0,0000642+0,0000721 = 0,0001363 т/год; 

G = max{0,0000594; 0,0001002} = 0,0001002 г/с. 

MТ
1 = 0,1 · 4 + 0,475 · 0,25 + 0,1 · 1 = 0,61875 г; 

MТ
2 = 0,475 · 0,25 + 0,1 · 1 = 0,21875 г; 

MТ
330 = (0,61875 + 0,21875) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0002513 т/год; 

GТ
330 = (0,61875 · 1 + 0,21875 · 1) / 3600 = 0,0002326 г/с; 

MП
1 = 0,108 · 6 + 0,531 · 0,25 + 0,1 · 1 = 0,88075 г; 

MП
2 = 0,475 · 0,25 + 0,1 · 1 = 0,21875 г; 

MП
330 = (0,88075 + 0,21875) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0002199 т/год; 

GП
330 = (0,88075 · 1 + 0,21875 · 1) / 3600 = 0,0003054 г/с; 

M = 0,0002513+0,0002199 = 0,0004712 т/год; 

G = max{0,0002326; 0,0003054} = 0,0003054 г/с. 

MТ
1 = 1,34 · 4 + 4,9 · 0,25 + 0,84 · 1 = 7,425 г; 

MТ
2 = 4,9 · 0,25 + 0,84 · 1 = 2,065 г; 

MТ
337 = (7,425 + 2,065) · 150 · 2 · 10-6 = 0,002847 т/год; 

GТ
337 = (7,425 · 1 + 2,065 · 1) / 3600 = 0,0026361 г/с; 

MП
1 = 1,8 · 6 + 5,31 · 0,25 + 0,84 · 1 = 12,9675 г; 

MП
2 = 4,9 · 0,25 + 0,84 · 1 = 2,065 г; 

MП
337 = (12,9675 + 2,065) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0030065 т/год; 

GП
337 = (12,9675 · 1 + 2,065 · 1) / 3600 = 0,0041757 г/с; 

M = 0,002847+0,0030065 = 0,0058535 т/год; 

G = max{0,0026361; 0,0041757} = 0,0041757 г/с. 

MТ
1 = 0,59 · 4 + 0,7 · 0,25 + 0,42 · 1 = 2,955 г; 

MТ
2 = 0,7 · 0,25 + 0,42 · 1 = 0,595 г; 

MТ
2732 = (2,955 + 0,595) · 150 · 2 · 10-6 = 0,001065 т/год; 

GТ
2732 = (2,955 · 1 + 0,595 · 1) / 3600 = 0,0009861 г/с; 

MП
1 = 0,639 · 6 + 0,72 · 0,25 + 0,42 · 1 = 4,434 г; 

MП
2 = 0,7 · 0,25 + 0,42 · 1 = 0,595 г; 

MП
2732 = (4,434 + 0,595) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0010058 т/год; 

GП
2732 = (4,434 · 1 + 0,595 · 1) / 3600 = 0,0013969 г/с; 

M = 0,001065+0,0010058 = 0,0020708 т/год; 

G = max{0,0009861; 0,0013969} = 0,0013969 г/с. 

630 KALMAR DCE 70-6XL 

MТ
1 = 0,256 · 4 + 2,4 · 0,25 + 0,232 · 1 = 1,856 г; 

MТ
2 = 2,4 · 0,25 + 0,232 · 1 = 0,832 г; 

MТ
301 = (1,856 + 0,832) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0004032 т/год; 

GТ
301 = (1,856 · 1 + 0,832 · 1) / 3600 = 0,0007467 г/с; 

MП
1 = 0,384 · 6 + 2,4 · 0,25 + 0,232 · 1 = 3,136 г; 

MП
2 = 2,4 · 0,25 + 0,232 · 1 = 0,832 г; 
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MП
301 = (3,136 + 0,832) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0003968 т/год; 

GП
301 = (3,136 · 1 + 0,832 · 1) / 3600 = 0,0011022 г/с; 

M = 0,0004032+0,0003968 = 0,0008 т/год; 

G = max{0,0007467; 0,0011022} = 0,0011022 г/с. 

MТ
1 = 0,0416 · 4 + 0,39 · 0,25 + 0,0377 · 1 = 0,3016 г; 

MТ
2 = 0,39 · 0,25 + 0,0377 · 1 = 0,1352 г; 

MТ
304 = (0,3016 + 0,1352) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000655 т/год; 

GТ
304 = (0,3016 · 1 + 0,1352 · 1) / 3600 = 0,0001213 г/с; 

MП
1 = 0,0624 · 6 + 0,39 · 0,25 + 0,0377 · 1 = 0,5096 г; 

MП
2 = 0,39 · 0,25 + 0,0377 · 1 = 0,1352 г; 

MП
304 = (0,5096 + 0,1352) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000645 т/год; 

GП
304 = (0,5096 · 1 + 0,1352 · 1) / 3600 = 0,0001791 г/с; 

M = 0,0000655+0,0000645 = 0,00013 т/год; 

G = max{0,0001213; 0,0001791} = 0,0001791 г/с. 

MТ
1 = 0,012 · 4 + 0,15 · 0,25 + 0,012 · 1 = 0,0975 г; 

MТ
2 = 0,15 · 0,25 + 0,012 · 1 = 0,0495 г; 

MТ
328 = (0,0975 + 0,0495) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000221 т/год; 

GТ
328 = (0,0975 · 1 + 0,0495 · 1) / 3600 = 0,0000408 г/с; 

MП
1 = 0,0216 · 6 + 0,207 · 0,25 + 0,012 · 1 = 0,19335 г; 

MП
2 = 0,15 · 0,25 + 0,012 · 1 = 0,0495 г; 

MП
328 = (0,19335 + 0,0495) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000243 т/год; 

GП
328 = (0,19335 · 1 + 0,0495 · 1) / 3600 = 0,0000675 г/с; 

M = 0,0000221+0,0000243 = 0,0000463 т/год; 

G = max{0,0000408; 0,0000675} = 0,0000675 г/с. 

MТ
1 = 0,081 · 4 + 0,4 · 0,25 + 0,081 · 1 = 0,505 г; 

MТ
2 = 0,4 · 0,25 + 0,081 · 1 = 0,181 г; 

MТ
330 = (0,505 + 0,181) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0001029 т/год; 

GТ
330 = (0,505 · 1 + 0,181 · 1) / 3600 = 0,0001906 г/с; 

MП
1 = 0,0873 · 6 + 0,45 · 0,25 + 0,081 · 1 = 0,7173 г; 

MП
2 = 0,4 · 0,25 + 0,081 · 1 = 0,181 г; 

MП
330 = (0,7173 + 0,181) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000898 т/год; 

GП
330 = (0,7173 · 1 + 0,181 · 1) / 3600 = 0,0002495 г/с; 

M = 0,0001029+0,0000898 = 0,0001927 т/год; 

G = max{0,0001906; 0,0002495} = 0,0002495 г/с. 

MТ
1 = 0,86 · 4 + 4,1 · 0,25 + 0,54 · 1 = 5,005 г; 

MТ
2 = 4,1 · 0,25 + 0,54 · 1 = 1,565 г; 

MТ
337 = (5,005 + 1,565) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0009855 т/год; 

GТ
337 = (5,005 · 1 + 1,565 · 1) / 3600 = 0,001825 г/с; 

MП
1 = 1,161 · 6 + 4,41 · 0,25 + 0,54 · 1 = 8,6085 г; 

MП
2 = 4,1 · 0,25 + 0,54 · 1 = 1,565 г; 

MП
337 = (8,6085 + 1,565) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0010174 т/год; 

GП
337 = (8,6085 · 1 + 1,565 · 1) / 3600 = 0,002826 г/с; 
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M = 0,0009855+0,0010174 = 0,0020029 т/год; 

G = max{0,001825; 0,002826} = 0,002826 г/с. 

MТ
1 = 0,38 · 4 + 0,6 · 0,25 + 0,27 · 1 = 1,94 г; 

MТ
2 = 0,6 · 0,25 + 0,27 · 1 = 0,42 г; 

MТ
2732 = (1,94 + 0,42) · 150 · 1 · 10-6 = 0,000354 т/год; 

GТ
2732 = (1,94 · 1 + 0,42 · 1) / 3600 = 0,0006556 г/с; 

MП
1 = 0,414 · 6 + 0,63 · 0,25 + 0,27 · 1 = 2,9115 г; 

MП
2 = 0,6 · 0,25 + 0,27 · 1 = 0,42 г; 

MП
2732 = (2,9115 + 0,42) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0003332 т/год; 

GП
2732 = (2,9115 · 1 + 0,42 · 1) / 3600 = 0,0009254 г/с; 

M = 0,000354+0,0003332 = 0,0006872 т/год; 

G = max{0,0006556; 0,0009254} = 0,0009254 г/с. 

631,632,635 TERBERG YT182 

MТ
1 = 0,496 · 4 + 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 3,212 г; 

MТ
2 = 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 1,228 г; 

MТ
301 = (3,212 + 1,228) · 150 · 3 · 10-6 = 0,001998 т/год; 

GТ
301 = (3,212 · 1 + 1,228 · 1) / 3600 = 0,0012333 г/с; 

MП
1 = 0,744 · 6 + 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 5,692 г; 

MП
2 = 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 1,228 г; 

MП
301 = (5,692 + 1,228) · 100 · 3 · 10-6 = 0,002076 т/год; 

GП
301 = (5,692 · 1 + 1,228 · 1) / 3600 = 0,0019222 г/с; 

M = 0,001998+0,002076 = 0,004074 т/год; 

G = max{0,0012333; 0,0019222} = 0,0019222 г/с. 

MТ
1 = 0,0806 · 4 + 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,52195 г; 

MТ
2 = 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,19955 г; 

MТ
304 = (0,52195 + 0,19955) · 150 · 3 · 10-6 = 0,0003247 т/год; 

GТ
304 = (0,52195 · 1 + 0,19955 · 1) / 3600 = 0,0002004 г/с; 

MП
1 = 0,121 · 6 + 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,92555 г; 

MП
2 = 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,19955 г; 

MП
304 = (0,92555 + 0,19955) · 100 · 3 · 10-6 = 0,0003375 т/год; 

GП
304 = (0,92555 · 1 + 0,19955 · 1) / 3600 = 0,0003125 г/с; 

M = 0,0003247+0,0003375 = 0,0006622 т/год; 

G = max{0,0002004; 0,0003125} = 0,0003125 г/с. 

MТ
1 = 0,023 · 4 + 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,19 г; 

MТ
2 = 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,098 г; 

MТ
328 = (0,19 + 0,098) · 150 · 3 · 10-6 = 0,0001296 т/год; 

GТ
328 = (0,19 · 1 + 0,098 · 1) / 3600 = 0,00008 г/с; 

MП
1 = 0,0414 · 6 + 0,405 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,37265 г; 

MП
2 = 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,098 г; 

MП
328 = (0,37265 + 0,098) · 100 · 3 · 10-6 = 0,0001412 т/год; 

GП
328 = (0,37265 · 1 + 0,098 · 1) / 3600 = 0,0001307 г/с; 
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M = 0,0001296+0,0001412 = 0,0002708 т/год; 

G = max{0,00008; 0,0001307} = 0,0001307 г/с. 

MТ
1 = 0,112 · 4 + 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,7325 г; 

MТ
2 = 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,2845 г; 

MТ
330 = (0,7325 + 0,2845) · 150 · 3 · 10-6 = 0,0004577 т/год; 

GТ
330 = (0,7325 · 1 + 0,2845 · 1) / 3600 = 0,0002825 г/с; 

MП
1 = 0,1206 · 6 + 0,774 · 0,25 + 0,112 · 1 = 1,0291 г; 

MП
2 = 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,2845 г; 

MП
330 = (1,0291 + 0,2845) · 100 · 3 · 10-6 = 0,0003941 т/год; 

GП
330 = (1,0291 · 1 + 0,2845 · 1) / 3600 = 0,0003649 г/с; 

M = 0,0004577+0,0003941 = 0,0008517 т/год; 

G = max{0,0002825; 0,0003649} = 0,0003649 г/с. 

MТ
1 = 1,65 · 4 + 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 9,13 г; 

MТ
2 = 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 2,53 г; 

MТ
337 = (9,13 + 2,53) · 150 · 3 · 10-6 = 0,005247 т/год; 

GТ
337 = (9,13 · 1 + 2,53 · 1) / 3600 = 0,0032389 г/с; 

MП
1 = 2,25 · 6 + 6,48 · 0,25 + 1,03 · 1 = 16,15 г; 

MП
2 = 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 2,53 г; 

MП
337 = (16,15 + 2,53) · 100 · 3 · 10-6 = 0,005604 т/год; 

GП
337 = (16,15 · 1 + 2,53 · 1) / 3600 = 0,0051889 г/с; 

M = 0,005247+0,005604 = 0,010851 т/год; 

G = max{0,0032389; 0,0051889} = 0,0051889 г/с. 

MТ
1 = 0,8 · 4 + 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 3,97 г; 

MТ
2 = 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 0,77 г; 

MТ
2732 = (3,97 + 0,77) · 150 · 3 · 10-6 = 0,002133 т/год; 

GТ
2732 = (3,97 · 1 + 0,77 · 1) / 3600 = 0,0013167 г/с; 

MП
1 = 0,864 · 6 + 0,9 · 0,25 + 0,57 · 1 = 5,979 г; 

MП
2 = 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 0,77 г; 

MП
2732 = (5,979 + 0,77) · 100 · 3 · 10-6 = 0,0020247 т/год; 

GП
2732 = (5,979 · 1 + 0,77 · 1) / 3600 = 0,0018747 г/с; 

M = 0,002133+0,0020247 = 0,0041577 т/год; 

G = max{0,0013167; 0,0018747} = 0,0018747 г/с. 

634 FOOKS MHL350 

MТ
1 = 0,496 · 4 + 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 3,212 г; 

MТ
2 = 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 1,228 г; 

MТ
301 = (3,212 + 1,228) · 150 · 1 · 10-6 = 0,000666 т/год; 

GТ
301 = (3,212 · 1 + 1,228 · 1) / 3600 = 0,0012333 г/с; 

MП
1 = 0,744 · 6 + 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 5,692 г; 

MП
2 = 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 1,228 г; 

MП
301 = (5,692 + 1,228) · 100 · 1 · 10-6 = 0,000692 т/год; 

GП
301 = (5,692 · 1 + 1,228 · 1) / 3600 = 0,0019222 г/с; 
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M = 0,000666+0,000692 = 0,001358 т/год; 

G = max{0,0012333; 0,0019222} = 0,0019222 г/с. 

MТ
1 = 0,0806 · 4 + 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,52195 г; 

MТ
2 = 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,19955 г; 

MТ
304 = (0,52195 + 0,19955) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0001082 т/год; 

GТ
304 = (0,52195 · 1 + 0,19955 · 1) / 3600 = 0,0002004 г/с; 

MП
1 = 0,121 · 6 + 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,92555 г; 

MП
2 = 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,19955 г; 

MП
304 = (0,92555 + 0,19955) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0001125 т/год; 

GП
304 = (0,92555 · 1 + 0,19955 · 1) / 3600 = 0,0003125 г/с; 

M = 0,0001082+0,0001125 = 0,0002207 т/год; 

G = max{0,0002004; 0,0003125} = 0,0003125 г/с. 

MТ
1 = 0,023 · 4 + 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,19 г; 

MТ
2 = 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,098 г; 

MТ
328 = (0,19 + 0,098) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000432 т/год; 

GТ
328 = (0,19 · 1 + 0,098 · 1) / 3600 = 0,00008 г/с; 

MП
1 = 0,0414 · 6 + 0,405 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,37265 г; 

MП
2 = 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,098 г; 

MП
328 = (0,37265 + 0,098) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000471 т/год; 

GП
328 = (0,37265 · 1 + 0,098 · 1) / 3600 = 0,0001307 г/с; 

M = 0,0000432+0,0000471 = 0,0000903 т/год; 

G = max{0,00008; 0,0001307} = 0,0001307 г/с. 

MТ
1 = 0,112 · 4 + 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,7325 г; 

MТ
2 = 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,2845 г; 

MТ
330 = (0,7325 + 0,2845) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0001526 т/год; 

GТ
330 = (0,7325 · 1 + 0,2845 · 1) / 3600 = 0,0002825 г/с; 

MП
1 = 0,1206 · 6 + 0,774 · 0,25 + 0,112 · 1 = 1,0291 г; 

MП
2 = 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,2845 г; 

MП
330 = (1,0291 + 0,2845) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0001314 т/год; 

GП
330 = (1,0291 · 1 + 0,2845 · 1) / 3600 = 0,0003649 г/с; 

M = 0,0001526+0,0001314 = 0,0002839 т/год; 

G = max{0,0002825; 0,0003649} = 0,0003649 г/с. 

MТ
1 = 1,65 · 4 + 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 9,13 г; 

MТ
2 = 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 2,53 г; 

MТ
337 = (9,13 + 2,53) · 150 · 1 · 10-6 = 0,001749 т/год; 

GТ
337 = (9,13 · 1 + 2,53 · 1) / 3600 = 0,0032389 г/с; 

MП
1 = 2,25 · 6 + 6,48 · 0,25 + 1,03 · 1 = 16,15 г; 

MП
2 = 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 2,53 г; 

MП
337 = (16,15 + 2,53) · 100 · 1 · 10-6 = 0,001868 т/год; 

GП
337 = (16,15 · 1 + 2,53 · 1) / 3600 = 0,0051889 г/с; 

M = 0,001749+0,001868 = 0,003617 т/год; 

G = max{0,0032389; 0,0051889} = 0,0051889 г/с. 
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MТ
1 = 0,8 · 4 + 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 3,97 г; 

MТ
2 = 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 0,77 г; 

MТ
2732 = (3,97 + 0,77) · 150 · 1 · 10-6 = 0,000711 т/год; 

GТ
2732 = (3,97 · 1 + 0,77 · 1) / 3600 = 0,0013167 г/с; 

MП
1 = 0,864 · 6 + 0,9 · 0,25 + 0,57 · 1 = 5,979 г; 

MП
2 = 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 0,77 г; 

MП
2732 = (5,979 + 0,77) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0006749 т/год; 

GП
2732 = (5,979 · 1 + 0,77 · 1) / 3600 = 0,0018747 г/с; 

M = 0,000711+0,0006749 = 0,0013859 т/год; 

G = max{0,0013167; 0,0018747} = 0,0018747 г/с. 

636,637,638 MAFI MT32LR 

MТ
1 = 0,496 · 4 + 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 3,212 г; 

MТ
2 = 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 1,228 г; 

MТ
301 = (3,212 + 1,228) · 150 · 3 · 10-6 = 0,001998 т/год; 

GТ
301 = (3,212 · 1 + 1,228 · 1) / 3600 = 0,0012333 г/с; 

MП
1 = 0,744 · 6 + 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 5,692 г; 

MП
2 = 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 1,228 г; 

MП
301 = (5,692 + 1,228) · 100 · 3 · 10-6 = 0,002076 т/год; 

GП
301 = (5,692 · 1 + 1,228 · 1) / 3600 = 0,0019222 г/с; 

M = 0,001998+0,002076 = 0,004074 т/год; 

G = max{0,0012333; 0,0019222} = 0,0019222 г/с. 

MТ
1 = 0,0806 · 4 + 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,52195 г; 

MТ
2 = 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,19955 г; 

MТ
304 = (0,52195 + 0,19955) · 150 · 3 · 10-6 = 0,0003247 т/год; 

GТ
304 = (0,52195 · 1 + 0,19955 · 1) / 3600 = 0,0002004 г/с; 

MП
1 = 0,121 · 6 + 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,92555 г; 

MП
2 = 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,19955 г; 

MП
304 = (0,92555 + 0,19955) · 100 · 3 · 10-6 = 0,0003375 т/год; 

GП
304 = (0,92555 · 1 + 0,19955 · 1) / 3600 = 0,0003125 г/с; 

M = 0,0003247+0,0003375 = 0,0006622 т/год; 

G = max{0,0002004; 0,0003125} = 0,0003125 г/с. 

MТ
1 = 0,023 · 4 + 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,19 г; 

MТ
2 = 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,098 г; 

MТ
328 = (0,19 + 0,098) · 150 · 3 · 10-6 = 0,0001296 т/год; 

GТ
328 = (0,19 · 1 + 0,098 · 1) / 3600 = 0,00008 г/с; 

MП
1 = 0,0414 · 6 + 0,405 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,37265 г; 

MП
2 = 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,098 г; 

MП
328 = (0,37265 + 0,098) · 100 · 3 · 10-6 = 0,0001412 т/год; 

GП
328 = (0,37265 · 1 + 0,098 · 1) / 3600 = 0,0001307 г/с; 

M = 0,0001296+0,0001412 = 0,0002708 т/год; 

G = max{0,00008; 0,0001307} = 0,0001307 г/с. 
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MТ
1 = 0,112 · 4 + 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,7325 г; 

MТ
2 = 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,2845 г; 

MТ
330 = (0,7325 + 0,2845) · 150 · 3 · 10-6 = 0,0004577 т/год; 

GТ
330 = (0,7325 · 1 + 0,2845 · 1) / 3600 = 0,0002825 г/с; 

MП
1 = 0,1206 · 6 + 0,774 · 0,25 + 0,112 · 1 = 1,0291 г; 

MП
2 = 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,2845 г; 

MП
330 = (1,0291 + 0,2845) · 100 · 3 · 10-6 = 0,0003941 т/год; 

GП
330 = (1,0291 · 1 + 0,2845 · 1) / 3600 = 0,0003649 г/с; 

M = 0,0004577+0,0003941 = 0,0008517 т/год; 

G = max{0,0002825; 0,0003649} = 0,0003649 г/с. 

MТ
1 = 1,65 · 4 + 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 9,13 г; 

MТ
2 = 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 2,53 г; 

MТ
337 = (9,13 + 2,53) · 150 · 3 · 10-6 = 0,005247 т/год; 

GТ
337 = (9,13 · 1 + 2,53 · 1) / 3600 = 0,0032389 г/с; 

MП
1 = 2,25 · 6 + 6,48 · 0,25 + 1,03 · 1 = 16,15 г; 

MП
2 = 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 2,53 г; 

MП
337 = (16,15 + 2,53) · 100 · 3 · 10-6 = 0,005604 т/год; 

GП
337 = (16,15 · 1 + 2,53 · 1) / 3600 = 0,0051889 г/с; 

M = 0,005247+0,005604 = 0,010851 т/год; 

G = max{0,0032389; 0,0051889} = 0,0051889 г/с. 

MТ
1 = 0,8 · 4 + 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 3,97 г; 

MТ
2 = 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 0,77 г; 

MТ
2732 = (3,97 + 0,77) · 150 · 3 · 10-6 = 0,002133 т/год; 

GТ
2732 = (3,97 · 1 + 0,77 · 1) / 3600 = 0,0013167 г/с; 

MП
1 = 0,864 · 6 + 0,9 · 0,25 + 0,57 · 1 = 5,979 г; 

MП
2 = 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 0,77 г; 

MП
2732 = (5,979 + 0,77) · 100 · 3 · 10-6 = 0,0020247 т/год; 

GП
2732 = (5,979 · 1 + 0,77 · 1) / 3600 = 0,0018747 г/с; 

M = 0,002133+0,0020247 = 0,0041577 т/год; 

G = max{0,0013167; 0,0018747} = 0,0018747 г/с. 

640,641,642,643 LINDE H35D-02 

MТ
1 = 0,176 · 4 + 1,76 · 0,25 + 0,16 · 1 = 1,304 г; 

MТ
2 = 1,76 · 0,25 + 0,16 · 1 = 0,6 г; 

MТ
301 = (1,304 + 0,6) · 150 · 4 · 10-6 = 0,0011424 т/год; 

GТ
301 = (1,304 · 1 + 0,6 · 1) / 3600 = 0,0005289 г/с; 

MП
1 = 0,264 · 6 + 1,76 · 0,25 + 0,16 · 1 = 2,184 г; 

MП
2 = 1,76 · 0,25 + 0,16 · 1 = 0,6 г; 

MП
301 = (2,184 + 0,6) · 100 · 4 · 10-6 = 0,0011136 т/год; 

GП
301 = (2,184 · 1 + 0,6 · 1) / 3600 = 0,0007733 г/с; 

M = 0,0011424+0,0011136 = 0,002256 т/год; 

G = max{0,0005289; 0,0007733} = 0,0007733 г/с. 
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MТ
1 = 0,0286 · 4 + 0,286 · 0,25 + 0,026 · 1 = 0,2119 г; 

MТ
2 = 0,286 · 0,25 + 0,026 · 1 = 0,0975 г; 

MТ
304 = (0,2119 + 0,0975) · 150 · 4 · 10-6 = 0,0001856 т/год; 

GТ
304 = (0,2119 · 1 + 0,0975 · 1) / 3600 = 0,0000859 г/с; 

MП
1 = 0,0429 · 6 + 0,286 · 0,25 + 0,026 · 1 = 0,3549 г; 

MП
2 = 0,286 · 0,25 + 0,026 · 1 = 0,0975 г; 

MП
304 = (0,3549 + 0,0975) · 100 · 4 · 10-6 = 0,000181 т/год; 

GП
304 = (0,3549 · 1 + 0,0975 · 1) / 3600 = 0,0001257 г/с; 

M = 0,0001856+0,000181 = 0,0003666 т/год; 

G = max{0,0000859; 0,0001257} = 0,0001257 г/с. 

MТ
1 = 0,008 · 4 + 0,13 · 0,25 + 0,008 · 1 = 0,0725 г; 

MТ
2 = 0,13 · 0,25 + 0,008 · 1 = 0,0405 г; 

MТ
328 = (0,0725 + 0,0405) · 150 · 4 · 10-6 = 0,0000678 т/год; 

GТ
328 = (0,0725 · 1 + 0,0405 · 1) / 3600 = 0,0000314 г/с; 

MП
1 = 0,0144 · 6 + 0,18 · 0,25 + 0,008 · 1 = 0,1394 г; 

MП
2 = 0,13 · 0,25 + 0,008 · 1 = 0,0405 г; 

MП
328 = (0,1394 + 0,0405) · 100 · 4 · 10-6 = 0,000072 т/год; 

GП
328 = (0,1394 · 1 + 0,0405 · 1) / 3600 = 0,00005 г/с; 

M = 0,0000678+0,000072 = 0,0001398 т/год; 

G = max{0,0000314; 0,00005} = 0,00005 г/с. 

MТ
1 = 0,065 · 4 + 0,34 · 0,25 + 0,065 · 1 = 0,41 г; 

MТ
2 = 0,34 · 0,25 + 0,065 · 1 = 0,15 г; 

MТ
330 = (0,41 + 0,15) · 150 · 4 · 10-6 = 0,000336 т/год; 

GТ
330 = (0,41 · 1 + 0,15 · 1) / 3600 = 0,0001556 г/с; 

MП
1 = 0,0702 · 6 + 0,387 · 0,25 + 0,065 · 1 = 0,58295 г; 

MП
2 = 0,34 · 0,25 + 0,065 · 1 = 0,15 г; 

MП
330 = (0,58295 + 0,15) · 100 · 4 · 10-6 = 0,0002932 т/год; 

GП
330 = (0,58295 · 1 + 0,15 · 1) / 3600 = 0,0002036 г/с; 

M = 0,000336+0,0002932 = 0,0006292 т/год; 

G = max{0,0001556; 0,0002036} = 0,0002036 г/с. 

MТ
1 = 0,58 · 4 + 2,9 · 0,25 + 0,36 · 1 = 3,405 г; 

MТ
2 = 2,9 · 0,25 + 0,36 · 1 = 1,085 г; 

MТ
337 = (3,405 + 1,085) · 150 · 4 · 10-6 = 0,002694 т/год; 

GТ
337 = (3,405 · 1 + 1,085 · 1) / 3600 = 0,0012472 г/с; 

MП
1 = 0,783 · 6 + 3,15 · 0,25 + 0,36 · 1 = 5,8455 г; 

MП
2 = 2,9 · 0,25 + 0,36 · 1 = 1,085 г; 

MП
337 = (5,8455 + 1,085) · 100 · 4 · 10-6 = 0,0027722 т/год; 

GП
337 = (5,8455 · 1 + 1,085 · 1) / 3600 = 0,0019251 г/с; 

M = 0,002694+0,0027722 = 0,0054662 т/год; 

G = max{0,0012472; 0,0019251} = 0,0019251 г/с. 

MТ
1 = 0,25 · 4 + 0,5 · 0,25 + 0,18 · 1 = 1,305 г; 

MТ
2 = 0,5 · 0,25 + 0,18 · 1 = 0,305 г; 
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MТ
2732 = (1,305 + 0,305) · 150 · 4 · 10-6 = 0,000966 т/год; 

GТ
2732 = (1,305 · 1 + 0,305 · 1) / 3600 = 0,0004472 г/с; 

MП
1 = 0,27 · 6 + 0,54 · 0,25 + 0,18 · 1 = 1,935 г; 

MП
2 = 0,5 · 0,25 + 0,18 · 1 = 0,305 г; 

MП
2732 = (1,935 + 0,305) · 100 · 4 · 10-6 = 0,000896 т/год; 

GП
2732 = (1,935 · 1 + 0,305 · 1) / 3600 = 0,0006222 г/с; 

M = 0,000966+0,000896 = 0,001862 т/год; 

G = max{0,0004472; 0,0006222} = 0,0006222 г/с. 

645 LINDE H70D 

MТ
1 = 0,256 · 4 + 2,4 · 0,25 + 0,232 · 1 = 1,856 г; 

MТ
2 = 2,4 · 0,25 + 0,232 · 1 = 0,832 г; 

MТ
301 = (1,856 + 0,832) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0004032 т/год; 

GТ
301 = (1,856 · 1 + 0,832 · 1) / 3600 = 0,0007467 г/с; 

MП
1 = 0,384 · 6 + 2,4 · 0,25 + 0,232 · 1 = 3,136 г; 

MП
2 = 2,4 · 0,25 + 0,232 · 1 = 0,832 г; 

MП
301 = (3,136 + 0,832) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0003968 т/год; 

GП
301 = (3,136 · 1 + 0,832 · 1) / 3600 = 0,0011022 г/с; 

M = 0,0004032+0,0003968 = 0,0008 т/год; 

G = max{0,0007467; 0,0011022} = 0,0011022 г/с. 

MТ
1 = 0,0416 · 4 + 0,39 · 0,25 + 0,0377 · 1 = 0,3016 г; 

MТ
2 = 0,39 · 0,25 + 0,0377 · 1 = 0,1352 г; 

MТ
304 = (0,3016 + 0,1352) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000655 т/год; 

GТ
304 = (0,3016 · 1 + 0,1352 · 1) / 3600 = 0,0001213 г/с; 

MП
1 = 0,0624 · 6 + 0,39 · 0,25 + 0,0377 · 1 = 0,5096 г; 

MП
2 = 0,39 · 0,25 + 0,0377 · 1 = 0,1352 г; 

MП
304 = (0,5096 + 0,1352) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000645 т/год; 

GП
304 = (0,5096 · 1 + 0,1352 · 1) / 3600 = 0,0001791 г/с; 

M = 0,0000655+0,0000645 = 0,00013 т/год; 

G = max{0,0001213; 0,0001791} = 0,0001791 г/с. 

MТ
1 = 0,012 · 4 + 0,15 · 0,25 + 0,012 · 1 = 0,0975 г; 

MТ
2 = 0,15 · 0,25 + 0,012 · 1 = 0,0495 г; 

MТ
328 = (0,0975 + 0,0495) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000221 т/год; 

GТ
328 = (0,0975 · 1 + 0,0495 · 1) / 3600 = 0,0000408 г/с; 

MП
1 = 0,0216 · 6 + 0,207 · 0,25 + 0,012 · 1 = 0,19335 г; 

MП
2 = 0,15 · 0,25 + 0,012 · 1 = 0,0495 г; 

MП
328 = (0,19335 + 0,0495) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000243 т/год; 

GП
328 = (0,19335 · 1 + 0,0495 · 1) / 3600 = 0,0000675 г/с; 

M = 0,0000221+0,0000243 = 0,0000463 т/год; 

G = max{0,0000408; 0,0000675} = 0,0000675 г/с. 

MТ
1 = 0,081 · 4 + 0,4 · 0,25 + 0,081 · 1 = 0,505 г; 

MТ
2 = 0,4 · 0,25 + 0,081 · 1 = 0,181 г; 
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MТ
330 = (0,505 + 0,181) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0001029 т/год; 

GТ
330 = (0,505 · 1 + 0,181 · 1) / 3600 = 0,0001906 г/с; 

MП
1 = 0,0873 · 6 + 0,45 · 0,25 + 0,081 · 1 = 0,7173 г; 

MП
2 = 0,4 · 0,25 + 0,081 · 1 = 0,181 г; 

MП
330 = (0,7173 + 0,181) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000898 т/год; 

GП
330 = (0,7173 · 1 + 0,181 · 1) / 3600 = 0,0002495 г/с; 

M = 0,0001029+0,0000898 = 0,0001927 т/год; 

G = max{0,0001906; 0,0002495} = 0,0002495 г/с. 

MТ
1 = 0,86 · 4 + 4,1 · 0,25 + 0,54 · 1 = 5,005 г; 

MТ
2 = 4,1 · 0,25 + 0,54 · 1 = 1,565 г; 

MТ
337 = (5,005 + 1,565) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0009855 т/год; 

GТ
337 = (5,005 · 1 + 1,565 · 1) / 3600 = 0,001825 г/с; 

MП
1 = 1,161 · 6 + 4,41 · 0,25 + 0,54 · 1 = 8,6085 г; 

MП
2 = 4,1 · 0,25 + 0,54 · 1 = 1,565 г; 

MП
337 = (8,6085 + 1,565) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0010174 т/год; 

GП
337 = (8,6085 · 1 + 1,565 · 1) / 3600 = 0,002826 г/с; 

M = 0,0009855+0,0010174 = 0,0020029 т/год; 

G = max{0,001825; 0,002826} = 0,002826 г/с. 

MТ
1 = 0,38 · 4 + 0,6 · 0,25 + 0,27 · 1 = 1,94 г; 

MТ
2 = 0,6 · 0,25 + 0,27 · 1 = 0,42 г; 

MТ
2732 = (1,94 + 0,42) · 150 · 1 · 10-6 = 0,000354 т/год; 

GТ
2732 = (1,94 · 1 + 0,42 · 1) / 3600 = 0,0006556 г/с; 

MП
1 = 0,414 · 6 + 0,63 · 0,25 + 0,27 · 1 = 2,9115 г; 

MП
2 = 0,6 · 0,25 + 0,27 · 1 = 0,42 г; 

MП
2732 = (2,9115 + 0,42) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0003332 т/год; 

GП
2732 = (2,9115 · 1 + 0,42 · 1) / 3600 = 0,0009254 г/с; 

M = 0,000354+0,0003332 = 0,0006872 т/год; 

G = max{0,0006556; 0,0009254} = 0,0009254 г/с. 

669 KALMAR TRX 182 

MТ
1 = 0,496 · 4 + 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 3,212 г; 

MТ
2 = 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 1,228 г; 

MТ
301 = (3,212 + 1,228) · 150 · 1 · 10-6 = 0,000666 т/год; 

GТ
301 = (3,212 · 1 + 1,228 · 1) / 3600 = 0,0012333 г/с; 

MП
1 = 0,744 · 6 + 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 5,692 г; 

MП
2 = 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 1,228 г; 

MП
301 = (5,692 + 1,228) · 100 · 1 · 10-6 = 0,000692 т/год; 

GП
301 = (5,692 · 1 + 1,228 · 1) / 3600 = 0,0019222 г/с; 

M = 0,000666+0,000692 = 0,001358 т/год; 

G = max{0,0012333; 0,0019222} = 0,0019222 г/с. 

MТ
1 = 0,0806 · 4 + 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,52195 г; 

MТ
2 = 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,19955 г; 
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MТ
304 = (0,52195 + 0,19955) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0001082 т/год; 

GТ
304 = (0,52195 · 1 + 0,19955 · 1) / 3600 = 0,0002004 г/с; 

MП
1 = 0,121 · 6 + 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,92555 г; 

MП
2 = 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,19955 г; 

MП
304 = (0,92555 + 0,19955) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0001125 т/год; 

GП
304 = (0,92555 · 1 + 0,19955 · 1) / 3600 = 0,0003125 г/с; 

M = 0,0001082+0,0001125 = 0,0002207 т/год; 

G = max{0,0002004; 0,0003125} = 0,0003125 г/с. 

MТ
1 = 0,023 · 4 + 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,19 г; 

MТ
2 = 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,098 г; 

MТ
328 = (0,19 + 0,098) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000432 т/год; 

GТ
328 = (0,19 · 1 + 0,098 · 1) / 3600 = 0,00008 г/с; 

MП
1 = 0,0414 · 6 + 0,405 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,37265 г; 

MП
2 = 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,098 г; 

MП
328 = (0,37265 + 0,098) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000471 т/год; 

GП
328 = (0,37265 · 1 + 0,098 · 1) / 3600 = 0,0001307 г/с; 

M = 0,0000432+0,0000471 = 0,0000903 т/год; 

G = max{0,00008; 0,0001307} = 0,0001307 г/с. 

MТ
1 = 0,112 · 4 + 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,7325 г; 

MТ
2 = 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,2845 г; 

MТ
330 = (0,7325 + 0,2845) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0001526 т/год; 

GТ
330 = (0,7325 · 1 + 0,2845 · 1) / 3600 = 0,0002825 г/с; 

MП
1 = 0,1206 · 6 + 0,774 · 0,25 + 0,112 · 1 = 1,0291 г; 

MП
2 = 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,2845 г; 

MП
330 = (1,0291 + 0,2845) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0001314 т/год; 

GП
330 = (1,0291 · 1 + 0,2845 · 1) / 3600 = 0,0003649 г/с; 

M = 0,0001526+0,0001314 = 0,0002839 т/год; 

G = max{0,0002825; 0,0003649} = 0,0003649 г/с. 

MТ
1 = 1,65 · 4 + 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 9,13 г; 

MТ
2 = 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 2,53 г; 

MТ
337 = (9,13 + 2,53) · 150 · 1 · 10-6 = 0,001749 т/год; 

GТ
337 = (9,13 · 1 + 2,53 · 1) / 3600 = 0,0032389 г/с; 

MП
1 = 2,25 · 6 + 6,48 · 0,25 + 1,03 · 1 = 16,15 г; 

MП
2 = 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 2,53 г; 

MП
337 = (16,15 + 2,53) · 100 · 1 · 10-6 = 0,001868 т/год; 

GП
337 = (16,15 · 1 + 2,53 · 1) / 3600 = 0,0051889 г/с; 

M = 0,001749+0,001868 = 0,003617 т/год; 

G = max{0,0032389; 0,0051889} = 0,0051889 г/с. 

MТ
1 = 0,8 · 4 + 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 3,97 г; 

MТ
2 = 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 0,77 г; 

MТ
2732 = (3,97 + 0,77) · 150 · 1 · 10-6 = 0,000711 т/год; 

GТ
2732 = (3,97 · 1 + 0,77 · 1) / 3600 = 0,0013167 г/с; 
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MП
1 = 0,864 · 6 + 0,9 · 0,25 + 0,57 · 1 = 5,979 г; 

MП
2 = 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 0,77 г; 

MП
2732 = (5,979 + 0,77) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0006749 т/год; 

GП
2732 = (5,979 · 1 + 0,77 · 1) / 3600 = 0,0018747 г/с; 

M = 0,000711+0,0006749 = 0,0013859 т/год; 

G = max{0,0013167; 0,0018747} = 0,0018747 г/с. 

690 XCMG LW188 

MТ
1 = 0,104 · 4 + 1,52 · 0,25 + 0,096 · 1 = 0,892 г; 

MТ
2 = 1,52 · 0,25 + 0,096 · 1 = 0,476 г; 

MТ
301 = (0,892 + 0,476) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0002052 т/год; 

GТ
301 = (0,892 · 1 + 0,476 · 1) / 3600 = 0,00038 г/с; 

MП
1 = 0,16 · 6 + 1,52 · 0,25 + 0,096 · 1 = 1,436 г; 

MП
2 = 1,52 · 0,25 + 0,096 · 1 = 0,476 г; 

MП
301 = (1,436 + 0,476) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0001912 т/год; 

GП
301 = (1,436 · 1 + 0,476 · 1) / 3600 = 0,0005311 г/с; 

M = 0,0002052+0,0001912 = 0,0003964 т/год; 

G = max{0,00038; 0,0005311} = 0,0005311 г/с. 

MТ
1 = 0,0169 · 4 + 0,247 · 0,25 + 0,0156 · 1 = 0,14495 г; 

MТ
2 = 0,247 · 0,25 + 0,0156 · 1 = 0,07735 г; 

MТ
304 = (0,14495 + 0,07735) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000333 т/год; 

GТ
304 = (0,14495 · 1 + 0,07735 · 1) / 3600 = 0,0000618 г/с; 

MП
1 = 0,026 · 6 + 0,247 · 0,25 + 0,0156 · 1 = 0,23335 г; 

MП
2 = 0,247 · 0,25 + 0,0156 · 1 = 0,07735 г; 

MП
304 = (0,23335 + 0,07735) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000311 т/год; 

GП
304 = (0,23335 · 1 + 0,07735 · 1) / 3600 = 0,0000863 г/с; 

M = 0,0000333+0,0000311 = 0,0000644 т/год; 

G = max{0,0000618; 0,0000863} = 0,0000863 г/с. 

MТ
1 = 0,005 · 4 + 0,1 · 0,25 + 0,005 · 1 = 0,05 г; 

MТ
2 = 0,1 · 0,25 + 0,005 · 1 = 0,03 г; 

MТ
328 = (0,05 + 0,03) · 150 · 1 · 10-6 = 0,000012 т/год; 

GТ
328 = (0,05 · 1 + 0,03 · 1) / 3600 = 0,0000222 г/с; 

MП
1 = 0,009 · 6 + 0,135 · 0,25 + 0,005 · 1 = 0,09275 г; 

MП
2 = 0,1 · 0,25 + 0,005 · 1 = 0,03 г; 

MП
328 = (0,09275 + 0,03) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000123 т/год; 

GП
328 = (0,09275 · 1 + 0,03 · 1) / 3600 = 0,0000341 г/с; 

M = 0,000012+0,0000123 = 0,0000243 т/год; 

G = max{0,0000222; 0,0000341} = 0,0000341 г/с. 

MТ
1 = 0,048 · 4 + 0,25 · 0,25 + 0,048 · 1 = 0,3025 г; 

MТ
2 = 0,25 · 0,25 + 0,048 · 1 = 0,1105 г; 

MТ
330 = (0,3025 + 0,1105) · 150 · 1 · 10-6 = 0,000062 т/год; 

GТ
330 = (0,3025 · 1 + 0,1105 · 1) / 3600 = 0,0001147 г/с; 
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MП
1 = 0,0522 · 6 + 0,2817 · 0,25 + 0,048 · 1 = 0,431625 г; 

MП
2 = 0,25 · 0,25 + 0,048 · 1 = 0,1105 г; 

MП
330 = (0,431625 + 0,1105) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000542 т/год; 

GП
330 = (0,431625 · 1 + 0,1105 · 1) / 3600 = 0,0001506 г/с; 

M = 0,000062+0,0000542 = 0,0001162 т/год; 

G = max{0,0001147; 0,0001506} = 0,0001506 г/с. 

MТ
1 = 0,35 · 4 + 1,8 · 0,25 + 0,22 · 1 = 2,07 г; 

MТ
2 = 1,8 · 0,25 + 0,22 · 1 = 0,67 г; 

MТ
337 = (2,07 + 0,67) · 150 · 1 · 10-6 = 0,000411 т/год; 

GТ
337 = (2,07 · 1 + 0,67 · 1) / 3600 = 0,0007611 г/с; 

MП
1 = 0,477 · 6 + 1,98 · 0,25 + 0,22 · 1 = 3,577 г; 

MП
2 = 1,8 · 0,25 + 0,22 · 1 = 0,67 г; 

MП
337 = (3,577 + 0,67) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0004247 т/год; 

GП
337 = (3,577 · 1 + 0,67 · 1) / 3600 = 0,0011797 г/с; 

M = 0,000411+0,0004247 = 0,0008357 т/год; 

G = max{0,0007611; 0,0011797} = 0,0011797 г/с. 

MТ
1 = 0,14 · 4 + 0,4 · 0,25 + 0,11 · 1 = 0,77 г; 

MТ
2 = 0,4 · 0,25 + 0,11 · 1 = 0,21 г; 

MТ
2732 = (0,77 + 0,21) · 150 · 1 · 10-6 = 0,000147 т/год; 

GТ
2732 = (0,77 · 1 + 0,21 · 1) / 3600 = 0,0002722 г/с; 

MП
1 = 0,153 · 6 + 0,45 · 0,25 + 0,11 · 1 = 1,1405 г; 

MП
2 = 0,4 · 0,25 + 0,11 · 1 = 0,21 г; 

MП
2732 = (1,1405 + 0,21) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0001351 т/год; 

GП
2732 = (1,1405 · 1 + 0,21 · 1) / 3600 = 0,0003751 г/с; 

M = 0,000147+0,0001351 = 0,0002821 т/год; 

G = max{0,0002722; 0,0003751} = 0,0003751 г/с. 

691,692 BOBCAT S510 

MТ
1 = 0,104 · 4 + 1,52 · 0,25 + 0,096 · 1 = 0,892 г; 

MТ
2 = 1,52 · 0,25 + 0,096 · 1 = 0,476 г; 

MТ
301 = (0,892 + 0,476) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0004104 т/год; 

GТ
301 = (0,892 · 1 + 0,476 · 1) / 3600 = 0,00038 г/с; 

MП
1 = 0,16 · 6 + 1,52 · 0,25 + 0,096 · 1 = 1,436 г; 

MП
2 = 1,52 · 0,25 + 0,096 · 1 = 0,476 г; 

MП
301 = (1,436 + 0,476) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0003824 т/год; 

GП
301 = (1,436 · 1 + 0,476 · 1) / 3600 = 0,0005311 г/с; 

M = 0,0004104+0,0003824 = 0,0007928 т/год; 

G = max{0,00038; 0,0005311} = 0,0005311 г/с. 

MТ
1 = 0,0169 · 4 + 0,247 · 0,25 + 0,0156 · 1 = 0,14495 г; 

MТ
2 = 0,247 · 0,25 + 0,0156 · 1 = 0,07735 г; 

MТ
304 = (0,14495 + 0,07735) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0000667 т/год; 

GТ
304 = (0,14495 · 1 + 0,07735 · 1) / 3600 = 0,0000618 г/с; 
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MП
1 = 0,026 · 6 + 0,247 · 0,25 + 0,0156 · 1 = 0,23335 г; 

MП
2 = 0,247 · 0,25 + 0,0156 · 1 = 0,07735 г; 

MП
304 = (0,23335 + 0,07735) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0000621 т/год; 

GП
304 = (0,23335 · 1 + 0,07735 · 1) / 3600 = 0,0000863 г/с; 

M = 0,0000667+0,0000621 = 0,0001288 т/год; 

G = max{0,0000618; 0,0000863} = 0,0000863 г/с. 

MТ
1 = 0,005 · 4 + 0,1 · 0,25 + 0,005 · 1 = 0,05 г; 

MТ
2 = 0,1 · 0,25 + 0,005 · 1 = 0,03 г; 

MТ
328 = (0,05 + 0,03) · 150 · 2 · 10-6 = 0,000024 т/год; 

GТ
328 = (0,05 · 1 + 0,03 · 1) / 3600 = 0,0000222 г/с; 

MП
1 = 0,009 · 6 + 0,135 · 0,25 + 0,005 · 1 = 0,09275 г; 

MП
2 = 0,1 · 0,25 + 0,005 · 1 = 0,03 г; 

MП
328 = (0,09275 + 0,03) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0000246 т/год; 

GП
328 = (0,09275 · 1 + 0,03 · 1) / 3600 = 0,0000341 г/с; 

M = 0,000024+0,0000246 = 0,0000486 т/год; 

G = max{0,0000222; 0,0000341} = 0,0000341 г/с. 

MТ
1 = 0,048 · 4 + 0,25 · 0,25 + 0,048 · 1 = 0,3025 г; 

MТ
2 = 0,25 · 0,25 + 0,048 · 1 = 0,1105 г; 

MТ
330 = (0,3025 + 0,1105) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0001239 т/год; 

GТ
330 = (0,3025 · 1 + 0,1105 · 1) / 3600 = 0,0001147 г/с; 

MП
1 = 0,0522 · 6 + 0,2817 · 0,25 + 0,048 · 1 = 0,431625 г; 

MП
2 = 0,25 · 0,25 + 0,048 · 1 = 0,1105 г; 

MП
330 = (0,431625 + 0,1105) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0001084 т/год; 

GП
330 = (0,431625 · 1 + 0,1105 · 1) / 3600 = 0,0001506 г/с; 

M = 0,0001239+0,0001084 = 0,0002323 т/год; 

G = max{0,0001147; 0,0001506} = 0,0001506 г/с. 

MТ
1 = 0,35 · 4 + 1,8 · 0,25 + 0,22 · 1 = 2,07 г; 

MТ
2 = 1,8 · 0,25 + 0,22 · 1 = 0,67 г; 

MТ
337 = (2,07 + 0,67) · 150 · 2 · 10-6 = 0,000822 т/год; 

GТ
337 = (2,07 · 1 + 0,67 · 1) / 3600 = 0,0007611 г/с; 

MП
1 = 0,477 · 6 + 1,98 · 0,25 + 0,22 · 1 = 3,577 г; 

MП
2 = 1,8 · 0,25 + 0,22 · 1 = 0,67 г; 

MП
337 = (3,577 + 0,67) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0008494 т/год; 

GП
337 = (3,577 · 1 + 0,67 · 1) / 3600 = 0,0011797 г/с; 

M = 0,000822+0,0008494 = 0,0016714 т/год; 

G = max{0,0007611; 0,0011797} = 0,0011797 г/с. 

MТ
1 = 0,14 · 4 + 0,4 · 0,25 + 0,11 · 1 = 0,77 г; 

MТ
2 = 0,4 · 0,25 + 0,11 · 1 = 0,21 г; 

MТ
2732 = (0,77 + 0,21) · 150 · 2 · 10-6 = 0,000294 т/год; 

GТ
2732 = (0,77 · 1 + 0,21 · 1) / 3600 = 0,0002722 г/с; 

MП
1 = 0,153 · 6 + 0,45 · 0,25 + 0,11 · 1 = 1,1405 г; 

MП
2 = 0,4 · 0,25 + 0,11 · 1 = 0,21 г; 
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MП
2732 = (1,1405 + 0,21) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0002701 т/год; 

GП
2732 = (1,1405 · 1 + 0,21 · 1) / 3600 = 0,0003751 г/с; 

M = 0,000294+0,0002701 = 0,0005641 т/год; 

G = max{0,0002722; 0,0003751} = 0,0003751 г/с. 

700 KALMAR DRS4527-S5 

MТ
1 = 0,496 · 4 + 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 3,212 г; 

MТ
2 = 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 1,228 г; 

MТ
301 = (3,212 + 1,228) · 150 · 1 · 10-6 = 0,000666 т/год; 

GТ
301 = (3,212 · 1 + 1,228 · 1) / 3600 = 0,0012333 г/с; 

MП
1 = 0,744 · 6 + 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 5,692 г; 

MП
2 = 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 1,228 г; 

MП
301 = (5,692 + 1,228) · 100 · 1 · 10-6 = 0,000692 т/год; 

GП
301 = (5,692 · 1 + 1,228 · 1) / 3600 = 0,0019222 г/с; 

M = 0,000666+0,000692 = 0,001358 т/год; 

G = max{0,0012333; 0,0019222} = 0,0019222 г/с. 

MТ
1 = 0,0806 · 4 + 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,52195 г; 

MТ
2 = 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,19955 г; 

MТ
304 = (0,52195 + 0,19955) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0001082 т/год; 

GТ
304 = (0,52195 · 1 + 0,19955 · 1) / 3600 = 0,0002004 г/с; 

MП
1 = 0,121 · 6 + 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,92555 г; 

MП
2 = 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,19955 г; 

MП
304 = (0,92555 + 0,19955) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0001125 т/год; 

GП
304 = (0,92555 · 1 + 0,19955 · 1) / 3600 = 0,0003125 г/с; 

M = 0,0001082+0,0001125 = 0,0002207 т/год; 

G = max{0,0002004; 0,0003125} = 0,0003125 г/с. 

MТ
1 = 0,023 · 4 + 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,19 г; 

MТ
2 = 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,098 г; 

MТ
328 = (0,19 + 0,098) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000432 т/год; 

GТ
328 = (0,19 · 1 + 0,098 · 1) / 3600 = 0,00008 г/с; 

MП
1 = 0,0414 · 6 + 0,405 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,37265 г; 

MП
2 = 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,098 г; 

MП
328 = (0,37265 + 0,098) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000471 т/год; 

GП
328 = (0,37265 · 1 + 0,098 · 1) / 3600 = 0,0001307 г/с; 

M = 0,0000432+0,0000471 = 0,0000903 т/год; 

G = max{0,00008; 0,0001307} = 0,0001307 г/с. 

MТ
1 = 0,112 · 4 + 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,7325 г; 

MТ
2 = 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,2845 г; 

MТ
330 = (0,7325 + 0,2845) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0001526 т/год; 

GТ
330 = (0,7325 · 1 + 0,2845 · 1) / 3600 = 0,0002825 г/с; 

MП
1 = 0,1206 · 6 + 0,774 · 0,25 + 0,112 · 1 = 1,0291 г; 

MП
2 = 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,2845 г; 
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MП
330 = (1,0291 + 0,2845) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0001314 т/год; 

GП
330 = (1,0291 · 1 + 0,2845 · 1) / 3600 = 0,0003649 г/с; 

M = 0,0001526+0,0001314 = 0,0002839 т/год; 

G = max{0,0002825; 0,0003649} = 0,0003649 г/с. 

MТ
1 = 1,65 · 4 + 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 9,13 г; 

MТ
2 = 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 2,53 г; 

MТ
337 = (9,13 + 2,53) · 150 · 1 · 10-6 = 0,001749 т/год; 

GТ
337 = (9,13 · 1 + 2,53 · 1) / 3600 = 0,0032389 г/с; 

MП
1 = 2,25 · 6 + 6,48 · 0,25 + 1,03 · 1 = 16,15 г; 

MП
2 = 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 2,53 г; 

MП
337 = (16,15 + 2,53) · 100 · 1 · 10-6 = 0,001868 т/год; 

GП
337 = (16,15 · 1 + 2,53 · 1) / 3600 = 0,0051889 г/с; 

M = 0,001749+0,001868 = 0,003617 т/год; 

G = max{0,0032389; 0,0051889} = 0,0051889 г/с. 

MТ
1 = 0,8 · 4 + 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 3,97 г; 

MТ
2 = 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 0,77 г; 

MТ
2732 = (3,97 + 0,77) · 150 · 1 · 10-6 = 0,000711 т/год; 

GТ
2732 = (3,97 · 1 + 0,77 · 1) / 3600 = 0,0013167 г/с; 

MП
1 = 0,864 · 6 + 0,9 · 0,25 + 0,57 · 1 = 5,979 г; 

MП
2 = 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 0,77 г; 

MП
2732 = (5,979 + 0,77) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0006749 т/год; 

GП
2732 = (5,979 · 1 + 0,77 · 1) / 3600 = 0,0018747 г/с; 

M = 0,000711+0,0006749 = 0,0013859 т/год; 

G = max{0,0013167; 0,0018747} = 0,0018747 г/с. 

701 FANTUZZI CS 45 KM 

MТ
1 = 0,496 · 4 + 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 3,212 г; 

MТ
2 = 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 1,228 г; 

MТ
301 = (3,212 + 1,228) · 150 · 1 · 10-6 = 0,000666 т/год; 

GТ
301 = (3,212 · 1 + 1,228 · 1) / 3600 = 0,0012333 г/с; 

MП
1 = 0,744 · 6 + 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 5,692 г; 

MП
2 = 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 1,228 г; 

MП
301 = (5,692 + 1,228) · 100 · 1 · 10-6 = 0,000692 т/год; 

GП
301 = (5,692 · 1 + 1,228 · 1) / 3600 = 0,0019222 г/с; 

M = 0,000666+0,000692 = 0,001358 т/год; 

G = max{0,0012333; 0,0019222} = 0,0019222 г/с. 

MТ
1 = 0,0806 · 4 + 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,52195 г; 

MТ
2 = 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,19955 г; 

MТ
304 = (0,52195 + 0,19955) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0001082 т/год; 

GТ
304 = (0,52195 · 1 + 0,19955 · 1) / 3600 = 0,0002004 г/с; 

MП
1 = 0,121 · 6 + 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,92555 г; 

MП
2 = 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,19955 г; 
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MП
304 = (0,92555 + 0,19955) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0001125 т/год; 

GП
304 = (0,92555 · 1 + 0,19955 · 1) / 3600 = 0,0003125 г/с; 

M = 0,0001082+0,0001125 = 0,0002207 т/год; 

G = max{0,0002004; 0,0003125} = 0,0003125 г/с. 

MТ
1 = 0,023 · 4 + 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,19 г; 

MТ
2 = 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,098 г; 

MТ
328 = (0,19 + 0,098) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000432 т/год; 

GТ
328 = (0,19 · 1 + 0,098 · 1) / 3600 = 0,00008 г/с; 

MП
1 = 0,0414 · 6 + 0,405 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,37265 г; 

MП
2 = 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,098 г; 

MП
328 = (0,37265 + 0,098) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000471 т/год; 

GП
328 = (0,37265 · 1 + 0,098 · 1) / 3600 = 0,0001307 г/с; 

M = 0,0000432+0,0000471 = 0,0000903 т/год; 

G = max{0,00008; 0,0001307} = 0,0001307 г/с. 

MТ
1 = 0,112 · 4 + 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,7325 г; 

MТ
2 = 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,2845 г; 

MТ
330 = (0,7325 + 0,2845) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0001526 т/год; 

GТ
330 = (0,7325 · 1 + 0,2845 · 1) / 3600 = 0,0002825 г/с; 

MП
1 = 0,1206 · 6 + 0,774 · 0,25 + 0,112 · 1 = 1,0291 г; 

MП
2 = 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,2845 г; 

MП
330 = (1,0291 + 0,2845) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0001314 т/год; 

GП
330 = (1,0291 · 1 + 0,2845 · 1) / 3600 = 0,0003649 г/с; 

M = 0,0001526+0,0001314 = 0,0002839 т/год; 

G = max{0,0002825; 0,0003649} = 0,0003649 г/с. 

MТ
1 = 1,65 · 4 + 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 9,13 г; 

MТ
2 = 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 2,53 г; 

MТ
337 = (9,13 + 2,53) · 150 · 1 · 10-6 = 0,001749 т/год; 

GТ
337 = (9,13 · 1 + 2,53 · 1) / 3600 = 0,0032389 г/с; 

MП
1 = 2,25 · 6 + 6,48 · 0,25 + 1,03 · 1 = 16,15 г; 

MП
2 = 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 2,53 г; 

MП
337 = (16,15 + 2,53) · 100 · 1 · 10-6 = 0,001868 т/год; 

GП
337 = (16,15 · 1 + 2,53 · 1) / 3600 = 0,0051889 г/с; 

M = 0,001749+0,001868 = 0,003617 т/год; 

G = max{0,0032389; 0,0051889} = 0,0051889 г/с. 

MТ
1 = 0,8 · 4 + 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 3,97 г; 

MТ
2 = 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 0,77 г; 

MТ
2732 = (3,97 + 0,77) · 150 · 1 · 10-6 = 0,000711 т/год; 

GТ
2732 = (3,97 · 1 + 0,77 · 1) / 3600 = 0,0013167 г/с; 

MП
1 = 0,864 · 6 + 0,9 · 0,25 + 0,57 · 1 = 5,979 г; 

MП
2 = 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 0,77 г; 

MП
2732 = (5,979 + 0,77) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0006749 т/год; 

GП
2732 = (5,979 · 1 + 0,77 · 1) / 3600 = 0,0018747 г/с; 
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M = 0,000711+0,0006749 = 0,0013859 т/год; 

G = max{0,0013167; 0,0018747} = 0,0018747 г/с. 

702 KALMAR DCD 370-12 

MТ
1 = 0,496 · 4 + 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 3,212 г; 

MТ
2 = 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 1,228 г; 

MТ
301 = (3,212 + 1,228) · 150 · 1 · 10-6 = 0,000666 т/год; 

GТ
301 = (3,212 · 1 + 1,228 · 1) / 3600 = 0,0012333 г/с; 

MП
1 = 0,744 · 6 + 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 5,692 г; 

MП
2 = 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 1,228 г; 

MП
301 = (5,692 + 1,228) · 100 · 1 · 10-6 = 0,000692 т/год; 

GП
301 = (5,692 · 1 + 1,228 · 1) / 3600 = 0,0019222 г/с; 

M = 0,000666+0,000692 = 0,001358 т/год; 

G = max{0,0012333; 0,0019222} = 0,0019222 г/с. 

MТ
1 = 0,0806 · 4 + 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,52195 г; 

MТ
2 = 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,19955 г; 

MТ
304 = (0,52195 + 0,19955) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0001082 т/год; 

GТ
304 = (0,52195 · 1 + 0,19955 · 1) / 3600 = 0,0002004 г/с; 

MП
1 = 0,121 · 6 + 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,92555 г; 

MП
2 = 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,19955 г; 

MП
304 = (0,92555 + 0,19955) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0001125 т/год; 

GП
304 = (0,92555 · 1 + 0,19955 · 1) / 3600 = 0,0003125 г/с; 

M = 0,0001082+0,0001125 = 0,0002207 т/год; 

G = max{0,0002004; 0,0003125} = 0,0003125 г/с. 

MТ
1 = 0,023 · 4 + 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,19 г; 

MТ
2 = 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,098 г; 

MТ
328 = (0,19 + 0,098) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000432 т/год; 

GТ
328 = (0,19 · 1 + 0,098 · 1) / 3600 = 0,00008 г/с; 

MП
1 = 0,0414 · 6 + 0,405 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,37265 г; 

MП
2 = 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,098 г; 

MП
328 = (0,37265 + 0,098) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000471 т/год; 

GП
328 = (0,37265 · 1 + 0,098 · 1) / 3600 = 0,0001307 г/с; 

M = 0,0000432+0,0000471 = 0,0000903 т/год; 

G = max{0,00008; 0,0001307} = 0,0001307 г/с. 

MТ
1 = 0,112 · 4 + 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,7325 г; 

MТ
2 = 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,2845 г; 

MТ
330 = (0,7325 + 0,2845) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0001526 т/год; 

GТ
330 = (0,7325 · 1 + 0,2845 · 1) / 3600 = 0,0002825 г/с; 

MП
1 = 0,1206 · 6 + 0,774 · 0,25 + 0,112 · 1 = 1,0291 г; 

MП
2 = 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,2845 г; 

MП
330 = (1,0291 + 0,2845) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0001314 т/год; 

GП
330 = (1,0291 · 1 + 0,2845 · 1) / 3600 = 0,0003649 г/с; 

276 



M = 0,0001526+0,0001314 = 0,0002839 т/год; 

G = max{0,0002825; 0,0003649} = 0,0003649 г/с. 

MТ
1 = 1,65 · 4 + 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 9,13 г; 

MТ
2 = 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 2,53 г; 

MТ
337 = (9,13 + 2,53) · 150 · 1 · 10-6 = 0,001749 т/год; 

GТ
337 = (9,13 · 1 + 2,53 · 1) / 3600 = 0,0032389 г/с; 

MП
1 = 2,25 · 6 + 6,48 · 0,25 + 1,03 · 1 = 16,15 г; 

MП
2 = 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 2,53 г; 

MП
337 = (16,15 + 2,53) · 100 · 1 · 10-6 = 0,001868 т/год; 

GП
337 = (16,15 · 1 + 2,53 · 1) / 3600 = 0,0051889 г/с; 

M = 0,001749+0,001868 = 0,003617 т/год; 

G = max{0,0032389; 0,0051889} = 0,0051889 г/с. 

MТ
1 = 0,8 · 4 + 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 3,97 г; 

MТ
2 = 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 0,77 г; 

MТ
2732 = (3,97 + 0,77) · 150 · 1 · 10-6 = 0,000711 т/год; 

GТ
2732 = (3,97 · 1 + 0,77 · 1) / 3600 = 0,0013167 г/с; 

MП
1 = 0,864 · 6 + 0,9 · 0,25 + 0,57 · 1 = 5,979 г; 

MП
2 = 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 0,77 г; 

MП
2732 = (5,979 + 0,77) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0006749 т/год; 

GП
2732 = (5,979 · 1 + 0,77 · 1) / 3600 = 0,0018747 г/с; 

M = 0,000711+0,0006749 = 0,0013859 т/год; 

G = max{0,0013167; 0,0018747} = 0,0018747 г/с. 

703 KONECRANES SMV 45-1200 B 

MТ
1 = 0,496 · 4 + 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 3,212 г; 

MТ
2 = 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 1,228 г; 

MТ
301 = (3,212 + 1,228) · 150 · 1 · 10-6 = 0,000666 т/год; 

GТ
301 = (3,212 · 1 + 1,228 · 1) / 3600 = 0,0012333 г/с; 

MП
1 = 0,744 · 6 + 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 5,692 г; 

MП
2 = 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 1,228 г; 

MП
301 = (5,692 + 1,228) · 100 · 1 · 10-6 = 0,000692 т/год; 

GП
301 = (5,692 · 1 + 1,228 · 1) / 3600 = 0,0019222 г/с; 

M = 0,000666+0,000692 = 0,001358 т/год; 

G = max{0,0012333; 0,0019222} = 0,0019222 г/с. 

MТ
1 = 0,0806 · 4 + 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,52195 г; 

MТ
2 = 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,19955 г; 

MТ
304 = (0,52195 + 0,19955) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0001082 т/год; 

GТ
304 = (0,52195 · 1 + 0,19955 · 1) / 3600 = 0,0002004 г/с; 

MП
1 = 0,121 · 6 + 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,92555 г; 

MП
2 = 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,19955 г; 

MП
304 = (0,92555 + 0,19955) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0001125 т/год; 

GП
304 = (0,92555 · 1 + 0,19955 · 1) / 3600 = 0,0003125 г/с; 
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M = 0,0001082+0,0001125 = 0,0002207 т/год; 

G = max{0,0002004; 0,0003125} = 0,0003125 г/с. 

MТ
1 = 0,023 · 4 + 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,19 г; 

MТ
2 = 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,098 г; 

MТ
328 = (0,19 + 0,098) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000432 т/год; 

GТ
328 = (0,19 · 1 + 0,098 · 1) / 3600 = 0,00008 г/с; 

MП
1 = 0,0414 · 6 + 0,405 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,37265 г; 

MП
2 = 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,098 г; 

MП
328 = (0,37265 + 0,098) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000471 т/год; 

GП
328 = (0,37265 · 1 + 0,098 · 1) / 3600 = 0,0001307 г/с; 

M = 0,0000432+0,0000471 = 0,0000903 т/год; 

G = max{0,00008; 0,0001307} = 0,0001307 г/с. 

MТ
1 = 0,112 · 4 + 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,7325 г; 

MТ
2 = 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,2845 г; 

MТ
330 = (0,7325 + 0,2845) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0001526 т/год; 

GТ
330 = (0,7325 · 1 + 0,2845 · 1) / 3600 = 0,0002825 г/с; 

MП
1 = 0,1206 · 6 + 0,774 · 0,25 + 0,112 · 1 = 1,0291 г; 

MП
2 = 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,2845 г; 

MП
330 = (1,0291 + 0,2845) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0001314 т/год; 

GП
330 = (1,0291 · 1 + 0,2845 · 1) / 3600 = 0,0003649 г/с; 

M = 0,0001526+0,0001314 = 0,0002839 т/год; 

G = max{0,0002825; 0,0003649} = 0,0003649 г/с. 

MТ
1 = 1,65 · 4 + 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 9,13 г; 

MТ
2 = 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 2,53 г; 

MТ
337 = (9,13 + 2,53) · 150 · 1 · 10-6 = 0,001749 т/год; 

GТ
337 = (9,13 · 1 + 2,53 · 1) / 3600 = 0,0032389 г/с; 

MП
1 = 2,25 · 6 + 6,48 · 0,25 + 1,03 · 1 = 16,15 г; 

MП
2 = 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 2,53 г; 

MП
337 = (16,15 + 2,53) · 100 · 1 · 10-6 = 0,001868 т/год; 

GП
337 = (16,15 · 1 + 2,53 · 1) / 3600 = 0,0051889 г/с; 

M = 0,001749+0,001868 = 0,003617 т/год; 

G = max{0,0032389; 0,0051889} = 0,0051889 г/с. 

MТ
1 = 0,8 · 4 + 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 3,97 г; 

MТ
2 = 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 0,77 г; 

MТ
2732 = (3,97 + 0,77) · 150 · 1 · 10-6 = 0,000711 т/год; 

GТ
2732 = (3,97 · 1 + 0,77 · 1) / 3600 = 0,0013167 г/с; 

MП
1 = 0,864 · 6 + 0,9 · 0,25 + 0,57 · 1 = 5,979 г; 

MП
2 = 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 0,77 г; 

MП
2732 = (5,979 + 0,77) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0006749 т/год; 

GП
2732 = (5,979 · 1 + 0,77 · 1) / 3600 = 0,0018747 г/с; 

M = 0,000711+0,0006749 = 0,0013859 т/год; 

G = max{0,0013167; 0,0018747} = 0,0018747 г/с. 
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705 SMV 45-1200B 

MТ
1 = 0,496 · 4 + 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 3,212 г; 

MТ
2 = 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 1,228 г; 

MТ
301 = (3,212 + 1,228) · 150 · 1 · 10-6 = 0,000666 т/год; 

GТ
301 = (3,212 · 1 + 1,228 · 1) / 3600 = 0,0012333 г/с; 

MП
1 = 0,744 · 6 + 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 5,692 г; 

MП
2 = 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 1,228 г; 

MП
301 = (5,692 + 1,228) · 100 · 1 · 10-6 = 0,000692 т/год; 

GП
301 = (5,692 · 1 + 1,228 · 1) / 3600 = 0,0019222 г/с; 

M = 0,000666+0,000692 = 0,001358 т/год; 

G = max{0,0012333; 0,0019222} = 0,0019222 г/с. 

MТ
1 = 0,0806 · 4 + 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,52195 г; 

MТ
2 = 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,19955 г; 

MТ
304 = (0,52195 + 0,19955) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0001082 т/год; 

GТ
304 = (0,52195 · 1 + 0,19955 · 1) / 3600 = 0,0002004 г/с; 

MП
1 = 0,121 · 6 + 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,92555 г; 

MП
2 = 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,19955 г; 

MП
304 = (0,92555 + 0,19955) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0001125 т/год; 

GП
304 = (0,92555 · 1 + 0,19955 · 1) / 3600 = 0,0003125 г/с; 

M = 0,0001082+0,0001125 = 0,0002207 т/год; 

G = max{0,0002004; 0,0003125} = 0,0003125 г/с. 

MТ
1 = 0,023 · 4 + 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,19 г; 

MТ
2 = 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,098 г; 

MТ
328 = (0,19 + 0,098) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000432 т/год; 

GТ
328 = (0,19 · 1 + 0,098 · 1) / 3600 = 0,00008 г/с; 

MП
1 = 0,0414 · 6 + 0,405 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,37265 г; 

MП
2 = 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,098 г; 

MП
328 = (0,37265 + 0,098) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000471 т/год; 

GП
328 = (0,37265 · 1 + 0,098 · 1) / 3600 = 0,0001307 г/с; 

M = 0,0000432+0,0000471 = 0,0000903 т/год; 

G = max{0,00008; 0,0001307} = 0,0001307 г/с. 

MТ
1 = 0,112 · 4 + 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,7325 г; 

MТ
2 = 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,2845 г; 

MТ
330 = (0,7325 + 0,2845) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0001526 т/год; 

GТ
330 = (0,7325 · 1 + 0,2845 · 1) / 3600 = 0,0002825 г/с; 

MП
1 = 0,1206 · 6 + 0,774 · 0,25 + 0,112 · 1 = 1,0291 г; 

MП
2 = 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,2845 г; 

MП
330 = (1,0291 + 0,2845) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0001314 т/год; 

GП
330 = (1,0291 · 1 + 0,2845 · 1) / 3600 = 0,0003649 г/с; 

M = 0,0001526+0,0001314 = 0,0002839 т/год; 

G = max{0,0002825; 0,0003649} = 0,0003649 г/с. 
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MТ
1 = 1,65 · 4 + 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 9,13 г; 

MТ
2 = 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 2,53 г; 

MТ
337 = (9,13 + 2,53) · 150 · 1 · 10-6 = 0,001749 т/год; 

GТ
337 = (9,13 · 1 + 2,53 · 1) / 3600 = 0,0032389 г/с; 

MП
1 = 2,25 · 6 + 6,48 · 0,25 + 1,03 · 1 = 16,15 г; 

MП
2 = 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 2,53 г; 

MП
337 = (16,15 + 2,53) · 100 · 1 · 10-6 = 0,001868 т/год; 

GП
337 = (16,15 · 1 + 2,53 · 1) / 3600 = 0,0051889 г/с; 

M = 0,001749+0,001868 = 0,003617 т/год; 

G = max{0,0032389; 0,0051889} = 0,0051889 г/с. 

MТ
1 = 0,8 · 4 + 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 3,97 г; 

MТ
2 = 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 0,77 г; 

MТ
2732 = (3,97 + 0,77) · 150 · 1 · 10-6 = 0,000711 т/год; 

GТ
2732 = (3,97 · 1 + 0,77 · 1) / 3600 = 0,0013167 г/с; 

MП
1 = 0,864 · 6 + 0,9 · 0,25 + 0,57 · 1 = 5,979 г; 

MП
2 = 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 0,77 г; 

MП
2732 = (5,979 + 0,77) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0006749 т/год; 

GП
2732 = (5,979 · 1 + 0,77 · 1) / 3600 = 0,0018747 г/с; 

M = 0,000711+0,0006749 = 0,0013859 т/год; 

G = max{0,0013167; 0,0018747} = 0,0018747 г/с. 

707 KALMAR DRF450-65S5 

MТ
1 = 0,496 · 4 + 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 3,212 г; 

MТ
2 = 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 1,228 г; 

MТ
301 = (3,212 + 1,228) · 150 · 1 · 10-6 = 0,000666 т/год; 

GТ
301 = (3,212 · 1 + 1,228 · 1) / 3600 = 0,0012333 г/с; 

MП
1 = 0,744 · 6 + 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 5,692 г; 

MП
2 = 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 1,228 г; 

MП
301 = (5,692 + 1,228) · 100 · 1 · 10-6 = 0,000692 т/год; 

GП
301 = (5,692 · 1 + 1,228 · 1) / 3600 = 0,0019222 г/с; 

M = 0,000666+0,000692 = 0,001358 т/год; 

G = max{0,0012333; 0,0019222} = 0,0019222 г/с. 

MТ
1 = 0,0806 · 4 + 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,52195 г; 

MТ
2 = 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,19955 г; 

MТ
304 = (0,52195 + 0,19955) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0001082 т/год; 

GТ
304 = (0,52195 · 1 + 0,19955 · 1) / 3600 = 0,0002004 г/с; 

MП
1 = 0,121 · 6 + 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,92555 г; 

MП
2 = 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,19955 г; 

MП
304 = (0,92555 + 0,19955) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0001125 т/год; 

GП
304 = (0,92555 · 1 + 0,19955 · 1) / 3600 = 0,0003125 г/с; 

M = 0,0001082+0,0001125 = 0,0002207 т/год; 

G = max{0,0002004; 0,0003125} = 0,0003125 г/с. 
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MТ
1 = 0,023 · 4 + 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,19 г; 

MТ
2 = 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,098 г; 

MТ
328 = (0,19 + 0,098) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000432 т/год; 

GТ
328 = (0,19 · 1 + 0,098 · 1) / 3600 = 0,00008 г/с; 

MП
1 = 0,0414 · 6 + 0,405 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,37265 г; 

MП
2 = 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,098 г; 

MП
328 = (0,37265 + 0,098) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000471 т/год; 

GП
328 = (0,37265 · 1 + 0,098 · 1) / 3600 = 0,0001307 г/с; 

M = 0,0000432+0,0000471 = 0,0000903 т/год; 

G = max{0,00008; 0,0001307} = 0,0001307 г/с. 

MТ
1 = 0,112 · 4 + 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,7325 г; 

MТ
2 = 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,2845 г; 

MТ
330 = (0,7325 + 0,2845) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0001526 т/год; 

GТ
330 = (0,7325 · 1 + 0,2845 · 1) / 3600 = 0,0002825 г/с; 

MП
1 = 0,1206 · 6 + 0,774 · 0,25 + 0,112 · 1 = 1,0291 г; 

MП
2 = 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,2845 г; 

MП
330 = (1,0291 + 0,2845) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0001314 т/год; 

GП
330 = (1,0291 · 1 + 0,2845 · 1) / 3600 = 0,0003649 г/с; 

M = 0,0001526+0,0001314 = 0,0002839 т/год; 

G = max{0,0002825; 0,0003649} = 0,0003649 г/с. 

MТ
1 = 1,65 · 4 + 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 9,13 г; 

MТ
2 = 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 2,53 г; 

MТ
337 = (9,13 + 2,53) · 150 · 1 · 10-6 = 0,001749 т/год; 

GТ
337 = (9,13 · 1 + 2,53 · 1) / 3600 = 0,0032389 г/с; 

MП
1 = 2,25 · 6 + 6,48 · 0,25 + 1,03 · 1 = 16,15 г; 

MП
2 = 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 2,53 г; 

MП
337 = (16,15 + 2,53) · 100 · 1 · 10-6 = 0,001868 т/год; 

GП
337 = (16,15 · 1 + 2,53 · 1) / 3600 = 0,0051889 г/с; 

M = 0,001749+0,001868 = 0,003617 т/год; 

G = max{0,0032389; 0,0051889} = 0,0051889 г/с. 

MТ
1 = 0,8 · 4 + 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 3,97 г; 

MТ
2 = 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 0,77 г; 

MТ
2732 = (3,97 + 0,77) · 150 · 1 · 10-6 = 0,000711 т/год; 

GТ
2732 = (3,97 · 1 + 0,77 · 1) / 3600 = 0,0013167 г/с; 

MП
1 = 0,864 · 6 + 0,9 · 0,25 + 0,57 · 1 = 5,979 г; 

MП
2 = 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 0,77 г; 

MП
2732 = (5,979 + 0,77) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0006749 т/год; 

GП
2732 = (5,979 · 1 + 0,77 · 1) / 3600 = 0,0018747 г/с; 

M = 0,000711+0,0006749 = 0,0013859 т/год; 

G = max{0,0013167; 0,0018747} = 0,0018747 г/с. 

709,710 KONECRANES SMV 25-1200 
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MТ
1 = 0,496 · 4 + 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 3,212 г; 

MТ
2 = 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 1,228 г; 

MТ
301 = (3,212 + 1,228) · 150 · 2 · 10-6 = 0,001332 т/год; 

GТ
301 = (3,212 · 1 + 1,228 · 1) / 3600 = 0,0012333 г/с; 

MП
1 = 0,744 · 6 + 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 5,692 г; 

MП
2 = 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 1,228 г; 

MП
301 = (5,692 + 1,228) · 100 · 2 · 10-6 = 0,001384 т/год; 

GП
301 = (5,692 · 1 + 1,228 · 1) / 3600 = 0,0019222 г/с; 

M = 0,001332+0,001384 = 0,002716 т/год; 

G = max{0,0012333; 0,0019222} = 0,0019222 г/с. 

MТ
1 = 0,0806 · 4 + 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,52195 г; 

MТ
2 = 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,19955 г; 

MТ
304 = (0,52195 + 0,19955) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0002165 т/год; 

GТ
304 = (0,52195 · 1 + 0,19955 · 1) / 3600 = 0,0002004 г/с; 

MП
1 = 0,121 · 6 + 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,92555 г; 

MП
2 = 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,19955 г; 

MП
304 = (0,92555 + 0,19955) · 100 · 2 · 10-6 = 0,000225 т/год; 

GП
304 = (0,92555 · 1 + 0,19955 · 1) / 3600 = 0,0003125 г/с; 

M = 0,0002165+0,000225 = 0,0004415 т/год; 

G = max{0,0002004; 0,0003125} = 0,0003125 г/с. 

MТ
1 = 0,023 · 4 + 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,19 г; 

MТ
2 = 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,098 г; 

MТ
328 = (0,19 + 0,098) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0000864 т/год; 

GТ
328 = (0,19 · 1 + 0,098 · 1) / 3600 = 0,00008 г/с; 

MП
1 = 0,0414 · 6 + 0,405 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,37265 г; 

MП
2 = 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,098 г; 

MП
328 = (0,37265 + 0,098) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0000941 т/год; 

GП
328 = (0,37265 · 1 + 0,098 · 1) / 3600 = 0,0001307 г/с; 

M = 0,0000864+0,0000941 = 0,0001805 т/год; 

G = max{0,00008; 0,0001307} = 0,0001307 г/с. 

MТ
1 = 0,112 · 4 + 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,7325 г; 

MТ
2 = 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,2845 г; 

MТ
330 = (0,7325 + 0,2845) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0003051 т/год; 

GТ
330 = (0,7325 · 1 + 0,2845 · 1) / 3600 = 0,0002825 г/с; 

MП
1 = 0,1206 · 6 + 0,774 · 0,25 + 0,112 · 1 = 1,0291 г; 

MП
2 = 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,2845 г; 

MП
330 = (1,0291 + 0,2845) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0002627 т/год; 

GП
330 = (1,0291 · 1 + 0,2845 · 1) / 3600 = 0,0003649 г/с; 

M = 0,0003051+0,0002627 = 0,0005678 т/год; 

G = max{0,0002825; 0,0003649} = 0,0003649 г/с. 

MТ
1 = 1,65 · 4 + 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 9,13 г; 

MТ
2 = 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 2,53 г; 
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MТ
337 = (9,13 + 2,53) · 150 · 2 · 10-6 = 0,003498 т/год; 

GТ
337 = (9,13 · 1 + 2,53 · 1) / 3600 = 0,0032389 г/с; 

MП
1 = 2,25 · 6 + 6,48 · 0,25 + 1,03 · 1 = 16,15 г; 

MП
2 = 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 2,53 г; 

MП
337 = (16,15 + 2,53) · 100 · 2 · 10-6 = 0,003736 т/год; 

GП
337 = (16,15 · 1 + 2,53 · 1) / 3600 = 0,0051889 г/с; 

M = 0,003498+0,003736 = 0,007234 т/год; 

G = max{0,0032389; 0,0051889} = 0,0051889 г/с. 

MТ
1 = 0,8 · 4 + 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 3,97 г; 

MТ
2 = 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 0,77 г; 

MТ
2732 = (3,97 + 0,77) · 150 · 2 · 10-6 = 0,001422 т/год; 

GТ
2732 = (3,97 · 1 + 0,77 · 1) / 3600 = 0,0013167 г/с; 

MП
1 = 0,864 · 6 + 0,9 · 0,25 + 0,57 · 1 = 5,979 г; 

MП
2 = 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 0,77 г; 

MП
2732 = (5,979 + 0,77) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0013498 т/год; 

GП
2732 = (5,979 · 1 + 0,77 · 1) / 3600 = 0,0018747 г/с; 

M = 0,001422+0,0013498 = 0,0027718 т/год; 

G = max{0,0013167; 0,0018747} = 0,0018747 г/с. 

711 KONECRANES SMV 16-1200B 

MТ
1 = 0,408 · 4 + 2,72 · 0,25 + 0,368 · 1 = 2,68 г; 

MТ
2 = 2,72 · 0,25 + 0,368 · 1 = 1,048 г; 

MТ
301 = (2,68 + 1,048) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0005592 т/год; 

GТ
301 = (2,68 · 1 + 1,048 · 1) / 3600 = 0,0010356 г/с; 

MП
1 = 0,616 · 6 + 2,72 · 0,25 + 0,368 · 1 = 4,744 г; 

MП
2 = 2,72 · 0,25 + 0,368 · 1 = 1,048 г; 

MП
301 = (4,744 + 1,048) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0005792 т/год; 

GП
301 = (4,744 · 1 + 1,048 · 1) / 3600 = 0,0016089 г/с; 

M = 0,0005592+0,0005792 = 0,0011384 т/год; 

G = max{0,0010356; 0,0016089} = 0,0016089 г/с. 

MТ
1 = 0,0663 · 4 + 0,442 · 0,25 + 0,0598 · 1 = 0,4355 г; 

MТ
2 = 0,442 · 0,25 + 0,0598 · 1 = 0,1703 г; 

MТ
304 = (0,4355 + 0,1703) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000909 т/год; 

GТ
304 = (0,4355 · 1 + 0,1703 · 1) / 3600 = 0,0001683 г/с; 

MП
1 = 0,1 · 6 + 0,442 · 0,25 + 0,0598 · 1 = 0,7703 г; 

MП
2 = 0,442 · 0,25 + 0,0598 · 1 = 0,1703 г; 

MП
304 = (0,7703 + 0,1703) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000941 т/год; 

GП
304 = (0,7703 · 1 + 0,1703 · 1) / 3600 = 0,0002613 г/с; 

M = 0,0000909+0,0000941 = 0,0001849 т/год; 

G = max{0,0001683; 0,0002613} = 0,0002613 г/с. 

MТ
1 = 0,019 · 4 + 0,2 · 0,25 + 0,019 · 1 = 0,145 г; 

MТ
2 = 0,2 · 0,25 + 0,019 · 1 = 0,069 г; 
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MТ
328 = (0,145 + 0,069) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000321 т/год; 

GТ
328 = (0,145 · 1 + 0,069 · 1) / 3600 = 0,0000594 г/с; 

MП
1 = 0,0342 · 6 + 0,27 · 0,25 + 0,019 · 1 = 0,2917 г; 

MП
2 = 0,2 · 0,25 + 0,019 · 1 = 0,069 г; 

MП
328 = (0,2917 + 0,069) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000361 т/год; 

GП
328 = (0,2917 · 1 + 0,069 · 1) / 3600 = 0,0001002 г/с; 

M = 0,0000321+0,0000361 = 0,0000682 т/год; 

G = max{0,0000594; 0,0001002} = 0,0001002 г/с. 

MТ
1 = 0,1 · 4 + 0,475 · 0,25 + 0,1 · 1 = 0,61875 г; 

MТ
2 = 0,475 · 0,25 + 0,1 · 1 = 0,21875 г; 

MТ
330 = (0,61875 + 0,21875) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0001256 т/год; 

GТ
330 = (0,61875 · 1 + 0,21875 · 1) / 3600 = 0,0002326 г/с; 

MП
1 = 0,108 · 6 + 0,531 · 0,25 + 0,1 · 1 = 0,88075 г; 

MП
2 = 0,475 · 0,25 + 0,1 · 1 = 0,21875 г; 

MП
330 = (0,88075 + 0,21875) · 100 · 1 · 10-6 = 0,00011 т/год; 

GП
330 = (0,88075 · 1 + 0,21875 · 1) / 3600 = 0,0003054 г/с; 

M = 0,0001256+0,00011 = 0,0002356 т/год; 

G = max{0,0002326; 0,0003054} = 0,0003054 г/с. 

MТ
1 = 1,34 · 4 + 4,9 · 0,25 + 0,84 · 1 = 7,425 г; 

MТ
2 = 4,9 · 0,25 + 0,84 · 1 = 2,065 г; 

MТ
337 = (7,425 + 2,065) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0014235 т/год; 

GТ
337 = (7,425 · 1 + 2,065 · 1) / 3600 = 0,0026361 г/с; 

MП
1 = 1,8 · 6 + 5,31 · 0,25 + 0,84 · 1 = 12,9675 г; 

MП
2 = 4,9 · 0,25 + 0,84 · 1 = 2,065 г; 

MП
337 = (12,9675 + 2,065) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0015033 т/год; 

GП
337 = (12,9675 · 1 + 2,065 · 1) / 3600 = 0,0041757 г/с; 

M = 0,0014235+0,0015033 = 0,0029268 т/год; 

G = max{0,0026361; 0,0041757} = 0,0041757 г/с. 

MТ
1 = 0,59 · 4 + 0,7 · 0,25 + 0,42 · 1 = 2,955 г; 

MТ
2 = 0,7 · 0,25 + 0,42 · 1 = 0,595 г; 

MТ
2732 = (2,955 + 0,595) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0005325 т/год; 

GТ
2732 = (2,955 · 1 + 0,595 · 1) / 3600 = 0,0009861 г/с; 

MП
1 = 0,639 · 6 + 0,72 · 0,25 + 0,42 · 1 = 4,434 г; 

MП
2 = 0,7 · 0,25 + 0,42 · 1 = 0,595 г; 

MП
2732 = (4,434 + 0,595) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0005029 т/год; 

GП
2732 = (4,434 · 1 + 0,595 · 1) / 3600 = 0,0013969 г/с; 

M = 0,0005325+0,0005029 = 0,0010354 т/год; 

G = max{0,0009861; 0,0013969} = 0,0013969 г/с. 

714,717 FANTUZZI CS 45 KM 

MТ
1 = 0,496 · 4 + 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 3,212 г; 

MТ
2 = 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 1,228 г; 
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MТ
301 = (3,212 + 1,228) · 150 · 2 · 10-6 = 0,001332 т/год; 

GТ
301 = (3,212 · 1 + 1,228 · 1) / 3600 = 0,0012333 г/с; 

MП
1 = 0,744 · 6 + 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 5,692 г; 

MП
2 = 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 1,228 г; 

MП
301 = (5,692 + 1,228) · 100 · 2 · 10-6 = 0,001384 т/год; 

GП
301 = (5,692 · 1 + 1,228 · 1) / 3600 = 0,0019222 г/с; 

M = 0,001332+0,001384 = 0,002716 т/год; 

G = max{0,0012333; 0,0019222} = 0,0019222 г/с. 

MТ
1 = 0,0806 · 4 + 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,52195 г; 

MТ
2 = 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,19955 г; 

MТ
304 = (0,52195 + 0,19955) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0002165 т/год; 

GТ
304 = (0,52195 · 1 + 0,19955 · 1) / 3600 = 0,0002004 г/с; 

MП
1 = 0,121 · 6 + 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,92555 г; 

MП
2 = 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,19955 г; 

MП
304 = (0,92555 + 0,19955) · 100 · 2 · 10-6 = 0,000225 т/год; 

GП
304 = (0,92555 · 1 + 0,19955 · 1) / 3600 = 0,0003125 г/с; 

M = 0,0002165+0,000225 = 0,0004415 т/год; 

G = max{0,0002004; 0,0003125} = 0,0003125 г/с. 

MТ
1 = 0,023 · 4 + 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,19 г; 

MТ
2 = 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,098 г; 

MТ
328 = (0,19 + 0,098) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0000864 т/год; 

GТ
328 = (0,19 · 1 + 0,098 · 1) / 3600 = 0,00008 г/с; 

MП
1 = 0,0414 · 6 + 0,405 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,37265 г; 

MП
2 = 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,098 г; 

MП
328 = (0,37265 + 0,098) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0000941 т/год; 

GП
328 = (0,37265 · 1 + 0,098 · 1) / 3600 = 0,0001307 г/с; 

M = 0,0000864+0,0000941 = 0,0001805 т/год; 

G = max{0,00008; 0,0001307} = 0,0001307 г/с. 

MТ
1 = 0,112 · 4 + 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,7325 г; 

MТ
2 = 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,2845 г; 

MТ
330 = (0,7325 + 0,2845) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0003051 т/год; 

GТ
330 = (0,7325 · 1 + 0,2845 · 1) / 3600 = 0,0002825 г/с; 

MП
1 = 0,1206 · 6 + 0,774 · 0,25 + 0,112 · 1 = 1,0291 г; 

MП
2 = 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,2845 г; 

MП
330 = (1,0291 + 0,2845) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0002627 т/год; 

GП
330 = (1,0291 · 1 + 0,2845 · 1) / 3600 = 0,0003649 г/с; 

M = 0,0003051+0,0002627 = 0,0005678 т/год; 

G = max{0,0002825; 0,0003649} = 0,0003649 г/с. 

MТ
1 = 1,65 · 4 + 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 9,13 г; 

MТ
2 = 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 2,53 г; 

MТ
337 = (9,13 + 2,53) · 150 · 2 · 10-6 = 0,003498 т/год; 

GТ
337 = (9,13 · 1 + 2,53 · 1) / 3600 = 0,0032389 г/с; 
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MП
1 = 2,25 · 6 + 6,48 · 0,25 + 1,03 · 1 = 16,15 г; 

MП
2 = 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 2,53 г; 

MП
337 = (16,15 + 2,53) · 100 · 2 · 10-6 = 0,003736 т/год; 

GП
337 = (16,15 · 1 + 2,53 · 1) / 3600 = 0,0051889 г/с; 

M = 0,003498+0,003736 = 0,007234 т/год; 

G = max{0,0032389; 0,0051889} = 0,0051889 г/с. 

MТ
1 = 0,8 · 4 + 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 3,97 г; 

MТ
2 = 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 0,77 г; 

MТ
2732 = (3,97 + 0,77) · 150 · 2 · 10-6 = 0,001422 т/год; 

GТ
2732 = (3,97 · 1 + 0,77 · 1) / 3600 = 0,0013167 г/с; 

MП
1 = 0,864 · 6 + 0,9 · 0,25 + 0,57 · 1 = 5,979 г; 

MП
2 = 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 0,77 г; 

MП
2732 = (5,979 + 0,77) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0013498 т/год; 

GП
2732 = (5,979 · 1 + 0,77 · 1) / 3600 = 0,0018747 г/с; 

M = 0,001422+0,0013498 = 0,0027718 т/год; 

G = max{0,0013167; 0,0018747} = 0,0018747 г/с. 

715 LINDE SL37-1200 

MТ
1 = 0,496 · 4 + 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 3,212 г; 

MТ
2 = 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 1,228 г; 

MТ
301 = (3,212 + 1,228) · 150 · 1 · 10-6 = 0,000666 т/год; 

GТ
301 = (3,212 · 1 + 1,228 · 1) / 3600 = 0,0012333 г/с; 

MП
1 = 0,744 · 6 + 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 5,692 г; 

MП
2 = 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 1,228 г; 

MП
301 = (5,692 + 1,228) · 100 · 1 · 10-6 = 0,000692 т/год; 

GП
301 = (5,692 · 1 + 1,228 · 1) / 3600 = 0,0019222 г/с; 

M = 0,000666+0,000692 = 0,001358 т/год; 

G = max{0,0012333; 0,0019222} = 0,0019222 г/с. 

MТ
1 = 0,0806 · 4 + 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,52195 г; 

MТ
2 = 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,19955 г; 

MТ
304 = (0,52195 + 0,19955) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0001082 т/год; 

GТ
304 = (0,52195 · 1 + 0,19955 · 1) / 3600 = 0,0002004 г/с; 

MП
1 = 0,121 · 6 + 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,92555 г; 

MП
2 = 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,19955 г; 

MП
304 = (0,92555 + 0,19955) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0001125 т/год; 

GП
304 = (0,92555 · 1 + 0,19955 · 1) / 3600 = 0,0003125 г/с; 

M = 0,0001082+0,0001125 = 0,0002207 т/год; 

G = max{0,0002004; 0,0003125} = 0,0003125 г/с. 

MТ
1 = 0,023 · 4 + 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,19 г; 

MТ
2 = 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,098 г; 

MТ
328 = (0,19 + 0,098) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000432 т/год; 

GТ
328 = (0,19 · 1 + 0,098 · 1) / 3600 = 0,00008 г/с; 
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MП
1 = 0,0414 · 6 + 0,405 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,37265 г; 

MП
2 = 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,098 г; 

MП
328 = (0,37265 + 0,098) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000471 т/год; 

GП
328 = (0,37265 · 1 + 0,098 · 1) / 3600 = 0,0001307 г/с; 

M = 0,0000432+0,0000471 = 0,0000903 т/год; 

G = max{0,00008; 0,0001307} = 0,0001307 г/с. 

MТ
1 = 0,112 · 4 + 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,7325 г; 

MТ
2 = 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,2845 г; 

MТ
330 = (0,7325 + 0,2845) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0001526 т/год; 

GТ
330 = (0,7325 · 1 + 0,2845 · 1) / 3600 = 0,0002825 г/с; 

MП
1 = 0,1206 · 6 + 0,774 · 0,25 + 0,112 · 1 = 1,0291 г; 

MП
2 = 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,2845 г; 

MП
330 = (1,0291 + 0,2845) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0001314 т/год; 

GП
330 = (1,0291 · 1 + 0,2845 · 1) / 3600 = 0,0003649 г/с; 

M = 0,0001526+0,0001314 = 0,0002839 т/год; 

G = max{0,0002825; 0,0003649} = 0,0003649 г/с. 

MТ
1 = 1,65 · 4 + 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 9,13 г; 

MТ
2 = 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 2,53 г; 

MТ
337 = (9,13 + 2,53) · 150 · 1 · 10-6 = 0,001749 т/год; 

GТ
337 = (9,13 · 1 + 2,53 · 1) / 3600 = 0,0032389 г/с; 

MП
1 = 2,25 · 6 + 6,48 · 0,25 + 1,03 · 1 = 16,15 г; 

MП
2 = 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 2,53 г; 

MП
337 = (16,15 + 2,53) · 100 · 1 · 10-6 = 0,001868 т/год; 

GП
337 = (16,15 · 1 + 2,53 · 1) / 3600 = 0,0051889 г/с; 

M = 0,001749+0,001868 = 0,003617 т/год; 

G = max{0,0032389; 0,0051889} = 0,0051889 г/с. 

MТ
1 = 0,8 · 4 + 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 3,97 г; 

MТ
2 = 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 0,77 г; 

MТ
2732 = (3,97 + 0,77) · 150 · 1 · 10-6 = 0,000711 т/год; 

GТ
2732 = (3,97 · 1 + 0,77 · 1) / 3600 = 0,0013167 г/с; 

MП
1 = 0,864 · 6 + 0,9 · 0,25 + 0,57 · 1 = 5,979 г; 

MП
2 = 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 0,77 г; 

MП
2732 = (5,979 + 0,77) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0006749 т/год; 

GП
2732 = (5,979 · 1 + 0,77 · 1) / 3600 = 0,0018747 г/с; 

M = 0,000711+0,0006749 = 0,0013859 т/год; 

G = max{0,0013167; 0,0018747} = 0,0018747 г/с. 

718 KALMAR DCE80-45E5 

MТ
1 = 0,256 · 4 + 2,4 · 0,25 + 0,232 · 1 = 1,856 г; 

MТ
2 = 2,4 · 0,25 + 0,232 · 1 = 0,832 г; 

MТ
301 = (1,856 + 0,832) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0004032 т/год; 

GТ
301 = (1,856 · 1 + 0,832 · 1) / 3600 = 0,0007467 г/с; 
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MП
1 = 0,384 · 6 + 2,4 · 0,25 + 0,232 · 1 = 3,136 г; 

MП
2 = 2,4 · 0,25 + 0,232 · 1 = 0,832 г; 

MП
301 = (3,136 + 0,832) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0003968 т/год; 

GП
301 = (3,136 · 1 + 0,832 · 1) / 3600 = 0,0011022 г/с; 

M = 0,0004032+0,0003968 = 0,0008 т/год; 

G = max{0,0007467; 0,0011022} = 0,0011022 г/с. 

MТ
1 = 0,0416 · 4 + 0,39 · 0,25 + 0,0377 · 1 = 0,3016 г; 

MТ
2 = 0,39 · 0,25 + 0,0377 · 1 = 0,1352 г; 

MТ
304 = (0,3016 + 0,1352) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000655 т/год; 

GТ
304 = (0,3016 · 1 + 0,1352 · 1) / 3600 = 0,0001213 г/с; 

MП
1 = 0,0624 · 6 + 0,39 · 0,25 + 0,0377 · 1 = 0,5096 г; 

MП
2 = 0,39 · 0,25 + 0,0377 · 1 = 0,1352 г; 

MП
304 = (0,5096 + 0,1352) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000645 т/год; 

GП
304 = (0,5096 · 1 + 0,1352 · 1) / 3600 = 0,0001791 г/с; 

M = 0,0000655+0,0000645 = 0,00013 т/год; 

G = max{0,0001213; 0,0001791} = 0,0001791 г/с. 

MТ
1 = 0,012 · 4 + 0,15 · 0,25 + 0,012 · 1 = 0,0975 г; 

MТ
2 = 0,15 · 0,25 + 0,012 · 1 = 0,0495 г; 

MТ
328 = (0,0975 + 0,0495) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000221 т/год; 

GТ
328 = (0,0975 · 1 + 0,0495 · 1) / 3600 = 0,0000408 г/с; 

MП
1 = 0,0216 · 6 + 0,207 · 0,25 + 0,012 · 1 = 0,19335 г; 

MП
2 = 0,15 · 0,25 + 0,012 · 1 = 0,0495 г; 

MП
328 = (0,19335 + 0,0495) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000243 т/год; 

GП
328 = (0,19335 · 1 + 0,0495 · 1) / 3600 = 0,0000675 г/с; 

M = 0,0000221+0,0000243 = 0,0000463 т/год; 

G = max{0,0000408; 0,0000675} = 0,0000675 г/с. 

MТ
1 = 0,081 · 4 + 0,4 · 0,25 + 0,081 · 1 = 0,505 г; 

MТ
2 = 0,4 · 0,25 + 0,081 · 1 = 0,181 г; 

MТ
330 = (0,505 + 0,181) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0001029 т/год; 

GТ
330 = (0,505 · 1 + 0,181 · 1) / 3600 = 0,0001906 г/с; 

MП
1 = 0,0873 · 6 + 0,45 · 0,25 + 0,081 · 1 = 0,7173 г; 

MП
2 = 0,4 · 0,25 + 0,081 · 1 = 0,181 г; 

MП
330 = (0,7173 + 0,181) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000898 т/год; 

GП
330 = (0,7173 · 1 + 0,181 · 1) / 3600 = 0,0002495 г/с; 

M = 0,0001029+0,0000898 = 0,0001927 т/год; 

G = max{0,0001906; 0,0002495} = 0,0002495 г/с. 

MТ
1 = 0,86 · 4 + 4,1 · 0,25 + 0,54 · 1 = 5,005 г; 

MТ
2 = 4,1 · 0,25 + 0,54 · 1 = 1,565 г; 

MТ
337 = (5,005 + 1,565) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0009855 т/год; 

GТ
337 = (5,005 · 1 + 1,565 · 1) / 3600 = 0,001825 г/с; 

MП
1 = 1,161 · 6 + 4,41 · 0,25 + 0,54 · 1 = 8,6085 г; 

MП
2 = 4,1 · 0,25 + 0,54 · 1 = 1,565 г; 
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MП
337 = (8,6085 + 1,565) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0010174 т/год; 

GП
337 = (8,6085 · 1 + 1,565 · 1) / 3600 = 0,002826 г/с; 

M = 0,0009855+0,0010174 = 0,0020029 т/год; 

G = max{0,001825; 0,002826} = 0,002826 г/с. 

MТ
1 = 0,38 · 4 + 0,6 · 0,25 + 0,27 · 1 = 1,94 г; 

MТ
2 = 0,6 · 0,25 + 0,27 · 1 = 0,42 г; 

MТ
2732 = (1,94 + 0,42) · 150 · 1 · 10-6 = 0,000354 т/год; 

GТ
2732 = (1,94 · 1 + 0,42 · 1) / 3600 = 0,0006556 г/с; 

MП
1 = 0,414 · 6 + 0,63 · 0,25 + 0,27 · 1 = 2,9115 г; 

MП
2 = 0,6 · 0,25 + 0,27 · 1 = 0,42 г; 

MП
2732 = (2,9115 + 0,42) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0003332 т/год; 

GП
2732 = (2,9115 · 1 + 0,42 · 1) / 3600 = 0,0009254 г/с; 

M = 0,000354+0,0003332 = 0,0006872 т/год; 

G = max{0,0006556; 0,0009254} = 0,0009254 г/с. 

719 KALMAR DCD250-12 LB 

MТ
1 = 0,496 · 4 + 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 3,212 г; 

MТ
2 = 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 1,228 г; 

MТ
301 = (3,212 + 1,228) · 150 · 1 · 10-6 = 0,000666 т/год; 

GТ
301 = (3,212 · 1 + 1,228 · 1) / 3600 = 0,0012333 г/с; 

MП
1 = 0,744 · 6 + 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 5,692 г; 

MП
2 = 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 1,228 г; 

MП
301 = (5,692 + 1,228) · 100 · 1 · 10-6 = 0,000692 т/год; 

GП
301 = (5,692 · 1 + 1,228 · 1) / 3600 = 0,0019222 г/с; 

M = 0,000666+0,000692 = 0,001358 т/год; 

G = max{0,0012333; 0,0019222} = 0,0019222 г/с. 

MТ
1 = 0,0806 · 4 + 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,52195 г; 

MТ
2 = 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,19955 г; 

MТ
304 = (0,52195 + 0,19955) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0001082 т/год; 

GТ
304 = (0,52195 · 1 + 0,19955 · 1) / 3600 = 0,0002004 г/с; 

MП
1 = 0,121 · 6 + 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,92555 г; 

MП
2 = 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,19955 г; 

MП
304 = (0,92555 + 0,19955) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0001125 т/год; 

GП
304 = (0,92555 · 1 + 0,19955 · 1) / 3600 = 0,0003125 г/с; 

M = 0,0001082+0,0001125 = 0,0002207 т/год; 

G = max{0,0002004; 0,0003125} = 0,0003125 г/с. 

MТ
1 = 0,023 · 4 + 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,19 г; 

MТ
2 = 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,098 г; 

MТ
328 = (0,19 + 0,098) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000432 т/год; 

GТ
328 = (0,19 · 1 + 0,098 · 1) / 3600 = 0,00008 г/с; 

MП
1 = 0,0414 · 6 + 0,405 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,37265 г; 

MП
2 = 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,098 г; 
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MП
328 = (0,37265 + 0,098) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000471 т/год; 

GП
328 = (0,37265 · 1 + 0,098 · 1) / 3600 = 0,0001307 г/с; 

M = 0,0000432+0,0000471 = 0,0000903 т/год; 

G = max{0,00008; 0,0001307} = 0,0001307 г/с. 

MТ
1 = 0,112 · 4 + 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,7325 г; 

MТ
2 = 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,2845 г; 

MТ
330 = (0,7325 + 0,2845) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0001526 т/год; 

GТ
330 = (0,7325 · 1 + 0,2845 · 1) / 3600 = 0,0002825 г/с; 

MП
1 = 0,1206 · 6 + 0,774 · 0,25 + 0,112 · 1 = 1,0291 г; 

MП
2 = 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,2845 г; 

MП
330 = (1,0291 + 0,2845) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0001314 т/год; 

GП
330 = (1,0291 · 1 + 0,2845 · 1) / 3600 = 0,0003649 г/с; 

M = 0,0001526+0,0001314 = 0,0002839 т/год; 

G = max{0,0002825; 0,0003649} = 0,0003649 г/с. 

MТ
1 = 1,65 · 4 + 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 9,13 г; 

MТ
2 = 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 2,53 г; 

MТ
337 = (9,13 + 2,53) · 150 · 1 · 10-6 = 0,001749 т/год; 

GТ
337 = (9,13 · 1 + 2,53 · 1) / 3600 = 0,0032389 г/с; 

MП
1 = 2,25 · 6 + 6,48 · 0,25 + 1,03 · 1 = 16,15 г; 

MП
2 = 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 2,53 г; 

MП
337 = (16,15 + 2,53) · 100 · 1 · 10-6 = 0,001868 т/год; 

GП
337 = (16,15 · 1 + 2,53 · 1) / 3600 = 0,0051889 г/с; 

M = 0,001749+0,001868 = 0,003617 т/год; 

G = max{0,0032389; 0,0051889} = 0,0051889 г/с. 

MТ
1 = 0,8 · 4 + 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 3,97 г; 

MТ
2 = 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 0,77 г; 

MТ
2732 = (3,97 + 0,77) · 150 · 1 · 10-6 = 0,000711 т/год; 

GТ
2732 = (3,97 · 1 + 0,77 · 1) / 3600 = 0,0013167 г/с; 

MП
1 = 0,864 · 6 + 0,9 · 0,25 + 0,57 · 1 = 5,979 г; 

MП
2 = 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 0,77 г; 

MП
2732 = (5,979 + 0,77) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0006749 т/год; 

GП
2732 = (5,979 · 1 + 0,77 · 1) / 3600 = 0,0018747 г/с; 

M = 0,000711+0,0006749 = 0,0013859 т/год; 

G = max{0,0013167; 0,0018747} = 0,0018747 г/с. 

720,721,722,723 KONECRANES SMV 4531 TB 5 

MТ
1 = 0,496 · 4 + 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 3,212 г; 

MТ
2 = 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 1,228 г; 

MТ
301 = (3,212 + 1,228) · 150 · 4 · 10-6 = 0,002664 т/год; 

GТ
301 = (3,212 · 1 + 1,228 · 1) / 3600 = 0,0012333 г/с; 

MП
1 = 0,744 · 6 + 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 5,692 г; 

MП
2 = 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 1,228 г; 
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MП
301 = (5,692 + 1,228) · 100 · 4 · 10-6 = 0,002768 т/год; 

GП
301 = (5,692 · 1 + 1,228 · 1) / 3600 = 0,0019222 г/с; 

M = 0,002664+0,002768 = 0,005432 т/год; 

G = max{0,0012333; 0,0019222} = 0,0019222 г/с. 

MТ
1 = 0,0806 · 4 + 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,52195 г; 

MТ
2 = 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,19955 г; 

MТ
304 = (0,52195 + 0,19955) · 150 · 4 · 10-6 = 0,0004329 т/год; 

GТ
304 = (0,52195 · 1 + 0,19955 · 1) / 3600 = 0,0002004 г/с; 

MП
1 = 0,121 · 6 + 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,92555 г; 

MП
2 = 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,19955 г; 

MП
304 = (0,92555 + 0,19955) · 100 · 4 · 10-6 = 0,00045 т/год; 

GП
304 = (0,92555 · 1 + 0,19955 · 1) / 3600 = 0,0003125 г/с; 

M = 0,0004329+0,00045 = 0,0008829 т/год; 

G = max{0,0002004; 0,0003125} = 0,0003125 г/с. 

MТ
1 = 0,023 · 4 + 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,19 г; 

MТ
2 = 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,098 г; 

MТ
328 = (0,19 + 0,098) · 150 · 4 · 10-6 = 0,0001728 т/год; 

GТ
328 = (0,19 · 1 + 0,098 · 1) / 3600 = 0,00008 г/с; 

MП
1 = 0,0414 · 6 + 0,405 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,37265 г; 

MП
2 = 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,098 г; 

MП
328 = (0,37265 + 0,098) · 100 · 4 · 10-6 = 0,0001883 т/год; 

GП
328 = (0,37265 · 1 + 0,098 · 1) / 3600 = 0,0001307 г/с; 

M = 0,0001728+0,0001883 = 0,0003611 т/год; 

G = max{0,00008; 0,0001307} = 0,0001307 г/с. 

MТ
1 = 0,112 · 4 + 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,7325 г; 

MТ
2 = 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,2845 г; 

MТ
330 = (0,7325 + 0,2845) · 150 · 4 · 10-6 = 0,0006102 т/год; 

GТ
330 = (0,7325 · 1 + 0,2845 · 1) / 3600 = 0,0002825 г/с; 

MП
1 = 0,1206 · 6 + 0,774 · 0,25 + 0,112 · 1 = 1,0291 г; 

MП
2 = 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,2845 г; 

MП
330 = (1,0291 + 0,2845) · 100 · 4 · 10-6 = 0,0005254 т/год; 

GП
330 = (1,0291 · 1 + 0,2845 · 1) / 3600 = 0,0003649 г/с; 

M = 0,0006102+0,0005254 = 0,0011356 т/год; 

G = max{0,0002825; 0,0003649} = 0,0003649 г/с. 

MТ
1 = 1,65 · 4 + 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 9,13 г; 

MТ
2 = 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 2,53 г; 

MТ
337 = (9,13 + 2,53) · 150 · 4 · 10-6 = 0,006996 т/год; 

GТ
337 = (9,13 · 1 + 2,53 · 1) / 3600 = 0,0032389 г/с; 

MП
1 = 2,25 · 6 + 6,48 · 0,25 + 1,03 · 1 = 16,15 г; 

MП
2 = 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 2,53 г; 

MП
337 = (16,15 + 2,53) · 100 · 4 · 10-6 = 0,007472 т/год; 

GП
337 = (16,15 · 1 + 2,53 · 1) / 3600 = 0,0051889 г/с; 
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M = 0,006996+0,007472 = 0,014468 т/год; 

G = max{0,0032389; 0,0051889} = 0,0051889 г/с. 

MТ
1 = 0,8 · 4 + 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 3,97 г; 

MТ
2 = 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 0,77 г; 

MТ
2732 = (3,97 + 0,77) · 150 · 4 · 10-6 = 0,002844 т/год; 

GТ
2732 = (3,97 · 1 + 0,77 · 1) / 3600 = 0,0013167 г/с; 

MП
1 = 0,864 · 6 + 0,9 · 0,25 + 0,57 · 1 = 5,979 г; 

MП
2 = 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 0,77 г; 

MП
2732 = (5,979 + 0,77) · 100 · 4 · 10-6 = 0,0026996 т/год; 

GП
2732 = (5,979 · 1 + 0,77 · 1) / 3600 = 0,0018747 г/с; 

M = 0,002844+0,0026996 = 0,0055436 т/год; 

G = max{0,0013167; 0,0018747} = 0,0018747 г/с. 

712.KONECRANES SMV 16-1200B 

MТ
1 = 0,408 · 4 + 2,72 · 0,25 + 0,368 · 1 = 2,68 г; 

MТ
2 = 2,72 · 0,25 + 0,368 · 1 = 1,048 г; 

MТ
301 = (2,68 + 1,048) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0005592 т/год; 

GТ
301 = (2,68 · 1 + 1,048 · 1) / 3600 = 0,0010356 г/с; 

MП
1 = 0,616 · 6 + 2,72 · 0,25 + 0,368 · 1 = 4,744 г; 

MП
2 = 2,72 · 0,25 + 0,368 · 1 = 1,048 г; 

MП
301 = (4,744 + 1,048) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0005792 т/год; 

GП
301 = (4,744 · 1 + 1,048 · 1) / 3600 = 0,0016089 г/с; 

M = 0,0005592+0,0005792 = 0,0011384 т/год; 

G = max{0,0010356; 0,0016089} = 0,0016089 г/с. 

MТ
1 = 0,0663 · 4 + 0,442 · 0,25 + 0,0598 · 1 = 0,4355 г; 

MТ
2 = 0,442 · 0,25 + 0,0598 · 1 = 0,1703 г; 

MТ
304 = (0,4355 + 0,1703) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000909 т/год; 

GТ
304 = (0,4355 · 1 + 0,1703 · 1) / 3600 = 0,0001683 г/с; 

MП
1 = 0,1 · 6 + 0,442 · 0,25 + 0,0598 · 1 = 0,7703 г; 

MП
2 = 0,442 · 0,25 + 0,0598 · 1 = 0,1703 г; 

MП
304 = (0,7703 + 0,1703) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000941 т/год; 

GП
304 = (0,7703 · 1 + 0,1703 · 1) / 3600 = 0,0002613 г/с; 

M = 0,0000909+0,0000941 = 0,0001849 т/год; 

G = max{0,0001683; 0,0002613} = 0,0002613 г/с. 

MТ
1 = 0,019 · 4 + 0,2 · 0,25 + 0,019 · 1 = 0,145 г; 

MТ
2 = 0,2 · 0,25 + 0,019 · 1 = 0,069 г; 

MТ
328 = (0,145 + 0,069) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000321 т/год; 

GТ
328 = (0,145 · 1 + 0,069 · 1) / 3600 = 0,0000594 г/с; 

MП
1 = 0,0342 · 6 + 0,27 · 0,25 + 0,019 · 1 = 0,2917 г; 

MП
2 = 0,2 · 0,25 + 0,019 · 1 = 0,069 г; 

MП
328 = (0,2917 + 0,069) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000361 т/год; 

GП
328 = (0,2917 · 1 + 0,069 · 1) / 3600 = 0,0001002 г/с; 
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M = 0,0000321+0,0000361 = 0,0000682 т/год; 

G = max{0,0000594; 0,0001002} = 0,0001002 г/с. 

MТ
1 = 0,1 · 4 + 0,475 · 0,25 + 0,1 · 1 = 0,61875 г; 

MТ
2 = 0,475 · 0,25 + 0,1 · 1 = 0,21875 г; 

MТ
330 = (0,61875 + 0,21875) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0001256 т/год; 

GТ
330 = (0,61875 · 1 + 0,21875 · 1) / 3600 = 0,0002326 г/с; 

MП
1 = 0,108 · 6 + 0,531 · 0,25 + 0,1 · 1 = 0,88075 г; 

MП
2 = 0,475 · 0,25 + 0,1 · 1 = 0,21875 г; 

MП
330 = (0,88075 + 0,21875) · 100 · 1 · 10-6 = 0,00011 т/год; 

GП
330 = (0,88075 · 1 + 0,21875 · 1) / 3600 = 0,0003054 г/с; 

M = 0,0001256+0,00011 = 0,0002356 т/год; 

G = max{0,0002326; 0,0003054} = 0,0003054 г/с. 

MТ
1 = 1,34 · 4 + 4,9 · 0,25 + 0,84 · 1 = 7,425 г; 

MТ
2 = 4,9 · 0,25 + 0,84 · 1 = 2,065 г; 

MТ
337 = (7,425 + 2,065) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0014235 т/год; 

GТ
337 = (7,425 · 1 + 2,065 · 1) / 3600 = 0,0026361 г/с; 

MП
1 = 1,8 · 6 + 5,31 · 0,25 + 0,84 · 1 = 12,9675 г; 

MП
2 = 4,9 · 0,25 + 0,84 · 1 = 2,065 г; 

MП
337 = (12,9675 + 2,065) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0015033 т/год; 

GП
337 = (12,9675 · 1 + 2,065 · 1) / 3600 = 0,0041757 г/с; 

M = 0,0014235+0,0015033 = 0,0029268 т/год; 

G = max{0,0026361; 0,0041757} = 0,0041757 г/с. 

MТ
1 = 0,59 · 4 + 0,7 · 0,25 + 0,42 · 1 = 2,955 г; 

MТ
2 = 0,7 · 0,25 + 0,42 · 1 = 0,595 г; 

MТ
2732 = (2,955 + 0,595) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0005325 т/год; 

GТ
2732 = (2,955 · 1 + 0,595 · 1) / 3600 = 0,0009861 г/с; 

MП
1 = 0,639 · 6 + 0,72 · 0,25 + 0,42 · 1 = 4,434 г; 

MП
2 = 0,7 · 0,25 + 0,42 · 1 = 0,595 г; 

MП
2732 = (4,434 + 0,595) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0005029 т/год; 

GП
2732 = (4,434 · 1 + 0,595 · 1) / 3600 = 0,0013969 г/с; 

M = 0,0005325+0,0005029 = 0,0010354 т/год; 

G = max{0,0009861; 0,0013969} = 0,0013969 г/с. 

708,704.KONECRANES SMV 25-1200B 

MТ
1 = 0,496 · 4 + 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 3,212 г; 

MТ
2 = 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 1,228 г; 

MТ
301 = (3,212 + 1,228) · 150 · 2 · 10-6 = 0,001332 т/год; 

GТ
301 = (3,212 · 1 + 1,228 · 1) / 3600 = 0,0012333 г/с; 

MП
1 = 0,744 · 6 + 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 5,692 г; 

MП
2 = 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 1,228 г; 

MП
301 = (5,692 + 1,228) · 100 · 2 · 10-6 = 0,001384 т/год; 

GП
301 = (5,692 · 1 + 1,228 · 1) / 3600 = 0,0019222 г/с; 

293 



M = 0,001332+0,001384 = 0,002716 т/год; 

G = max{0,0012333; 0,0019222} = 0,0019222 г/с. 

MТ
1 = 0,0806 · 4 + 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,52195 г; 

MТ
2 = 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,19955 г; 

MТ
304 = (0,52195 + 0,19955) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0002165 т/год; 

GТ
304 = (0,52195 · 1 + 0,19955 · 1) / 3600 = 0,0002004 г/с; 

MП
1 = 0,121 · 6 + 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,92555 г; 

MП
2 = 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,19955 г; 

MП
304 = (0,92555 + 0,19955) · 100 · 2 · 10-6 = 0,000225 т/год; 

GП
304 = (0,92555 · 1 + 0,19955 · 1) / 3600 = 0,0003125 г/с; 

M = 0,0002165+0,000225 = 0,0004415 т/год; 

G = max{0,0002004; 0,0003125} = 0,0003125 г/с. 

MТ
1 = 0,023 · 4 + 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,19 г; 

MТ
2 = 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,098 г; 

MТ
328 = (0,19 + 0,098) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0000864 т/год; 

GТ
328 = (0,19 · 1 + 0,098 · 1) / 3600 = 0,00008 г/с; 

MП
1 = 0,0414 · 6 + 0,405 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,37265 г; 

MП
2 = 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,098 г; 

MП
328 = (0,37265 + 0,098) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0000941 т/год; 

GП
328 = (0,37265 · 1 + 0,098 · 1) / 3600 = 0,0001307 г/с; 

M = 0,0000864+0,0000941 = 0,0001805 т/год; 

G = max{0,00008; 0,0001307} = 0,0001307 г/с. 

MТ
1 = 0,112 · 4 + 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,7325 г; 

MТ
2 = 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,2845 г; 

MТ
330 = (0,7325 + 0,2845) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0003051 т/год; 

GТ
330 = (0,7325 · 1 + 0,2845 · 1) / 3600 = 0,0002825 г/с; 

MП
1 = 0,1206 · 6 + 0,774 · 0,25 + 0,112 · 1 = 1,0291 г; 

MП
2 = 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,2845 г; 

MП
330 = (1,0291 + 0,2845) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0002627 т/год; 

GП
330 = (1,0291 · 1 + 0,2845 · 1) / 3600 = 0,0003649 г/с; 

M = 0,0003051+0,0002627 = 0,0005678 т/год; 

G = max{0,0002825; 0,0003649} = 0,0003649 г/с. 

MТ
1 = 1,65 · 4 + 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 9,13 г; 

MТ
2 = 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 2,53 г; 

MТ
337 = (9,13 + 2,53) · 150 · 2 · 10-6 = 0,003498 т/год; 

GТ
337 = (9,13 · 1 + 2,53 · 1) / 3600 = 0,0032389 г/с; 

MП
1 = 2,25 · 6 + 6,48 · 0,25 + 1,03 · 1 = 16,15 г; 

MП
2 = 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 2,53 г; 

MП
337 = (16,15 + 2,53) · 100 · 2 · 10-6 = 0,003736 т/год; 

GП
337 = (16,15 · 1 + 2,53 · 1) / 3600 = 0,0051889 г/с; 

M = 0,003498+0,003736 = 0,007234 т/год; 

G = max{0,0032389; 0,0051889} = 0,0051889 г/с. 
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MТ
1 = 0,8 · 4 + 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 3,97 г; 

MТ
2 = 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 0,77 г; 

MТ
2732 = (3,97 + 0,77) · 150 · 2 · 10-6 = 0,001422 т/год; 

GТ
2732 = (3,97 · 1 + 0,77 · 1) / 3600 = 0,0013167 г/с; 

MП
1 = 0,864 · 6 + 0,9 · 0,25 + 0,57 · 1 = 5,979 г; 

MП
2 = 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 0,77 г; 

MП
2732 = (5,979 + 0,77) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0013498 т/год; 

GП
2732 = (5,979 · 1 + 0,77 · 1) / 3600 = 0,0018747 г/с; 

M = 0,001422+0,0013498 = 0,0027718 т/год; 

G = max{0,0013167; 0,0018747} = 0,0018747 г/с. 

689. JCB ROBOT 190 W 

MТ
1 = 0,104 · 4 + 1,52 · 0,25 + 0,096 · 1 = 0,892 г; 

MТ
2 = 1,52 · 0,25 + 0,096 · 1 = 0,476 г; 

MТ
301 = (0,892 + 0,476) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0002052 т/год; 

GТ
301 = (0,892 · 1 + 0,476 · 1) / 3600 = 0,00038 г/с; 

MП
1 = 0,16 · 6 + 1,52 · 0,25 + 0,096 · 1 = 1,436 г; 

MП
2 = 1,52 · 0,25 + 0,096 · 1 = 0,476 г; 

MП
301 = (1,436 + 0,476) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0001912 т/год; 

GП
301 = (1,436 · 1 + 0,476 · 1) / 3600 = 0,0005311 г/с; 

M = 0,0002052+0,0001912 = 0,0003964 т/год; 

G = max{0,00038; 0,0005311} = 0,0005311 г/с. 

MТ
1 = 0,0169 · 4 + 0,247 · 0,25 + 0,0156 · 1 = 0,14495 г; 

MТ
2 = 0,247 · 0,25 + 0,0156 · 1 = 0,07735 г; 

MТ
304 = (0,14495 + 0,07735) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000333 т/год; 

GТ
304 = (0,14495 · 1 + 0,07735 · 1) / 3600 = 0,0000618 г/с; 

MП
1 = 0,026 · 6 + 0,247 · 0,25 + 0,0156 · 1 = 0,23335 г; 

MП
2 = 0,247 · 0,25 + 0,0156 · 1 = 0,07735 г; 

MП
304 = (0,23335 + 0,07735) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000311 т/год; 

GП
304 = (0,23335 · 1 + 0,07735 · 1) / 3600 = 0,0000863 г/с; 

M = 0,0000333+0,0000311 = 0,0000644 т/год; 

G = max{0,0000618; 0,0000863} = 0,0000863 г/с. 

MТ
1 = 0,005 · 4 + 0,1 · 0,25 + 0,005 · 1 = 0,05 г; 

MТ
2 = 0,1 · 0,25 + 0,005 · 1 = 0,03 г; 

MТ
328 = (0,05 + 0,03) · 150 · 1 · 10-6 = 0,000012 т/год; 

GТ
328 = (0,05 · 1 + 0,03 · 1) / 3600 = 0,0000222 г/с; 

MП
1 = 0,009 · 6 + 0,135 · 0,25 + 0,005 · 1 = 0,09275 г; 

MП
2 = 0,1 · 0,25 + 0,005 · 1 = 0,03 г; 

MП
328 = (0,09275 + 0,03) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000123 т/год; 

GП
328 = (0,09275 · 1 + 0,03 · 1) / 3600 = 0,0000341 г/с; 

M = 0,000012+0,0000123 = 0,0000243 т/год; 

G = max{0,0000222; 0,0000341} = 0,0000341 г/с. 
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MТ
1 = 0,048 · 4 + 0,25 · 0,25 + 0,048 · 1 = 0,3025 г; 

MТ
2 = 0,25 · 0,25 + 0,048 · 1 = 0,1105 г; 

MТ
330 = (0,3025 + 0,1105) · 150 · 1 · 10-6 = 0,000062 т/год; 

GТ
330 = (0,3025 · 1 + 0,1105 · 1) / 3600 = 0,0001147 г/с; 

MП
1 = 0,0522 · 6 + 0,2817 · 0,25 + 0,048 · 1 = 0,431625 г; 

MП
2 = 0,25 · 0,25 + 0,048 · 1 = 0,1105 г; 

MП
330 = (0,431625 + 0,1105) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000542 т/год; 

GП
330 = (0,431625 · 1 + 0,1105 · 1) / 3600 = 0,0001506 г/с; 

M = 0,000062+0,0000542 = 0,0001162 т/год; 

G = max{0,0001147; 0,0001506} = 0,0001506 г/с. 

MТ
1 = 0,35 · 4 + 1,8 · 0,25 + 0,22 · 1 = 2,07 г; 

MТ
2 = 1,8 · 0,25 + 0,22 · 1 = 0,67 г; 

MТ
337 = (2,07 + 0,67) · 150 · 1 · 10-6 = 0,000411 т/год; 

GТ
337 = (2,07 · 1 + 0,67 · 1) / 3600 = 0,0007611 г/с; 

MП
1 = 0,477 · 6 + 1,98 · 0,25 + 0,22 · 1 = 3,577 г; 

MП
2 = 1,8 · 0,25 + 0,22 · 1 = 0,67 г; 

MП
337 = (3,577 + 0,67) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0004247 т/год; 

GП
337 = (3,577 · 1 + 0,67 · 1) / 3600 = 0,0011797 г/с; 

M = 0,000411+0,0004247 = 0,0008357 т/год; 

G = max{0,0007611; 0,0011797} = 0,0011797 г/с. 

MТ
1 = 0,14 · 4 + 0,4 · 0,25 + 0,11 · 1 = 0,77 г; 

MТ
2 = 0,4 · 0,25 + 0,11 · 1 = 0,21 г; 

MТ
2732 = (0,77 + 0,21) · 150 · 1 · 10-6 = 0,000147 т/год; 

GТ
2732 = (0,77 · 1 + 0,21 · 1) / 3600 = 0,0002722 г/с; 

MП
1 = 0,153 · 6 + 0,45 · 0,25 + 0,11 · 1 = 1,1405 г; 

MП
2 = 0,4 · 0,25 + 0,11 · 1 = 0,21 г; 

MП
2732 = (1,1405 + 0,21) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0001351 т/год; 

GП
2732 = (1,1405 · 1 + 0,21 · 1) / 3600 = 0,0003751 г/с; 

M = 0,000147+0,0001351 = 0,0002821 т/год; 

G = max{0,0002722; 0,0003751} = 0,0003751 г/с. 

603,604.CASE 821F 

MТ
1 = 0,408 · 4 + 2,72 · 0,25 + 0,368 · 1 = 2,68 г; 

MТ
2 = 2,72 · 0,25 + 0,368 · 1 = 1,048 г; 

MТ
301 = (2,68 + 1,048) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0011184 т/год; 

GТ
301 = (2,68 · 1 + 1,048 · 1) / 3600 = 0,0010356 г/с; 

MП
1 = 0,616 · 6 + 2,72 · 0,25 + 0,368 · 1 = 4,744 г; 

MП
2 = 2,72 · 0,25 + 0,368 · 1 = 1,048 г; 

MП
301 = (4,744 + 1,048) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0011584 т/год; 

GП
301 = (4,744 · 1 + 1,048 · 1) / 3600 = 0,0016089 г/с; 

M = 0,0011184+0,0011584 = 0,0022768 т/год; 

G = max{0,0010356; 0,0016089} = 0,0016089 г/с. 
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MТ
1 = 0,0663 · 4 + 0,442 · 0,25 + 0,0598 · 1 = 0,4355 г; 

MТ
2 = 0,442 · 0,25 + 0,0598 · 1 = 0,1703 г; 

MТ
304 = (0,4355 + 0,1703) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0001817 т/год; 

GТ
304 = (0,4355 · 1 + 0,1703 · 1) / 3600 = 0,0001683 г/с; 

MП
1 = 0,1 · 6 + 0,442 · 0,25 + 0,0598 · 1 = 0,7703 г; 

MП
2 = 0,442 · 0,25 + 0,0598 · 1 = 0,1703 г; 

MП
304 = (0,7703 + 0,1703) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0001881 т/год; 

GП
304 = (0,7703 · 1 + 0,1703 · 1) / 3600 = 0,0002613 г/с; 

M = 0,0001817+0,0001881 = 0,0003699 т/год; 

G = max{0,0001683; 0,0002613} = 0,0002613 г/с. 

MТ
1 = 0,019 · 4 + 0,2 · 0,25 + 0,019 · 1 = 0,145 г; 

MТ
2 = 0,2 · 0,25 + 0,019 · 1 = 0,069 г; 

MТ
328 = (0,145 + 0,069) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0000642 т/год; 

GТ
328 = (0,145 · 1 + 0,069 · 1) / 3600 = 0,0000594 г/с; 

MП
1 = 0,0342 · 6 + 0,27 · 0,25 + 0,019 · 1 = 0,2917 г; 

MП
2 = 0,2 · 0,25 + 0,019 · 1 = 0,069 г; 

MП
328 = (0,2917 + 0,069) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0000721 т/год; 

GП
328 = (0,2917 · 1 + 0,069 · 1) / 3600 = 0,0001002 г/с; 

M = 0,0000642+0,0000721 = 0,0001363 т/год; 

G = max{0,0000594; 0,0001002} = 0,0001002 г/с. 

MТ
1 = 0,1 · 4 + 0,475 · 0,25 + 0,1 · 1 = 0,61875 г; 

MТ
2 = 0,475 · 0,25 + 0,1 · 1 = 0,21875 г; 

MТ
330 = (0,61875 + 0,21875) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0002513 т/год; 

GТ
330 = (0,61875 · 1 + 0,21875 · 1) / 3600 = 0,0002326 г/с; 

MП
1 = 0,108 · 6 + 0,531 · 0,25 + 0,1 · 1 = 0,88075 г; 

MП
2 = 0,475 · 0,25 + 0,1 · 1 = 0,21875 г; 

MП
330 = (0,88075 + 0,21875) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0002199 т/год; 

GП
330 = (0,88075 · 1 + 0,21875 · 1) / 3600 = 0,0003054 г/с; 

M = 0,0002513+0,0002199 = 0,0004712 т/год; 

G = max{0,0002326; 0,0003054} = 0,0003054 г/с. 

MТ
1 = 1,34 · 4 + 4,9 · 0,25 + 0,84 · 1 = 7,425 г; 

MТ
2 = 4,9 · 0,25 + 0,84 · 1 = 2,065 г; 

MТ
337 = (7,425 + 2,065) · 150 · 2 · 10-6 = 0,002847 т/год; 

GТ
337 = (7,425 · 1 + 2,065 · 1) / 3600 = 0,0026361 г/с; 

MП
1 = 1,8 · 6 + 5,31 · 0,25 + 0,84 · 1 = 12,9675 г; 

MП
2 = 4,9 · 0,25 + 0,84 · 1 = 2,065 г; 

MП
337 = (12,9675 + 2,065) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0030065 т/год; 

GП
337 = (12,9675 · 1 + 2,065 · 1) / 3600 = 0,0041757 г/с; 

M = 0,002847+0,0030065 = 0,0058535 т/год; 

G = max{0,0026361; 0,0041757} = 0,0041757 г/с. 

MТ
1 = 0,59 · 4 + 0,7 · 0,25 + 0,42 · 1 = 2,955 г; 

MТ
2 = 0,7 · 0,25 + 0,42 · 1 = 0,595 г; 
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MТ
2732 = (2,955 + 0,595) · 150 · 2 · 10-6 = 0,001065 т/год; 

GТ
2732 = (2,955 · 1 + 0,595 · 1) / 3600 = 0,0009861 г/с; 

MП
1 = 0,639 · 6 + 0,72 · 0,25 + 0,42 · 1 = 4,434 г; 

MП
2 = 0,7 · 0,25 + 0,42 · 1 = 0,595 г; 

MП
2732 = (4,434 + 0,595) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0010058 т/год; 

GП
2732 = (4,434 · 1 + 0,595 · 1) / 3600 = 0,0013969 г/с; 

M = 0,001065+0,0010058 = 0,0020708 т/год; 

G = max{0,0009861; 0,0013969} = 0,0013969 г/с. 

501.Sennebogen 870 M 

MТ
1 = 0,496 · 4 + 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 3,212 г; 

MТ
2 = 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 1,228 г; 

MТ
301 = (3,212 + 1,228) · 150 · 1 · 10-6 = 0,000666 т/год; 

GТ
301 = (3,212 · 1 + 1,228 · 1) / 3600 = 0,0012333 г/с; 

MП
1 = 0,744 · 6 + 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 5,692 г; 

MП
2 = 3,12 · 0,25 + 0,448 · 1 = 1,228 г; 

MП
301 = (5,692 + 1,228) · 100 · 1 · 10-6 = 0,000692 т/год; 

GП
301 = (5,692 · 1 + 1,228 · 1) / 3600 = 0,0019222 г/с; 

M = 0,000666+0,000692 = 0,001358 т/год; 

G = max{0,0012333; 0,0019222} = 0,0019222 г/с. 

MТ
1 = 0,0806 · 4 + 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,52195 г; 

MТ
2 = 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,19955 г; 

MТ
304 = (0,52195 + 0,19955) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0001082 т/год; 

GТ
304 = (0,52195 · 1 + 0,19955 · 1) / 3600 = 0,0002004 г/с; 

MП
1 = 0,121 · 6 + 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,92555 г; 

MП
2 = 0,507 · 0,25 + 0,0728 · 1 = 0,19955 г; 

MП
304 = (0,92555 + 0,19955) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0001125 т/год; 

GП
304 = (0,92555 · 1 + 0,19955 · 1) / 3600 = 0,0003125 г/с; 

M = 0,0001082+0,0001125 = 0,0002207 т/год; 

G = max{0,0002004; 0,0003125} = 0,0003125 г/с. 

MТ
1 = 0,023 · 4 + 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,19 г; 

MТ
2 = 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,098 г; 

MТ
328 = (0,19 + 0,098) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000432 т/год; 

GТ
328 = (0,19 · 1 + 0,098 · 1) / 3600 = 0,00008 г/с; 

MП
1 = 0,0414 · 6 + 0,405 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,37265 г; 

MП
2 = 0,3 · 0,25 + 0,023 · 1 = 0,098 г; 

MП
328 = (0,37265 + 0,098) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000471 т/год; 

GП
328 = (0,37265 · 1 + 0,098 · 1) / 3600 = 0,0001307 г/с; 

M = 0,0000432+0,0000471 = 0,0000903 т/год; 

G = max{0,00008; 0,0001307} = 0,0001307 г/с. 

MТ
1 = 0,112 · 4 + 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,7325 г; 

MТ
2 = 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,2845 г; 

298 



MТ
330 = (0,7325 + 0,2845) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0001526 т/год; 

GТ
330 = (0,7325 · 1 + 0,2845 · 1) / 3600 = 0,0002825 г/с; 

MП
1 = 0,1206 · 6 + 0,774 · 0,25 + 0,112 · 1 = 1,0291 г; 

MП
2 = 0,69 · 0,25 + 0,112 · 1 = 0,2845 г; 

MП
330 = (1,0291 + 0,2845) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0001314 т/год; 

GП
330 = (1,0291 · 1 + 0,2845 · 1) / 3600 = 0,0003649 г/с; 

M = 0,0001526+0,0001314 = 0,0002839 т/год; 

G = max{0,0002825; 0,0003649} = 0,0003649 г/с. 

MТ
1 = 1,65 · 4 + 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 9,13 г; 

MТ
2 = 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 2,53 г; 

MТ
337 = (9,13 + 2,53) · 150 · 1 · 10-6 = 0,001749 т/год; 

GТ
337 = (9,13 · 1 + 2,53 · 1) / 3600 = 0,0032389 г/с; 

MП
1 = 2,25 · 6 + 6,48 · 0,25 + 1,03 · 1 = 16,15 г; 

MП
2 = 6 · 0,25 + 1,03 · 1 = 2,53 г; 

MП
337 = (16,15 + 2,53) · 100 · 1 · 10-6 = 0,001868 т/год; 

GП
337 = (16,15 · 1 + 2,53 · 1) / 3600 = 0,0051889 г/с; 

M = 0,001749+0,001868 = 0,003617 т/год; 

G = max{0,0032389; 0,0051889} = 0,0051889 г/с. 

MТ
1 = 0,8 · 4 + 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 3,97 г; 

MТ
2 = 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 0,77 г; 

MТ
2732 = (3,97 + 0,77) · 150 · 1 · 10-6 = 0,000711 т/год; 

GТ
2732 = (3,97 · 1 + 0,77 · 1) / 3600 = 0,0013167 г/с; 

MП
1 = 0,864 · 6 + 0,9 · 0,25 + 0,57 · 1 = 5,979 г; 

MП
2 = 0,8 · 0,25 + 0,57 · 1 = 0,77 г; 

MП
2732 = (5,979 + 0,77) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0006749 т/год; 

GП
2732 = (5,979 · 1 + 0,77 · 1) / 3600 = 0,0018747 г/с; 

M = 0,000711+0,0006749 = 0,0013859 т/год; 

G = max{0,0013167; 0,0018747} = 0,0018747 г/с. 

 Из результатов расчётов максимально разового выброса для каждого типа автотранспортных 
средств в итоговые результаты по источнику занесены наибольшие значения, полученные с учетом 
неодновременности и нестационарности во времени движения автотранспортных средств. 
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 ИСТОЧНИК № 6130. Участок ТО и ТР автопогрузчиков. 
Служба внутрипортовой механизации. 

Всего по источнику: 
Загрязняющее вещество Максимально разовый 

выброс, г/с 
Годовой выброс, т/год 

код наименование 

123 диЖелезо триоксид (Железа оксид) 0,00011 0,0001188 

301 Азота диоксид (Азот (IV) оксид) 0,0024022 0,0003213 

304 Азот (II) оксид (Азота оксид) 0,0003904 0,0000522 

328 Углерод (Сажа) 0,0001564 0,0000208 

330 Сера диоксид (Ангидрид сернистый) 0,0005321 0,0000707 

337 Углерод оксид 0,0063306 0,000844 

2732 Керосин 0,0022722 0,000302 

1) ТО и ТР. 

 В зонах технического обслуживания (ТО) и текущего ремонта (ТР) источниками выделения за-
грязняющих веществ являются автотранспортные средства, перемещающиеся по помещению зоны. 

 Расчет выделений загрязняющих веществ выполнен в соответствии со следующими методиче-
скими документами: 
 – Методическое пособие по расчету, нормированию и контролю выбросов загрязняющих ве-
ществ в атмосферный воздух, СПб., НИИ Атмосфера, 2005. 
 – Методика проведения инвентаризации выбросов загрязняющих веществ в атмосферу авто-
транспортных предприятий (расчетным методом). М, 1998. 
 – Дополнения и изменения к Методике проведения инвентаризации выбросов загрязняющих 
веществ в атмосферу автотранспортных предприятий (расчетным методом). М, 1999. 

 Количественная и качественная характеристика загрязняющих веществ, выделяющихся в атмо-
сферу от автотранспорта в таблице 1.1.1. 

Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год 
код наименование 

301 Азота диоксид (Азот (IV) оксид) 0,0024022 0,0003213 

304 Азот (II) оксид (Азота оксид) 0,0003904 0,0000522 

328 Углерод (Сажа) 0,0001564 0,0000208 

330 Сера диоксид (Ангидрид сернистый) 0,0005321 0,0000707 

337 Углерод оксид 0,0063306 0,000844 

2732 Керосин 0,0022722 0,000302 

 Расчет выполнен для помещения зоны ТО и ТР с тупиковыми постами. Расстояние от въездных 
ворот помещения до поста ТО и ТР – 0,1 км. Наибольшее количество автомобилей, обслуживаемых в 
зоне ТО и ТР в течение часа – 2. 

 Исходные данные для расчета выделений загрязняющих веществ приведены в таблице 1.1.2. 

Таблица 1.1.2 - Исходные данные для расчета 

Наименование Тип автотранспортного средства 

Количе-
ство за 

год 

Экокон-
троль 

Одно-
времен-

ность 

601.KOMATSU WA380-

6 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 12 - - 

611.KOMATSU WA380- Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 12 - + 
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Наименование Тип автотранспортного средства 

Количе-
ство за 

год 

Экокон-
троль 

Одно-
времен-

ность 

6 

602.KALMAR DCE 120-

12 

Грузовой, г/п от 8 до 16 т, дизель 12 - - 

605.KALMAR DCE 120-

6 

Грузовой, г/п от 8 до 16 т, дизель 12 - - 

608.JCB 456 ZX Грузовой, г/п от 8 до 16 т, дизель 12 - + 

610.JCB 456 ZX Грузовой, г/п от 8 до 16 т, дизель 12 - - 

609.CRYSTAL C120 Грузовой, г/п от 8 до 16 т, дизель 12 - + 

612.KALMAR DCE 160-

12 

Грузовой, г/п от 8 до 16 т, дизель 12 - - 

613.KALMAR DCE 160-

12 

Грузовой, г/п от 8 до 16 т, дизель 12 - - 

631.TERBERG YT182 Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 12 - + 

632.TERBERG YT182 Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 12 - - 

635.TERBERG YT182 Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 12 - - 

634.FOOKS MHL350 Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 12 - - 

636.MAFI MT32LR Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 12 - + 

637.MAFI MT32LR Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 12 - - 

638.MAFI MT32LR Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 12 - - 

669.KALMAR TRX 182 Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 12 - - 

630. KALMAR DCE70-

6XL 

Грузовой, г/п от 5 до 8 т, дизель 12 - + 

689. JCB ROBOT 190 W Грузовой, г/п до 2 т, дизель 12 - - 

603,604.CASE 821F Грузовой, г/п от 8 до 16 т, дизель 24 - - 

501.Sennebogen 870 

M 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 12 - + 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 

 Расчет валовых выбросов i-го вещества осуществляется по формуле (1.1.1): 

 MТ i = ∑k

k=1
(2 · mL ik · SТ + mПР ik · tПР) · nk · 10-6, т/год (1.1.1) 

где mL ik – пробеговый выброс i-го вещества автомобилем k-й группы, г/км; 

mПР ik - удельный выброс i-го вещества при прогреве двигателя k-й группы, г/мин; 

SТ - расстояние от ворот до поста ТО и ТР,  км; 

nk - количество ТО и ТР, проведенных в течение года для автомобилей k-й группы; 
tПР - время прогрева двигателя, tПР = 1,5 мин. 

 Расчет максимально разовых выбросов i-го вещества осуществляется по формуле (1.1.2): 

 Gi = ∑k

k=1
(mL ik · SТ + 0,5 · mПР ik · tПР) · N'П k / 3600, г/с (1.1.2) 

где N'П k - наибольшее количество автомобилей, въезжающих в зону и выезжающих из зоны ТО и ТР в 
течение часа. 

 При проведении экологического контроля удельные выбросы загрязняющих веществ автомоби-
лями снижаются, поэтому должны пересчитываться по формуле (1.1.3): 

 m'ПР ik = mПР ik · Ki, г/мин (1.1.3) 
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где Ki – коэффициент, учитывающий снижение выброса i-го загрязняющего вещества при проведении 
экологического контроля. 

 Удельные выбросы загрязняющих веществ от автотранспорта приведены в таблице 1.1.3. 

Таблица 1.1.3 - Удельные выбросы загрязняющих веществ 

Тип автомобиля Загрязняющее вещество 
Движение, 

г/км 

Прогрев, 
г/мин 

Эко-

кон-

троль, 
Ki 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель Азота диоксид (Азот (IV) оксид) 3,12 0,496 1 

Азот (II) оксид (Азота оксид) 0,507 0,0806 1 

Углерод (Сажа) 0,3 0,023 0,8 

Сера диоксид (Ангидрид серни-
стый) 

0,69 0,112 0,95 

Углерод оксид 6 1,65 0,9 

Керосин 0,8 0,8 0,9 
 

Грузовой, г/п от 8 до 16 т, дизель Азота диоксид (Азот (IV) оксид) 2,72 0,408 1 

Азот (II) оксид (Азота оксид) 0,442 0,0663 1 

Углерод (Сажа) 0,2 0,019 0,8 

Сера диоксид (Ангидрид серни-
стый) 

0,475 0,1 0,95 

Углерод оксид 4,9 1,34 0,9 

Керосин 0,7 0,59 0,9 
 

Грузовой, г/п от 5 до 8 т, дизель Азота диоксид (Азот (IV) оксид) 2,4 0,256 1 

Азот (II) оксид (Азота оксид) 0,39 0,0416 1 

Углерод (Сажа) 0,15 0,012 0,8 

Сера диоксид (Ангидрид серни-
стый) 

0,4 0,081 0,95 

Углерод оксид 4,1 0,86 0,9 

Керосин 0,6 0,38 0,9 
 

Грузовой, г/п до 2 т, дизель Азота диоксид (Азот (IV) оксид) 1,52 0,104 1 

Азот (II) оксид (Азота оксид) 0,247 0,0169 1 

Углерод (Сажа) 0,1 0,005 0,8 

Сера диоксид (Ангидрид серни-
стый) 

0,25 0,048 0,95 

Углерод оксид 1,8 0,35 0,9 

Керосин 0,4 0,14 0,9 
 

 Расчет максимально разового и годового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 

601.KOMATSU WA380-6 

M301 = (2 · 3,12 · 0,1 + 0,496 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000164 т/год; 

G301 = (3,12 · 0,1 + 0,5 · 0,496 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,00038 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,1 + 0,0806 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000027 т/год; 

G304 = (0,507 · 0,1 + 0,5 · 0,0806 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0000618 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,1 + 0,023 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000011 т/год; 

G328 = (0,3 · 0,1 + 0,5 · 0,023 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0000263 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,1 + 0,112 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000037 т/год; 

G330 = (0,69 · 0,1 + 0,5 · 0,112 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,000085 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,1 + 1,65 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000441 т/год; 

G337 = (6 · 0,1 + 0,5 · 1,65 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0010208 г/с; 
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M2732 = (2 · 0,8 · 0,1 + 0,8 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000163 т/год; 

G2732 = (0,8 · 0,1 + 0,5 · 0,8 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0003778 г/с. 

611.KOMATSU WA380-6 

M301 = (2 · 3,12 · 0,1 + 0,496 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000164 т/год; 

G301 = (3,12 · 0,1 + 0,5 · 0,496 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,00038 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,1 + 0,0806 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000027 т/год; 

G304 = (0,507 · 0,1 + 0,5 · 0,0806 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0000618 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,1 + 0,023 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000011 т/год; 

G328 = (0,3 · 0,1 + 0,5 · 0,023 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0000263 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,1 + 0,112 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000037 т/год; 

G330 = (0,69 · 0,1 + 0,5 · 0,112 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,000085 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,1 + 1,65 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000441 т/год; 

G337 = (6 · 0,1 + 0,5 · 1,65 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0010208 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,1 + 0,8 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000163 т/год; 

G2732 = (0,8 · 0,1 + 0,5 · 0,8 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0003778 г/с. 

602.KALMAR DCE 120-12 

M301 = (2 · 2,72 · 0,1 + 0,408 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000139 т/год; 

G301 = (2,72 · 0,1 + 0,5 · 0,408 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0003211 г/с; 

M304 = (2 · 0,442 · 0,1 + 0,0663 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000023 т/год; 

G304 = (0,442 · 0,1 + 0,5 · 0,0663 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0000522 г/с; 

M328 = (2 · 0,2 · 0,1 + 0,019 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000008 т/год; 

G328 = (0,2 · 0,1 + 0,5 · 0,019 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,000019 г/с; 

M330 = (2 · 0,475 · 0,1 + 0,1 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000029 т/год; 

G330 = (0,475 · 0,1 + 0,5 · 0,1 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0000681 г/с; 

M337 = (2 · 4,9 · 0,1 + 1,34 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000359 т/год; 

G337 = (4,9 · 0,1 + 0,5 · 1,34 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0008306 г/с; 

M2732 = (2 · 0,7 · 0,1 + 0,59 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000123 т/год; 

G2732 = (0,7 · 0,1 + 0,5 · 0,59 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0002847 г/с. 

605.KALMAR DCE 120-6 

M301 = (2 · 2,72 · 0,1 + 0,408 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000139 т/год; 

G301 = (2,72 · 0,1 + 0,5 · 0,408 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0003211 г/с; 

M304 = (2 · 0,442 · 0,1 + 0,0663 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000023 т/год; 

G304 = (0,442 · 0,1 + 0,5 · 0,0663 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0000522 г/с; 

M328 = (2 · 0,2 · 0,1 + 0,019 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000008 т/год; 

G328 = (0,2 · 0,1 + 0,5 · 0,019 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,000019 г/с; 

M330 = (2 · 0,475 · 0,1 + 0,1 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000029 т/год; 

G330 = (0,475 · 0,1 + 0,5 · 0,1 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0000681 г/с; 

M337 = (2 · 4,9 · 0,1 + 1,34 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000359 т/год; 

G337 = (4,9 · 0,1 + 0,5 · 1,34 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0008306 г/с; 

M2732 = (2 · 0,7 · 0,1 + 0,59 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000123 т/год; 

G2732 = (0,7 · 0,1 + 0,5 · 0,59 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0002847 г/с. 

608.JCB 456 ZX 

M301 = (2 · 2,72 · 0,1 + 0,408 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000139 т/год; 

G301 = (2,72 · 0,1 + 0,5 · 0,408 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0003211 г/с; 

M304 = (2 · 0,442 · 0,1 + 0,0663 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000023 т/год; 

G304 = (0,442 · 0,1 + 0,5 · 0,0663 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0000522 г/с; 

M328 = (2 · 0,2 · 0,1 + 0,019 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000008 т/год; 

G328 = (0,2 · 0,1 + 0,5 · 0,019 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,000019 г/с; 
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M330 = (2 · 0,475 · 0,1 + 0,1 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000029 т/год; 

G330 = (0,475 · 0,1 + 0,5 · 0,1 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0000681 г/с; 

M337 = (2 · 4,9 · 0,1 + 1,34 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000359 т/год; 

G337 = (4,9 · 0,1 + 0,5 · 1,34 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0008306 г/с; 

M2732 = (2 · 0,7 · 0,1 + 0,59 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000123 т/год; 

G2732 = (0,7 · 0,1 + 0,5 · 0,59 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0002847 г/с. 

610.JCB 456 ZX 

M301 = (2 · 2,72 · 0,1 + 0,408 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000139 т/год; 

G301 = (2,72 · 0,1 + 0,5 · 0,408 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0003211 г/с; 

M304 = (2 · 0,442 · 0,1 + 0,0663 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000023 т/год; 

G304 = (0,442 · 0,1 + 0,5 · 0,0663 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0000522 г/с; 

M328 = (2 · 0,2 · 0,1 + 0,019 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000008 т/год; 

G328 = (0,2 · 0,1 + 0,5 · 0,019 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,000019 г/с; 

M330 = (2 · 0,475 · 0,1 + 0,1 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000029 т/год; 

G330 = (0,475 · 0,1 + 0,5 · 0,1 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0000681 г/с; 

M337 = (2 · 4,9 · 0,1 + 1,34 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000359 т/год; 

G337 = (4,9 · 0,1 + 0,5 · 1,34 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0008306 г/с; 

M2732 = (2 · 0,7 · 0,1 + 0,59 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000123 т/год; 

G2732 = (0,7 · 0,1 + 0,5 · 0,59 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0002847 г/с. 

609.CRYSTAL C120 

M301 = (2 · 2,72 · 0,1 + 0,408 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000139 т/год; 

G301 = (2,72 · 0,1 + 0,5 · 0,408 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0003211 г/с; 

M304 = (2 · 0,442 · 0,1 + 0,0663 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000023 т/год; 

G304 = (0,442 · 0,1 + 0,5 · 0,0663 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0000522 г/с; 

M328 = (2 · 0,2 · 0,1 + 0,019 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000008 т/год; 

G328 = (0,2 · 0,1 + 0,5 · 0,019 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,000019 г/с; 

M330 = (2 · 0,475 · 0,1 + 0,1 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000029 т/год; 

G330 = (0,475 · 0,1 + 0,5 · 0,1 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0000681 г/с; 

M337 = (2 · 4,9 · 0,1 + 1,34 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000359 т/год; 

G337 = (4,9 · 0,1 + 0,5 · 1,34 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0008306 г/с; 

M2732 = (2 · 0,7 · 0,1 + 0,59 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000123 т/год; 

G2732 = (0,7 · 0,1 + 0,5 · 0,59 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0002847 г/с. 

612.KALMAR DCE 160-12 

M301 = (2 · 2,72 · 0,1 + 0,408 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000139 т/год; 

G301 = (2,72 · 0,1 + 0,5 · 0,408 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0003211 г/с; 

M304 = (2 · 0,442 · 0,1 + 0,0663 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000023 т/год; 

G304 = (0,442 · 0,1 + 0,5 · 0,0663 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0000522 г/с; 

M328 = (2 · 0,2 · 0,1 + 0,019 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000008 т/год; 

G328 = (0,2 · 0,1 + 0,5 · 0,019 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,000019 г/с; 

M330 = (2 · 0,475 · 0,1 + 0,1 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000029 т/год; 

G330 = (0,475 · 0,1 + 0,5 · 0,1 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0000681 г/с; 

M337 = (2 · 4,9 · 0,1 + 1,34 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000359 т/год; 

G337 = (4,9 · 0,1 + 0,5 · 1,34 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0008306 г/с; 

M2732 = (2 · 0,7 · 0,1 + 0,59 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000123 т/год; 

G2732 = (0,7 · 0,1 + 0,5 · 0,59 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0002847 г/с. 

613.KALMAR DCE 160-12 

M301 = (2 · 2,72 · 0,1 + 0,408 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000139 т/год; 

G301 = (2,72 · 0,1 + 0,5 · 0,408 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0003211 г/с; 
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M304 = (2 · 0,442 · 0,1 + 0,0663 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000023 т/год; 

G304 = (0,442 · 0,1 + 0,5 · 0,0663 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0000522 г/с; 

M328 = (2 · 0,2 · 0,1 + 0,019 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000008 т/год; 

G328 = (0,2 · 0,1 + 0,5 · 0,019 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,000019 г/с; 

M330 = (2 · 0,475 · 0,1 + 0,1 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000029 т/год; 

G330 = (0,475 · 0,1 + 0,5 · 0,1 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0000681 г/с; 

M337 = (2 · 4,9 · 0,1 + 1,34 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000359 т/год; 

G337 = (4,9 · 0,1 + 0,5 · 1,34 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0008306 г/с; 

M2732 = (2 · 0,7 · 0,1 + 0,59 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000123 т/год; 

G2732 = (0,7 · 0,1 + 0,5 · 0,59 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0002847 г/с. 

631.TERBERG YT182 

M301 = (2 · 3,12 · 0,1 + 0,496 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000164 т/год; 

G301 = (3,12 · 0,1 + 0,5 · 0,496 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,00038 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,1 + 0,0806 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000027 т/год; 

G304 = (0,507 · 0,1 + 0,5 · 0,0806 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0000618 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,1 + 0,023 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000011 т/год; 

G328 = (0,3 · 0,1 + 0,5 · 0,023 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0000263 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,1 + 0,112 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000037 т/год; 

G330 = (0,69 · 0,1 + 0,5 · 0,112 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,000085 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,1 + 1,65 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000441 т/год; 

G337 = (6 · 0,1 + 0,5 · 1,65 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0010208 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,1 + 0,8 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000163 т/год; 

G2732 = (0,8 · 0,1 + 0,5 · 0,8 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0003778 г/с. 

632.TERBERG YT182 

M301 = (2 · 3,12 · 0,1 + 0,496 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000164 т/год; 

G301 = (3,12 · 0,1 + 0,5 · 0,496 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,00038 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,1 + 0,0806 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000027 т/год; 

G304 = (0,507 · 0,1 + 0,5 · 0,0806 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0000618 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,1 + 0,023 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000011 т/год; 

G328 = (0,3 · 0,1 + 0,5 · 0,023 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0000263 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,1 + 0,112 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000037 т/год; 

G330 = (0,69 · 0,1 + 0,5 · 0,112 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,000085 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,1 + 1,65 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000441 т/год; 

G337 = (6 · 0,1 + 0,5 · 1,65 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0010208 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,1 + 0,8 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000163 т/год; 

G2732 = (0,8 · 0,1 + 0,5 · 0,8 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0003778 г/с. 

635.TERBERG YT182 

M301 = (2 · 3,12 · 0,1 + 0,496 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000164 т/год; 

G301 = (3,12 · 0,1 + 0,5 · 0,496 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,00038 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,1 + 0,0806 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000027 т/год; 

G304 = (0,507 · 0,1 + 0,5 · 0,0806 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0000618 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,1 + 0,023 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000011 т/год; 

G328 = (0,3 · 0,1 + 0,5 · 0,023 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0000263 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,1 + 0,112 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000037 т/год; 

G330 = (0,69 · 0,1 + 0,5 · 0,112 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,000085 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,1 + 1,65 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000441 т/год; 

G337 = (6 · 0,1 + 0,5 · 1,65 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0010208 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,1 + 0,8 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000163 т/год; 

G2732 = (0,8 · 0,1 + 0,5 · 0,8 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0003778 г/с. 

305 



634.FOOKS MHL350 

M301 = (2 · 3,12 · 0,1 + 0,496 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000164 т/год; 

G301 = (3,12 · 0,1 + 0,5 · 0,496 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,00038 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,1 + 0,0806 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000027 т/год; 

G304 = (0,507 · 0,1 + 0,5 · 0,0806 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0000618 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,1 + 0,023 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000011 т/год; 

G328 = (0,3 · 0,1 + 0,5 · 0,023 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0000263 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,1 + 0,112 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000037 т/год; 

G330 = (0,69 · 0,1 + 0,5 · 0,112 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,000085 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,1 + 1,65 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000441 т/год; 

G337 = (6 · 0,1 + 0,5 · 1,65 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0010208 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,1 + 0,8 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000163 т/год; 

G2732 = (0,8 · 0,1 + 0,5 · 0,8 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0003778 г/с. 

636.MAFI MT32LR 

M301 = (2 · 3,12 · 0,1 + 0,496 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000164 т/год; 

G301 = (3,12 · 0,1 + 0,5 · 0,496 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,00038 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,1 + 0,0806 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000027 т/год; 

G304 = (0,507 · 0,1 + 0,5 · 0,0806 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0000618 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,1 + 0,023 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000011 т/год; 

G328 = (0,3 · 0,1 + 0,5 · 0,023 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0000263 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,1 + 0,112 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000037 т/год; 

G330 = (0,69 · 0,1 + 0,5 · 0,112 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,000085 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,1 + 1,65 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000441 т/год; 

G337 = (6 · 0,1 + 0,5 · 1,65 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0010208 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,1 + 0,8 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000163 т/год; 

G2732 = (0,8 · 0,1 + 0,5 · 0,8 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0003778 г/с. 

637.MAFI MT32LR 

M301 = (2 · 3,12 · 0,1 + 0,496 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000164 т/год; 

G301 = (3,12 · 0,1 + 0,5 · 0,496 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,00038 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,1 + 0,0806 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000027 т/год; 

G304 = (0,507 · 0,1 + 0,5 · 0,0806 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0000618 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,1 + 0,023 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000011 т/год; 

G328 = (0,3 · 0,1 + 0,5 · 0,023 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0000263 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,1 + 0,112 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000037 т/год; 

G330 = (0,69 · 0,1 + 0,5 · 0,112 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,000085 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,1 + 1,65 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000441 т/год; 

G337 = (6 · 0,1 + 0,5 · 1,65 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0010208 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,1 + 0,8 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000163 т/год; 

G2732 = (0,8 · 0,1 + 0,5 · 0,8 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0003778 г/с. 

638.MAFI MT32LR 

M301 = (2 · 3,12 · 0,1 + 0,496 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000164 т/год; 

G301 = (3,12 · 0,1 + 0,5 · 0,496 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,00038 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,1 + 0,0806 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000027 т/год; 

G304 = (0,507 · 0,1 + 0,5 · 0,0806 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0000618 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,1 + 0,023 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000011 т/год; 

G328 = (0,3 · 0,1 + 0,5 · 0,023 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0000263 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,1 + 0,112 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000037 т/год; 

G330 = (0,69 · 0,1 + 0,5 · 0,112 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,000085 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,1 + 1,65 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000441 т/год; 
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G337 = (6 · 0,1 + 0,5 · 1,65 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0010208 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,1 + 0,8 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000163 т/год; 

G2732 = (0,8 · 0,1 + 0,5 · 0,8 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0003778 г/с. 

669.KALMAR TRX 182 

M301 = (2 · 3,12 · 0,1 + 0,496 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000164 т/год; 

G301 = (3,12 · 0,1 + 0,5 · 0,496 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,00038 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,1 + 0,0806 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000027 т/год; 

G304 = (0,507 · 0,1 + 0,5 · 0,0806 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0000618 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,1 + 0,023 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000011 т/год; 

G328 = (0,3 · 0,1 + 0,5 · 0,023 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0000263 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,1 + 0,112 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000037 т/год; 

G330 = (0,69 · 0,1 + 0,5 · 0,112 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,000085 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,1 + 1,65 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000441 т/год; 

G337 = (6 · 0,1 + 0,5 · 1,65 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0010208 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,1 + 0,8 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000163 т/год; 

G2732 = (0,8 · 0,1 + 0,5 · 0,8 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0003778 г/с. 

630. KALMAR DCE70-6XL 

M301 = (2 · 2,4 · 0,1 + 0,256 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000104 т/год; 

G301 = (2,4 · 0,1 + 0,5 · 0,256 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,00024 г/с; 

M304 = (2 · 0,39 · 0,1 + 0,0416 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000017 т/год; 

G304 = (0,39 · 0,1 + 0,5 · 0,0416 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,000039 г/с; 

M328 = (2 · 0,15 · 0,1 + 0,012 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000006 т/год; 

G328 = (0,15 · 0,1 + 0,5 · 0,012 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0000133 г/с; 

M330 = (2 · 0,4 · 0,1 + 0,081 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000024 т/год; 

G330 = (0,4 · 0,1 + 0,5 · 0,081 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,000056 г/с; 

M337 = (2 · 4,1 · 0,1 + 0,86 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000253 т/год; 

G337 = (4,1 · 0,1 + 0,5 · 0,86 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0005861 г/с; 

M2732 = (2 · 0,6 · 0,1 + 0,38 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000083 т/год; 

G2732 = (0,6 · 0,1 + 0,5 · 0,38 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0001917 г/с. 

689. JCB ROBOT 190 W 

M301 = (2 · 1,52 · 0,1 + 0,104 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000055 т/год; 

G301 = (1,52 · 0,1 + 0,5 · 0,104 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0001278 г/с; 

M304 = (2 · 0,247 · 0,1 + 0,0169 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000009 т/год; 

G304 = (0,247 · 0,1 + 0,5 · 0,0169 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0000208 г/с; 

M328 = (2 · 0,1 · 0,1 + 0,005 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000003 т/год; 

G328 = (0,1 · 0,1 + 0,5 · 0,005 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0000076 г/с; 

M330 = (2 · 0,25 · 0,1 + 0,048 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000015 т/год; 

G330 = (0,25 · 0,1 + 0,5 · 0,048 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0000339 г/с; 

M337 = (2 · 1,8 · 0,1 + 0,35 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000106 т/год; 

G337 = (1,8 · 0,1 + 0,5 · 0,35 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0002458 г/с; 

M2732 = (2 · 0,4 · 0,1 + 0,14 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000035 т/год; 

G2732 = (0,4 · 0,1 + 0,5 · 0,14 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0000806 г/с. 

603,604.CASE 821F 

M301 = (2 · 2,72 · 0,1 + 0,408 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,0000277 т/год; 

G301 = (2,72 · 0,1 + 0,5 · 0,408 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0003211 г/с; 

M304 = (2 · 0,442 · 0,1 + 0,0663 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,0000045 т/год; 

G304 = (0,442 · 0,1 + 0,5 · 0,0663 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0000522 г/с; 

M328 = (2 · 0,2 · 0,1 + 0,019 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,0000016 т/год; 
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G328 = (0,2 · 0,1 + 0,5 · 0,019 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,000019 г/с; 

M330 = (2 · 0,475 · 0,1 + 0,1 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,0000059 т/год; 

G330 = (0,475 · 0,1 + 0,5 · 0,1 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0000681 г/с; 

M337 = (2 · 4,9 · 0,1 + 1,34 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,0000718 т/год; 

G337 = (4,9 · 0,1 + 0,5 · 1,34 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0008306 г/с; 

M2732 = (2 · 0,7 · 0,1 + 0,59 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,0000246 т/год; 

G2732 = (0,7 · 0,1 + 0,5 · 0,59 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0002847 г/с. 

501.Sennebogen 870 M 

M301 = (2 · 3,12 · 0,1 + 0,496 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000164 т/год; 

G301 = (3,12 · 0,1 + 0,5 · 0,496 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,00038 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,1 + 0,0806 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000027 т/год; 

G304 = (0,507 · 0,1 + 0,5 · 0,0806 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0000618 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,1 + 0,023 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000011 т/год; 

G328 = (0,3 · 0,1 + 0,5 · 0,023 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0000263 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,1 + 0,112 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000037 т/год; 

G330 = (0,69 · 0,1 + 0,5 · 0,112 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,000085 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,1 + 1,65 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000441 т/год; 

G337 = (6 · 0,1 + 0,5 · 1,65 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0010208 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,1 + 0,8 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000163 т/год; 

G2732 = (0,8 · 0,1 + 0,5 · 0,8 · 1,5) · 2 / 3600 = 0,0003778 г/с. 

 Из результатов расчётов максимально разового выброса для каждого типа автотранспортных 
средств в итоговые результаты по источнику занесены наибольшие значения, полученные с учетом 
неодновременности и нестационарности во времени движения автотранспортных средств. 

2)Сверлильный станок: 

При определении выбросов от оборудования механической обработки металлов используются расчет-
ные методы с применением удельных показателей выделения загрязняющих веществ. 

 Расчет выделений загрязняющих веществ выполнен в соответствии с «Методикой расчета выде-
лений (выбросов) загрязняющих веществ в атмосферу при механической обработке металлов (на основе 
удельных показателей). СПб, 1997» (с учетом дополнений НИИ Атмосфера 2005 г.). 

 Количественная и качественная характеристика загрязняющих веществ, выделяющихся в атмо-
сферу, приведена в таблице 1.1.1. 

Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год 
код наименование 

123 диЖелезо триоксид (Железа оксид) 0,00011 0,0001188 

 Исходные данные для расчета выделений загрязняющих веществ приведены в таблице 1.1.2. 

Таблица 1.1.2 - Исходные данные для расчета 

Характеристика технологического процесса и оборудования 

Количество, шт. 
Время 

работы, 
ч/год 

Одно-
вре-
мен-
ность 

всего 

одно-
вре-

менно 

Сверлильный станок. Обработка резанием чугуна. Сверлильный станок. Мощ-
ность двигателя 1-10 кВт. Гравитационное осаждение при отсутствии местных 

1 1 150 - 
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Характеристика технологического процесса и оборудования 

Количество, шт. 
Время 

работы, 
ч/год 

Одно-
вре-
мен-
ность 

всего 

одно-
вре-

менно 

отсосов. «Чистое» время работы за 20-ти минутный интервал составляет: τ = 600 

с.  

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 

 Количество загрязняющих веществ, выделяющихся при механической обработке металлов без 
применения смазочно-охлаждающей жидкости (СОЖ) при отсутствии газоочистки от одного станка, 
определяется по формуле (1.1.1): 

 M1
выд. = 3,6 · K · T · 10-3, т/год (1.1.1) 

где K - удельные выделения пыли технологическим оборудованием,  г/с; 

T - фактический годовой фонд времени работы оборудования,  ч. 

 Применение СОЖ снижает выделение пыли до минимальных значений, однако в процессах 
шлифования изделий количество выделяющейся совместно с аэрозолями СОЖ металлоабразивной пы-
ли остается значительным. 

 Когда технологические установки оборудованы местными отсосами, количество загрязняющих 
веществ, поступающих через них в атмосферу, будет равно количеству выделяющихся вредных веществ, 
умноженному на значение эффективности местных отсосов (η), выраженное в долях единицы. 

 В случае если на предприятии эксплуатируется несколько единиц однотипного оборудования, 
значение выброса принимается пропорционально количеству оборудования с учетом одновременности 
его функционирования. 

 В расчетах приземных концентраций загрязняющих веществ с применением нормативной мето-
дики расчета ОНД-86 должны использоваться мощности выбросов ЗВ в атмосферу, отнесенные к 20-

минутному интервалу времени. В соответствии с примечанием 1 к п. 2.3 ОНД-86 это требование отно-
сится к выбросам загрязняющих веществ, продолжительность, которых меньше 20-ти минут. Коэффици-
ент приведения (Kп) принимается равным единицы в случае если продолжительность производственно-
го цикла (τ) превышает 20 минут. В случае если τ составляет менее 20-ти минут, то значение Kп опреде-
ляется по формуле (1.1.2): 

 Kп = τ / 1200 (1.1.2) 

где τ - продолжительность производственного цикла,  с. 

 Расчет годового выброса загрязняющих веществ, выделяющихся при механической обработке 
металлов, в атмосферу выполняется по формуле (1.1.3): 

 M = M1
выд. · j · η · b, т/год (1.1.3) 

где j - коэффициент выброса пыли в случае применения СОЖ,  в долях единицы; 

η - эффективность местных отсосов,  в долях единицы; 

b - количество единиц однотипного оборудования. 

 Расчет максимального разового выброса загрязняющих веществ, выделяющихся при механиче-
ской обработке металлов, в атмосферу выполняется по формуле (1.1.4): 
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 G = K · j · η · b' · Kп, г/с (1.1.4) 

где b' - количество одновременно работающих единиц однотипного оборудования. 

 Количество загрязняющих веществ, выделяющихся при механической обработке металлов в 
случае применения СОЖ от одного станка, определяется по формуле (1.1.5): 

 M1x
выб. = 3,6 · Kx · N · T · 10-3, т/год (1.1.5) 

где Kx - удельные выделения масла и эмульсола,  г/(с∙кВт); 
N - мощность установленного оборудования,  кВт; 

T - фактический годовой фонд времени работы оборудования,  ч. 

 Расчет годового выброса загрязняющих веществ, выделяющихся при механической обработке 
металлов, в атмосферу в случае применения СОЖ выполняется по формуле (1.1.6): 

 Mx = M1x
выб. · b, т/год (1.1.6) 

где b - количество единиц однотипного оборудования. 

 Расчет максимального разового выброса загрязняющих веществ, выделяющихся при механиче-
ской обработке металлов, в атмосферу в случае применения СОЖ выполняется по формуле (1.1.7): 

 Gx = Kx · N · b' · Kп, г/с (1.1.7) 

где b' - количество одновременно работающих единиц однотипного оборудования; 
Kп - коэффициент приведения к 20-ти минутному интервалу. 

 Расчет годового и максимально разового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 
 

Сверлильный станок.  
 

Kп = 600 / 1200 = 0,5. 

 

Расчет выделения пыли 

 123. диЖелезо триоксид (Железа оксид) 
M1

выд. = 3,6 · 0,0011 · 150 · 10-3 = 0,000594 т/год; 

M = 0,000594 · 0,2 · 1 = 0,0001188 т/год; 

G = 0,0011 · 0,2 · 1 · 0,5 = 0,00011 г/с. 
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 ИСТОЧНИК № 6166. ТО и ТР автопогрузчиков. 
 Кальмарный цех. 

Всего по источнику № 6166: 
Загрязняющее вещество Максимально разовый 

выброс, г/с 
Годовой выброс, т/год 

код наименование 

123 диЖелезо триоксид (Железа оксид) 0,00011 0,0002376 

301 Азота диоксид (Азот (IV) оксид) 0,001217794 0,0072703 

304 Азот (II) оксид (Азота оксид) 0,000197928 0,001181415 

328 Углерод (Сажа) 0,0000261 0,0000715 

330 Сера диоксид (Ангидрид сернистый) 0,0000789 0,000194938 

333 Дигидросульфид (Сероводород) 0,0000122 0,0000018 

337 Углерод оксид 0,00704909 0,04706822 

703 Бенз/а/пирен 0,00000002 0,0000002 

2732 Керосин 0,0002111 0,0003788 

2754 Алканы C12-C19 (Углеводороды предельные C12-

C19) 

0,0043489 0,0006433 

 1)Сверлильный станок. 
 При определении выбросов от оборудования механической обработки металлов используются 
расчетные методы с применением удельных показателей выделения загрязняющих веществ. 

 Расчет выделений загрязняющих веществ выполнен в соответствии с «Методикой расчета выде-
лений (выбросов) загрязняющих веществ в атмосферу при механической обработке металлов (на основе 
удельных показателей). СПб, 1997» (с учетом дополнений НИИ Атмосфера 2005 г.). 

 Количественная и качественная характеристика загрязняющих веществ, выделяющихся в атмо-
сферу, приведена в таблице 1.1.1. 

Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год 
код наименование 

123 диЖелезо триоксид (Железа оксид) 0,00011 0,0002376 

 Исходные данные для расчета выделений загрязняющих веществ приведены в таблице 1.1.2. 

Таблица 1.1.2 - Исходные данные для расчета 

Характеристика технологического процесса и оборудования 

Количество, шт. 
Время 

работы, 
ч/год 

Одно-
вре-
мен-
ность 

всего 

одно-
вре-

менно 

Сверлильный станок. Обработка резанием чугуна. Сверлильный станок. Мощ-
ность двигателя 1-10 кВт. Гравитационное осаждение при отсутствии местных 
отсосов. «Чистое» время работы за 20-ти минутный интервал составляет: τ = 600 

с.  

1 1 300 + 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 

 Количество загрязняющих веществ, выделяющихся при механической обработке металлов без 
применения смазочно-охлаждающей жидкости (СОЖ) при отсутствии газоочистки от одного станка, 
определяется по формуле (1.1.1): 

 M1
выд. = 3,6 · K · T · 10-3, т/год (1.1.1) 
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где K - удельные выделения пыли технологическим оборудованием,  г/с; 

T - фактический годовой фонд времени работы оборудования,  ч. 

 Применение СОЖ снижает выделение пыли до минимальных значений, однако в процессах 
шлифования изделий количество выделяющейся совместно с аэрозолями СОЖ металлоабразивной пы-
ли остается значительным. 

 Когда технологические установки оборудованы местными отсосами, количество загрязняющих 
веществ, поступающих через них в атмосферу, будет равно количеству выделяющихся вредных веществ, 
умноженному на значение эффективности местных отсосов (η), выраженное в долях единицы. 

 В случае если на предприятии эксплуатируется несколько единиц однотипного оборудования, 
значение выброса принимается пропорционально количеству оборудования с учетом одновременности 
его функционирования. 

 В расчетах приземных концентраций загрязняющих веществ с применением нормативной мето-
дики расчета ОНД-86 должны использоваться мощности выбросов ЗВ в атмосферу, отнесенные к 20-

минутному интервалу времени. В соответствии с примечанием 1 к п. 2.3 ОНД-86 это требование отно-
сится к выбросам загрязняющих веществ, продолжительность, которых меньше 20-ти минут. Коэффици-
ент приведения (Kп) принимается равным единицы в случае если продолжительность производственно-
го цикла (τ) превышает 20 минут. В случае если τ составляет менее 20-ти минут, то значение Kп опреде-
ляется по формуле (1.1.2): 

 Kп = τ / 1200 (1.1.2) 

где τ - продолжительность производственного цикла,  с. 

 Расчет годового выброса загрязняющих веществ, выделяющихся при механической обработке 
металлов, в атмосферу выполняется по формуле (1.1.3): 

 M = M1
выд. · j · η · b, т/год (1.1.3) 

где j - коэффициент выброса пыли в случае применения СОЖ,  в долях единицы; 

η - эффективность местных отсосов,  в долях единицы; 

b - количество единиц однотипного оборудования. 

 Расчет максимального разового выброса загрязняющих веществ, выделяющихся при механиче-
ской обработке металлов, в атмосферу выполняется по формуле (1.1.4): 

 G = K · j · η · b' · Kп, г/с (1.1.4) 

где b' - количество одновременно работающих единиц однотипного оборудования. 

 Количество загрязняющих веществ, выделяющихся при механической обработке металлов в 
случае применения СОЖ от одного станка, определяется по формуле (1.1.5): 

 M1x
выб. = 3,6 · Kx · N · T · 10-3, т/год (1.1.5) 

где Kx - удельные выделения масла и эмульсола,  г/(с∙кВт); 
N - мощность установленного оборудования,  кВт; 

T - фактический годовой фонд времени работы оборудования,  ч. 

 Расчет годового выброса загрязняющих веществ, выделяющихся при механической обработке 
металлов, в атмосферу в случае применения СОЖ выполняется по формуле (1.1.6): 
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 Mx = M1x
выб. · b, т/год (1.1.6) 

где b - количество единиц однотипного оборудования. 

 Расчет максимального разового выброса загрязняющих веществ, выделяющихся при механиче-
ской обработке металлов, в атмосферу в случае применения СОЖ выполняется по формуле (1.1.7): 

 Gx = Kx · N · b' · Kп, г/с (1.1.7) 

где b' - количество одновременно работающих единиц однотипного оборудования; 
Kп - коэффициент приведения к 20-ти минутному интервалу. 

 Расчет годового и максимально разового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 
 

Сверлильный станок.  
 

Kп = 600 / 1200 = 0,5. 

 

Расчет выделения пыли 

 123. диЖелезо триоксид (Железа оксид) 
M1

выд. = 3,6 · 0,0011 · 300 · 10-3 = 0,001188 т/год; 

M = 0,001188 · 0,2 · 1 = 0,0002376 т/год; 

G = 0,0011 · 0,2 · 1 · 0,5 = 0,00011 г/с. 2) Емкость с топливом  (тепловая пушка). 
 Источниками загрязнения атмосферного воздуха являются дыхательные клапаны резервуаров в 
процессе хранения (малое дыхание) и слива (большое дыхание) жидкостей. Климатическая зона – 2.  

 Расчет выделений загрязняющих веществ выполнен в соответствии с «Методические указания 
по определению выбросов загрязняющих  веществ в атмосферу из резервуаров». Новополоцк, 1997 (с 
учетом дополнений НИИ Атмосфера 1999, 2005, 2010 г.г.). 

 Количественная и качественная характеристика загрязняющих веществ, выделяющихся в атмо-
сферу, приведена в таблице 1.1.1. 

Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год 
код наименование 

333 Дигидросульфид (Сероводород) 0,0000122 0,0000018 

2754 Алканы C12-C19 (Углеводороды предельные C12-

C19) 

0,0043489 0,0006433 

 Исходные данные для расчета выделений загрязняющих веществ приведены в таблице 1.1.2. 

Таблица 1.1.2 - Исходные данные для расчета 

Продукт 

Количество за год, 
т/год 

Конструкция резервуара 

Произво-
дитель-

ность насо-
са, м³/час 

Объем 
одного 

резерву-
ара, м³ 

Количе-
ство ре-
зервуа-

ров 

Одно-
вре-
мен-
ность 

Bоз Bвл 

Дизельное топливо. 
А. температура жид-
кости близка к темпе-

2,21 1,1 Наземный горизонтальный. 
Режим эксплуатации - "мер-
ник". Система снижения вы-

5 0,135 1 - 
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Продукт 

Количество за год, 
т/год 

Конструкция резервуара 

Произво-
дитель-

ность насо-
са, м³/час 

Объем 
одного 

резерву-
ара, м³ 

Количе-
ство ре-
зервуа-

ров 

Одно-
вре-
мен-
ность 

Bоз Bвл 

ратуре воздуха бросов - отсутствует 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 

 Максимальные выбросы паров нефтепродуктов рассчитываются по формуле (1.1.1): 

 M = (C1 · Kmax
p · Vmax

ч) / 3600, г/с (1.1.1) 

 Годовые выбросы паров нефтепродуктов рассчитываются по формуле (1.1.2): 

 G = (У2 · Воз + У3 · Ввл) · Kmax
p · 10-6 + Gхр · Kнп · N, т/год (1.1.2) 

где У2,У3 – средние удельные выбросы из резервуара соответственно в осенне-зимний и весенне-летний 
периоды года, г/т, принимаются по Приложению 12; 
Bоз,Bвл – количество жидкости, закачиваемое в резервуар соответственно в осенне-зимний и весенне-

летний периоды года, т; 

Kmax
p - значение опытного коэффициента, принимаемое по Приложению 8; 

Gxp - выбросы паров нефтепродуктов при хранении нефтепродуктов  в одном резервуаре, т/год, при-
нимаются по Приложению 13; 
Kнп - опытный коэффициент, принимается по Приложению 12; 
N - количество резервуаров. 

 Значение коэффициента Kгор
р для газовой обвязки группы одноцелевых резервуаров определя-

ется в зависимости от одновременности закачки и откачки жидкости из резервуаров по формуле (1.1.4): 

 Kгор
р = 1,1 · Kр · (Qзак - Qотк) / Qзак (1.1.4) 

где (Qзак - Qотк) - абсолютная средняя разность объемов закачиваемой и откачиваемой из резервуаров 
жидкости. 

 При расчете выделения конкретного загрязняющего вещества в виде дополнительного множи-
теля в формулах учитывается массовая доля данного вещества в составе нефтепродукта. 

 Расчет максимально разового и годового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 

Дизельное топливо 

M = 3,14 · 1 · 5 / 3600 = 0,0043611 г/с; 

G = (1,9 · 2,21 + 2,6 · 1,1) · 1 · 10-6 + 0,22 · 0,0029 · 1 = 0,0006451 т/год. 

 333 Дигидросульфид (Сероводород) 
M = 0,0043611 · 0,0028 = 0,0000122 г/с; 

G = 0,0006451 · 0,0028 = 0,0000018 т/год. 

 2754 Алканы C12-C19 (Углеводороды предельные C12-C19) 

M = 0,0043611 · 0,9972 = 0,0043489 г/с; 

G = 0,0006451 · 0,9972 = 0,0006433 т/год. 
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3) Зона ТО и ТР. 
В зонах технического обслуживания (ТО) и текущего ремонта (ТР) источниками выделения загрязняю-
щих веществ являются автотранспортные средства, перемещающиеся по помещению зоны. 

 Расчет выделений загрязняющих веществ выполнен в соответствии со следующими методиче-
скими документами: 
 – Методическое пособие по расчету, нормированию и контролю выбросов загрязняющих ве-
ществ в атмосферный воздух, СПб., НИИ Атмосфера, 2005. 
 – Методика проведения инвентаризации выбросов загрязняющих веществ в атмосферу авто-
транспортных предприятий (расчетным методом). М, 1998. 
 – Дополнения и изменения к Методике проведения инвентаризации выбросов загрязняющих 
веществ в атмосферу автотранспортных предприятий (расчетным методом). М, 1999. 

 Количественная и качественная характеристика загрязняющих веществ, выделяющихся в атмо-
сферу от автотранспорта в таблице 1.1.1. 

Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год 
код наименование 

301 Азота диоксид (Азот (IV) оксид) 0,0002767 0,0004985 

304 Азот (II) оксид (Азота оксид) 0,000045 0,000081 

328 Углерод (Сажа) 0,0000215 0,0000384 

330 Сера диоксид (Ангидрид сернистый) 0,0000617 0,0001106 

337 Углерод оксид 0,0006771 0,0012176 

2732 Керосин 0,0002111 0,0003788 

 Расчет выполнен для помещения зоны ТО и ТР с тупиковыми постами. Расстояние от въездных 
ворот помещения до поста ТО и ТР – 0,2 км. Наибольшее количество автомобилей, обслуживаемых в 
зоне ТО и ТР в течение часа – 1. 

 Исходные данные для расчета выделений загрязняющих веществ приведены в таблице 1.1.2. 

Таблица 1.1.2 - Исходные данные для расчета 

Наименование Тип автотранспортного средства 

Количе-
ство за 

год 

Экокон-
троль 

Одно-
времен-

ность 

700. ALMAR DRS4527-

S5 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 12 - - 

701. FANTUZZI CS45KM Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 12 - - 

702. KALMAR DCD 370-

12 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 12 - - 

703. KONECRANES 

SMV 45-1200 B 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 12 - - 

705. SMV 45-1200 B Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 12 - - 

707. KALMAR DRF 450-

65S5 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 12 - - 

709,710. KONECRANES 

SMV 25-1200 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 24 - - 

711. KONECRANES 

SMV 16-1200 B 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 12 - - 

714,717. FANTUZZI CS 

45 KM 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 24 - - 

715. LINDE SL37-1200 Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 12 - - 
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Наименование Тип автотранспортного средства 

Количе-
ство за 

год 

Экокон-
троль 

Одно-
времен-

ность 

718. KALMAR DCE80-

45E5 

Грузовой, г/п от 8 до 16 т, дизель 12 - - 

719. KALMAR DCD250-

12LB 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 12 - - 

720,721,722,723. 

KONECRANES SMV 

4531 TB 5 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 48 - - 

704,708.KONECRANES 

SMV 25-1200 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 24 - - 

712.KONECRANES SMV 

25-1200 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 12 - - 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 

 Расчет валовых выбросов i-го вещества осуществляется по формуле (1.1.1): 

 MТ i = ∑k

k=1
(2 · mL ik · SТ + mПР ik · tПР) · nk · 10-6, т/год (1.1.1) 

где mL ik – пробеговый выброс i-го вещества автомобилем k-й группы, г/км; 

mПР ik - удельный выброс i-го вещества при прогреве двигателя k-й группы, г/мин; 

SТ - расстояние от ворот до поста ТО и ТР,  км; 

nk - количество ТО и ТР, проведенных в течение года для автомобилей k-й группы; 
tПР - время прогрева двигателя, tПР = 1,5 мин. 

 Расчет максимально разовых выбросов i-го вещества осуществляется по формуле (1.1.2): 

 Gi = ∑k

k=1
(mL ik · SТ + 0,5 · mПР ik · tПР) · N'П k / 3600, г/с (1.1.2) 

где N'П k - наибольшее количество автомобилей, въезжающих в зону и выезжающих из зоны ТО и ТР в 
течение часа. 

 При проведении экологического контроля удельные выбросы загрязняющих веществ автомоби-
лями снижаются, поэтому должны пересчитываться по формуле (1.1.3): 

 m'ПР ik = mПР ik · Ki, г/мин (1.1.3) 

где Ki – коэффициент, учитывающий снижение выброса i-го загрязняющего вещества при проведении 
экологического контроля. 

 Удельные выбросы загрязняющих веществ от автотранспорта приведены в таблице 1.1.3. 

Таблица 1.1.3 - Удельные выбросы загрязняющих веществ 

Тип автомобиля Загрязняющее вещество 
Движение, 

г/км 

Прогрев, 
г/мин 

Эко-

кон-

троль, 
Ki 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель Азота диоксид (Азот (IV) оксид) 3,12 0,496 1 

Азот (II) оксид (Азота оксид) 0,507 0,0806 1 

Углерод (Сажа) 0,3 0,023 0,8 

Сера диоксид (Ангидрид серни- 0,69 0,112 0,95 
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Тип автомобиля Загрязняющее вещество 
Движение, 

г/км 

Прогрев, 
г/мин 

Эко-

кон-

троль, 
Ki 

стый) 
Углерод оксид 6 1,65 0,9 

Керосин 0,8 0,8 0,9 
 

Грузовой, г/п от 8 до 16 т, дизель Азота диоксид (Азот (IV) оксид) 2,72 0,408 1 

Азот (II) оксид (Азота оксид) 0,442 0,0663 1 

Углерод (Сажа) 0,2 0,019 0,8 

Сера диоксид (Ангидрид серни-
стый) 

0,475 0,1 0,95 

Углерод оксид 4,9 1,34 0,9 

Керосин 0,7 0,59 0,9 
 

 Расчет максимально разового и годового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 

700. ALMAR DRS4527-S5 

M301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000239 т/год; 

G301 = (3,12 · 0,2 + 0,5 · 0,496 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002767 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000039 т/год; 

G304 = (0,507 · 0,2 + 0,5 · 0,0806 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000045 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000019 т/год; 

G328 = (0,3 · 0,2 + 0,5 · 0,023 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000215 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000053 т/год; 

G330 = (0,69 · 0,2 + 0,5 · 0,112 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000617 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000585 т/год; 

G337 = (6 · 0,2 + 0,5 · 1,65 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0006771 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000182 т/год; 

G2732 = (0,8 · 0,2 + 0,5 · 0,8 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002111 г/с. 

701. FANTUZZI CS45KM 

M301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000239 т/год; 

G301 = (3,12 · 0,2 + 0,5 · 0,496 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002767 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000039 т/год; 

G304 = (0,507 · 0,2 + 0,5 · 0,0806 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000045 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000019 т/год; 

G328 = (0,3 · 0,2 + 0,5 · 0,023 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000215 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000053 т/год; 

G330 = (0,69 · 0,2 + 0,5 · 0,112 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000617 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000585 т/год; 

G337 = (6 · 0,2 + 0,5 · 1,65 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0006771 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000182 т/год; 

G2732 = (0,8 · 0,2 + 0,5 · 0,8 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002111 г/с. 

702. KALMAR DCD 370-12 

M301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000239 т/год; 

G301 = (3,12 · 0,2 + 0,5 · 0,496 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002767 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000039 т/год; 

G304 = (0,507 · 0,2 + 0,5 · 0,0806 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000045 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000019 т/год; 

G328 = (0,3 · 0,2 + 0,5 · 0,023 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000215 г/с; 
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M330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000053 т/год; 

G330 = (0,69 · 0,2 + 0,5 · 0,112 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000617 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000585 т/год; 

G337 = (6 · 0,2 + 0,5 · 1,65 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0006771 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000182 т/год; 

G2732 = (0,8 · 0,2 + 0,5 · 0,8 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002111 г/с. 

703. KONECRANES SMV 45-1200 B 

M301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000239 т/год; 

G301 = (3,12 · 0,2 + 0,5 · 0,496 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002767 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000039 т/год; 

G304 = (0,507 · 0,2 + 0,5 · 0,0806 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000045 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000019 т/год; 

G328 = (0,3 · 0,2 + 0,5 · 0,023 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000215 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000053 т/год; 

G330 = (0,69 · 0,2 + 0,5 · 0,112 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000617 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000585 т/год; 

G337 = (6 · 0,2 + 0,5 · 1,65 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0006771 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000182 т/год; 

G2732 = (0,8 · 0,2 + 0,5 · 0,8 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002111 г/с. 

705. SMV 45-1200 B 

M301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000239 т/год; 

G301 = (3,12 · 0,2 + 0,5 · 0,496 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002767 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000039 т/год; 

G304 = (0,507 · 0,2 + 0,5 · 0,0806 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000045 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000019 т/год; 

G328 = (0,3 · 0,2 + 0,5 · 0,023 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000215 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000053 т/год; 

G330 = (0,69 · 0,2 + 0,5 · 0,112 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000617 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000585 т/год; 

G337 = (6 · 0,2 + 0,5 · 1,65 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0006771 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000182 т/год; 

G2732 = (0,8 · 0,2 + 0,5 · 0,8 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002111 г/с. 

707. KALMAR DRF 450-65S5 

M301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000239 т/год; 

G301 = (3,12 · 0,2 + 0,5 · 0,496 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002767 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000039 т/год; 

G304 = (0,507 · 0,2 + 0,5 · 0,0806 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000045 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000019 т/год; 

G328 = (0,3 · 0,2 + 0,5 · 0,023 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000215 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000053 т/год; 

G330 = (0,69 · 0,2 + 0,5 · 0,112 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000617 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000585 т/год; 

G337 = (6 · 0,2 + 0,5 · 1,65 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0006771 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000182 т/год; 

G2732 = (0,8 · 0,2 + 0,5 · 0,8 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002111 г/с. 

709,710. KONECRANES SMV 25-1200 

M301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,0000478 т/год; 

G301 = (3,12 · 0,2 + 0,5 · 0,496 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002767 г/с; 
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M304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,0000078 т/год; 

G304 = (0,507 · 0,2 + 0,5 · 0,0806 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000045 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,0000037 т/год; 

G328 = (0,3 · 0,2 + 0,5 · 0,023 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000215 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,0000107 т/год; 

G330 = (0,69 · 0,2 + 0,5 · 0,112 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000617 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,000117 т/год; 

G337 = (6 · 0,2 + 0,5 · 1,65 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0006771 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,0000365 т/год; 

G2732 = (0,8 · 0,2 + 0,5 · 0,8 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002111 г/с. 

711. KONECRANES SMV 16-1200 B 

M301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000239 т/год; 

G301 = (3,12 · 0,2 + 0,5 · 0,496 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002767 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000039 т/год; 

G304 = (0,507 · 0,2 + 0,5 · 0,0806 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000045 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000019 т/год; 

G328 = (0,3 · 0,2 + 0,5 · 0,023 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000215 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000053 т/год; 

G330 = (0,69 · 0,2 + 0,5 · 0,112 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000617 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000585 т/год; 

G337 = (6 · 0,2 + 0,5 · 1,65 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0006771 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000182 т/год; 

G2732 = (0,8 · 0,2 + 0,5 · 0,8 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002111 г/с. 

714,717. FANTUZZI CS 45 KM 

M301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,0000478 т/год; 

G301 = (3,12 · 0,2 + 0,5 · 0,496 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002767 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,0000078 т/год; 

G304 = (0,507 · 0,2 + 0,5 · 0,0806 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000045 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,0000037 т/год; 

G328 = (0,3 · 0,2 + 0,5 · 0,023 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000215 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,0000107 т/год; 

G330 = (0,69 · 0,2 + 0,5 · 0,112 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000617 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,000117 т/год; 

G337 = (6 · 0,2 + 0,5 · 1,65 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0006771 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,0000365 т/год; 

G2732 = (0,8 · 0,2 + 0,5 · 0,8 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002111 г/с. 

715. LINDE SL37-1200 

M301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000239 т/год; 

G301 = (3,12 · 0,2 + 0,5 · 0,496 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002767 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000039 т/год; 

G304 = (0,507 · 0,2 + 0,5 · 0,0806 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000045 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000019 т/год; 

G328 = (0,3 · 0,2 + 0,5 · 0,023 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000215 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000053 т/год; 

G330 = (0,69 · 0,2 + 0,5 · 0,112 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000617 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000585 т/год; 

G337 = (6 · 0,2 + 0,5 · 1,65 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0006771 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000182 т/год; 

G2732 = (0,8 · 0,2 + 0,5 · 0,8 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002111 г/с. 
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718. KALMAR DCE80-45E5 

M301 = (2 · 2,72 · 0,2 + 0,408 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000204 т/год; 

G301 = (2,72 · 0,2 + 0,5 · 0,408 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002361 г/с; 

M304 = (2 · 0,442 · 0,2 + 0,0663 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000033 т/год; 

G304 = (0,442 · 0,2 + 0,5 · 0,0663 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000384 г/с; 

M328 = (2 · 0,2 · 0,2 + 0,019 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000013 т/год; 

G328 = (0,2 · 0,2 + 0,5 · 0,019 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000151 г/с; 

M330 = (2 · 0,475 · 0,2 + 0,1 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000041 т/год; 

G330 = (0,475 · 0,2 + 0,5 · 0,1 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000472 г/с; 

M337 = (2 · 4,9 · 0,2 + 1,34 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000476 т/год; 

G337 = (4,9 · 0,2 + 0,5 · 1,34 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0005514 г/с; 

M2732 = (2 · 0,7 · 0,2 + 0,59 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,000014 т/год; 

G2732 = (0,7 · 0,2 + 0,5 · 0,59 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0001618 г/с. 

719. KALMAR DCD250-12LB 

M301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000239 т/год; 

G301 = (3,12 · 0,2 + 0,5 · 0,496 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002767 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000039 т/год; 

G304 = (0,507 · 0,2 + 0,5 · 0,0806 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000045 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000019 т/год; 

G328 = (0,3 · 0,2 + 0,5 · 0,023 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000215 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000053 т/год; 

G330 = (0,69 · 0,2 + 0,5 · 0,112 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000617 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000585 т/год; 

G337 = (6 · 0,2 + 0,5 · 1,65 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0006771 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000182 т/год; 

G2732 = (0,8 · 0,2 + 0,5 · 0,8 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002111 г/с. 

720,721,722,723. KONECRANES SMV 4531 TB 5 

M301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 1,5) · 48 · 10-6 = 0,0000956 т/год; 

G301 = (3,12 · 0,2 + 0,5 · 0,496 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002767 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 1,5) · 48 · 10-6 = 0,0000155 т/год; 

G304 = (0,507 · 0,2 + 0,5 · 0,0806 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000045 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 1,5) · 48 · 10-6 = 0,0000074 т/год; 

G328 = (0,3 · 0,2 + 0,5 · 0,023 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000215 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 1,5) · 48 · 10-6 = 0,0000213 т/год; 

G330 = (0,69 · 0,2 + 0,5 · 0,112 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000617 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 1,5) · 48 · 10-6 = 0,000234 т/год; 

G337 = (6 · 0,2 + 0,5 · 1,65 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0006771 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 1,5) · 48 · 10-6 = 0,000073 т/год; 

G2732 = (0,8 · 0,2 + 0,5 · 0,8 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002111 г/с. 

704,708.KONECRANES SMV 25-1200 

M301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,0000478 т/год; 

G301 = (3,12 · 0,2 + 0,5 · 0,496 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002767 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,0000078 т/год; 

G304 = (0,507 · 0,2 + 0,5 · 0,0806 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000045 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,0000037 т/год; 

G328 = (0,3 · 0,2 + 0,5 · 0,023 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000215 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,0000107 т/год; 

G330 = (0,69 · 0,2 + 0,5 · 0,112 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000617 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,000117 т/год; 
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G337 = (6 · 0,2 + 0,5 · 1,65 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0006771 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 1,5) · 24 · 10-6 = 0,0000365 т/год; 

G2732 = (0,8 · 0,2 + 0,5 · 0,8 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002111 г/с. 

712.KONECRANES SMV 25-1200 

M301 = (2 · 3,12 · 0,2 + 0,496 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000239 т/год; 

G301 = (3,12 · 0,2 + 0,5 · 0,496 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002767 г/с; 

M304 = (2 · 0,507 · 0,2 + 0,0806 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000039 т/год; 

G304 = (0,507 · 0,2 + 0,5 · 0,0806 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,000045 г/с; 

M328 = (2 · 0,3 · 0,2 + 0,023 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000019 т/год; 

G328 = (0,3 · 0,2 + 0,5 · 0,023 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000215 г/с; 

M330 = (2 · 0,69 · 0,2 + 0,112 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000053 т/год; 

G330 = (0,69 · 0,2 + 0,5 · 0,112 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0000617 г/с; 

M337 = (2 · 6 · 0,2 + 1,65 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000585 т/год; 

G337 = (6 · 0,2 + 0,5 · 1,65 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0006771 г/с; 

M2732 = (2 · 0,8 · 0,2 + 0,8 · 1,5) · 12 · 10-6 = 0,0000182 т/год; 

G2732 = (0,8 · 0,2 + 0,5 · 0,8 · 1,5) · 1 / 3600 = 0,0002111 г/с. 

 Из результатов расчётов максимально разового выброса для каждого типа автотранспортных 
средств в итоговые результаты по источнику занесены наибольшие значения, полученные с учетом 
неодновременности и нестационарности во времени движения автотранспортных средств. 
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 ИСТОЧНИК № 6172 . Открытая стоянка автотранспорта 

 (Управление). 
 Источниками выделений загрязняющих веществ являются двигатели автомобилей в период про-
грева, движения по территории предприятия и во время работы в режиме холостого хода. 

 Расчет выделений загрязняющих веществ выполнен в соответствии со следующими методиче-
скими документами: 
 – Методическое пособие по расчету, нормированию и контролю выбросов загрязняющих ве-
ществ в атмосферный воздух, СПб., НИИ Атмосфера, 2005. 
 – Методика проведения инвентаризации выбросов загрязняющих веществ в атмосферу авто-
транспортных предприятий (расчетным методом). М, 1998. 
 – Дополнения и изменения к Методике проведения инвентаризации выбросов загрязняющих 
веществ в атмосферу автотранспортных предприятий (расчетным методом). М, 1999. 

 Количественные и качественные характеристики загрязняющих веществ, выделяющихся в атмо-
сферу от автотранспортных средств, приведены в таблице 1.1.1. 

Таблица 1.1.1 - Характеристика выделений загрязняющих веществ в атмосферу 

Загрязняющее вещество Максимально разовый 
выброс, г/с 

Годовой выброс, т/год 
код наименование 

301 Азота диоксид (Азот (IV) оксид) 0,0045167 0,0040722 

304 Азот (II) оксид (Азота оксид) 0,0007341 0,0006618 

328 Углерод (Сажа) 0,0002684 0,0002273 

330 Сера диоксид (Ангидрид сернистый) 0,0011538 0,0011352 

337 Углерод оксид 0,0374873 0,0384321 

2704 Бензин (нефтяной, малосернистый) 0,0025976 0,0030173 

2732 Керосин 0,0036229 0,0031016 

 Расчет выполнен для автостоянки открытого типа, не оборудованной средствами подогрева. 
Пробег автотранспорта при въезде составляет 0,16 км, при выезде – 0,16 км. Время работы двигателя на 
холостом ходу при выезде с территории стоянки – 1 мин, при возврате на неё – 1 мин. Количество дней 
для расчётного периода: теплого – 150, переходного – 100. 

 Исходные данные для расчета выделений загрязняющих веществ, приведены в таблице 1.1.2. 

Таблица 1.1.2 - Исходные данные для расчета 

Наименование Тип автотранспортного средства 

Максимальное количество автомобилей 
Эко-
кон-

троль 

Одно-
вре-
мен-
ность 

всего 
выезд/въезд в 
течение суток 

выезд 
за 1 час 

въезд 
за 1 час 

Ауди А8 L Легковой, объем 1,8-3,5л, дизель 3 3 1 1 - + 

Рено логан Легковой, объем 1,2-1,8л, инжект., 
бензин 

1 1 1 1 - + 

Фольксваген муль-
тиван 

Легковой, объем 1,8-3,5л, дизель 1 1 1 1 - + 

Мерседес S350 Легковой, объем свыше 3,5л, ин-
жект., бензин 

1 1 1 1 - + 

Ивеко Деили Грузовой, г/п от 2 до 5 т, дизель 1 1 1 1 - + 

Рено кангу Легковой, объем 1,2-1,8л, инжект., 
бензин 

1 1 1 1 - + 

Форд торнео Легковой, объем 1,2-1,8л, дизель 1 1 1 1 - + 
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Наименование Тип автотранспортного средства 

Максимальное количество автомобилей 
Эко-
кон-

троль 

Одно-
вре-
мен-
ность 

всего 
выезд/въезд в 
течение суток 

выезд 
за 1 час 

въезд 
за 1 час 

Toyota Land Cruiser 

Prado 150 

Легковой, объем 1,8-3,5л, инжект., 
бензин 

1 1 1 1 - + 

Mercedes Benz GL 

500 4 Matic 

Легковой, объем свыше 3,5л, ин-
жект., бензин 

2 2 1 1 - + 

Рено Дастер Легковой, объем 1,2-1,8л, инжект., 
бензин 

2 2 1 1 - + 

Мерседес бенц 
616 CDI 

Автобус, особо малый, дизель 1 1 1 1 - + 

Hyundai Real Автобус, особо малый, дизель 1 1 1 1 - + 

KATO NK-450S Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 1 1 1 1 - + 

Мерседес бенц GL 
500 4MATIC 

Легковой, объем 1,8-3,5л, инжект., 
бензин 

2 2 1 1 - + 

Мерседес Бенц V 
250 BLUETEC 

Легковой, объем 1,8-3,5л, дизель 2 2 1 1 - + 

SKODA Superb Легковой, объем 1,8-3,5л, инжект., 
бензин 

1 1 1 1 - + 

 Принятые условные обозначения, расчетные формулы, а также расчетные параметры и их обос-
нование приведены ниже. 

 Выбросы i-го вещества одним автомобилем k-й группы в день при выезде с территории или по-
мещения стоянки M1ik и возврате M2ik рассчитываются по формулам (1.1.1 и 1.1.2): 

 M1ik = mПР ik · tПР + mL ik · L1 + mХХ ik · tХХ 1, г (1.1.1) 

 M2ik = mL ik · L2 + mХХ ik · tХХ 2, г (1.1.2) 

где mПР ik – удельный выброс i-го вещества при прогреве двигателя автомобиля k-й группы, г/мин; 

mL ik - пробеговый выброс i-го вещества, автомобилем k-й группы при движении со скоростью 10-20 

км/час, г/км; 

mХХ ik - удельный выброс i-го вещества при работе двигателя автомобиля k-й группы на холостом ходу, 
г/мин; 

tПР - время прогрева двигателя,  мин; 

L1, L2 - пробег автомобиля по территории стоянки, км; 

tХХ 1, tХХ 2 - время работы двигателя на холостом ходу при выезде с территории стоянки и возврате на неё, 
мин. 

При проведении экологического контроля удельные выбросы загрязняющих веществ автомобилями 
снижаются, поэтому должны пересчитываться по формулам (1.1.3 и 1.1.4): 

 m'ПР ik = mПР ik · Ki, г/мин (1.1.3) 

 m''ХХ ik = mХХ ik · Ki, г/мин (1.1.4) 

где Ki – коэффициент, учитывающий снижение выброса i-го загрязняющего вещества при проведении 
экологического контроля. 

 Валовый выброс i-го вещества автомобилями рассчитывается раздельно для каждого периода 
года по формуле (1.1.5): 

 Mi
j = ∑k

k=1
αв(M1ik + M2ik)Nk · DР · 10-6, т/год (1.1.5) 

323 



где αв - коэффициент выпуска (выезда); 
Nk – количество автомобилей k-й группы на территории или в помещении стоянки за расчетный период; 
DР - – количество дней работы в расчетном периоде (холодном, теплом, переходном); 
j – период года (Т - теплый, П - переходный, Х - холодный); для холодного периода расчет Mi выполняет-
ся с учётом температуры для каждого месяца. 

 Влияние холодного и переходного периодов года на выбросы загрязняющих веществ учитывает-
ся только для выезжающих автомобилей, хранящихся на открытых и закрытых не отапливаемых стоян-
ках. 

 Для определения общего валового выброса Mi валовые выбросы одноименных веществ по пе-
риодам года суммируются (1.1.6): 

 Mi = MТ
i + MП

i + MХ
i, т/год (1.1.6) 

 Максимально разовый выброс i-го вещества Gi рассчитывается по формуле (1.1.7): 

 Gi = ∑k

k=1
(M1ik · N'k + M2ik · N''k) / 3600, г/сек (1.1.7) 

где N'k, N''k – количество автомобилей k-й группы, выезжающих со стоянки и въезжающих на стоянку за 
1 час, характеризующийся максимальной интенсивностью выезда(въезда) автомобилей. 

 Из полученных значений Gi выбирается максимальное с учетом одновременности движения ав-
томобилей разных групп. 

 Удельные выбросы загрязняющих веществ при прогреве двигателей, пробеговые, на холостом 
ходу, коэффициент снижения выбросов при проведении экологического контроля Ki, а так же коэффи-
циент изменения выбросов при движении по пандусу приведены в таблице 1.1.3. 

Таблица 1.1.3 - Удельные выбросы загрязняющих веществ 

Тип Загрязняющее вещество 

Прогрев, г/мин Пробег, г/км Холо-
стой 
ход, 

г/мин 

Эко-

кон-
троль, 

Ki 

Т П Х T П Х 

Легковой, объем 1,8-3,5л, дизель 

 Азота диоксид (Азот (IV) оксид) 0,104 0,16 0,16 1,52 1,52 1,52 0,096 1 

Азот (II) оксид (Азота оксид) 0,0169 0,026 0,026 0,247 0,247 0,247 0,0156 1 

Углерод (Сажа) 0,005 0,009 0,01 0,1 0,135 0,15 0,005 0,8 

Сера диоксид (Ангидрид сернистый) 0,048 0,0522 0,058 0,25 0,2817 0,313 0,048 0,95 

Углерод оксид 0,35 0,477 0,53 1,8 1,98 2,2 0,2 0,9 

Керосин 0,14 0,153 0,17 0,4 0,45 0,5 0,1 0,9 

Легковой, объем 1,2-1,8л, инжект., бензин 

 Азота диоксид (Азот (IV) оксид) 0,016 0,024 0,024 0,136 0,136 0,136 0,016 1 

Азот (II) оксид (Азота оксид) 0,0026 0,0039 0,0039 0,0221 0,0221 0,0221 0,0026 1 

Сера диоксид (Ангидрид сернистый) 0,009 0,009 0,01 0,049 0,0549 0,061 0,008 0,95 

Углерод оксид 1,7 3,06 3,4 6,6 7,47 8,3 1,1 0,8 

Бензин (нефтяной, малосернистый) 0,14 0,189 0,21 1 1,35 1,5 0,11 0,9 

Легковой, объем свыше 3,5л, инжект., бензин 

 Азота диоксид (Азот (IV) оксид) 0,04 0,048 0,048 0,272 0,272 0,272 0,04 1 

Азот (II) оксид (Азота оксид) 0,0065 0,0078 0,0078 0,0442 0,0442 0,0442 0,0065 1 

Сера диоксид (Ангидрид сернистый) 0,014 0,0153 0,017 0,087 0,0981 0,109 0,013 0,95 

Углерод оксид 4,8 8,64 9,6 13,3 14,94 16,6 3,2 0,8 

Бензин (нефтяной, малосернистый) 0,39 0,522 0,58 2 2,7 3 0,31 0,9 

Грузовой, г/п от 2 до 5 т, дизель 
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Тип Загрязняющее вещество 

Прогрев, г/мин Пробег, г/км Холо-
стой 
ход, 

г/мин 

Эко-

кон-
троль, 

Ki 

Т П Х T П Х 

 Азота диоксид (Азот (IV) оксид) 0,176 0,264 0,264 1,76 1,76 1,76 0,16 1 

Азот (II) оксид (Азота оксид) 0,0286 0,0429 0,0429 0,286 0,286 0,286 0,026 1 

Углерод (Сажа) 0,008 0,0144 0,016 0,13 0,18 0,2 0,008 0,8 

Сера диоксид (Ангидрид сернистый) 0,065 0,0702 0,078 0,34 0,387 0,43 0,065 0,95 

Углерод оксид 0,58 0,783 0,87 2,9 3,15 3,5 0,36 0,9 

Керосин 0,25 0,27 0,3 0,5 0,54 0,6 0,18 0,9 

Легковой, объем 1,2-1,8л, дизель 

 Азота диоксид (Азот (IV) оксид) 0,064 0,096 0,096 0,88 0,88 0,88 0,056 1 

Азот (II) оксид (Азота оксид) 0,0104 0,0156 0,0156 0,143 0,143 0,143 0,0091 1 

Углерод (Сажа) 0,003 0,0054 0,006 0,06 0,081 0,09 0,003 0,8 

Сера диоксид (Ангидрид сернистый) 0,04 0,0432 0,048 0,214 0,241 0,268 0,04 0,95 

Углерод оксид 0,19 0,261 0,29 1 1,08 1,2 0,1 0,9 

Керосин 0,08 0,09 0,1 0,2 0,27 0,3 0,06 0,9 

Легковой, объем 1,8-3,5л, инжект., бензин 

 Азота диоксид (Азот (IV) оксид) 0,024 0,032 0,032 0,192 0,192 0,192 0,024 1 

Азот (II) оксид (Азота оксид) 0,0039 0,0052 0,0052 0,0312 0,0312 0,0312 0,0039 1 

Сера диоксид (Ангидрид сернистый) 0,011 0,0117 0,013 0,057 0,0639 0,071 0,01 0,95 

Углерод оксид 2,9 5,13 5,7 9,3 10,53 11,7 1,9 0,8 

Бензин (нефтяной, малосернистый) 0,18 0,243 0,27 1,4 1,89 2,1 0,15 0,9 

Автобус, особо малый, дизель 

 Азота диоксид (Азот (IV) оксид) 0,104 0,16 0,16 1,52 1,52 1,52 0,096 1 

Азот (II) оксид (Азота оксид) 0,0169 0,026 0,026 0,247 0,247 0,247 0,0156 1 

Углерод (Сажа) 0,005 0,009 0,01 0,1 0,135 0,15 0,005 0,8 

Сера диоксид (Ангидрид сернистый) 0,048 0,0522 0,058 0,25 0,2817 0,313 0,048 0,95 

Углерод оксид 0,35 0,477 0,53 1,8 1,98 2,2 0,22 0,9 

Керосин 0,14 0,153 0,17 0,4 0,45 0,5 0,11 0,9 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 

 Азота диоксид (Азот (IV) оксид) 0,496 0,744 0,744 3,12 3,12 3,12 0,448 1 

Азот (II) оксид (Азота оксид) 0,0806 0,121 0,121 0,507 0,507 0,507 0,0728 1 

Углерод (Сажа) 0,023 0,0414 0,046 0,3 0,405 0,45 0,023 0,8 

Сера диоксид (Ангидрид сернистый) 0,112 0,1206 0,134 0,69 0,774 0,86 0,112 0,95 

Углерод оксид 1,65 2,25 2,5 6 6,48 7,2 1,03 0,9 

Керосин 0,8 0,864 0,96 0,8 0,9 1 0,57 0,9 

 Время прогрева двигателей в зависимости от температуры воздуха и условий хранения приве-
дено в таблице 1.1.4. 

Таблица 1.1.4 - Время прогрева двигателей, мин 

Тип автотранспортного средства 

Время прогрева при температуре воздуха, мин 

выше 

+5°С 

+5.. 

-5°С 

-5.. 

-10°С 

-10.. 

-15°С 

-15.. 

-20°С 

-20.. 

-25°С 

ниже 

-25°С 

Легковой, объем 1,8-3,5л, дизель 1 1 2 2 2 2 2 

Легковой, объем 1,2-1,8л, инжект., бензин 1 1 2 2 2 2 2 

Легковой, объем свыше 3,5л, инжект., бензин 1 1 2 2 2 2 2 

Грузовой, г/п от 2 до 5 т, дизель 4 6 12 20 25 30 30 

Легковой, объем 1,2-1,8л, дизель 1 1 2 2 2 2 2 

Легковой, объем 1,8-3,5л, инжект., бензин 1 1 2 2 2 2 2 

Автобус, особо малый, дизель 4 6 12 20 25 30 30 

Грузовой, г/п свыше 16 т, дизель 4 6 12 20 25 30 30 
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 Расчет годового и максимально разового выделения загрязняющих веществ в атмосферу приве-
ден ниже. 

Ауди А8 L 

MТ
1 = 0,104 · 1 + 1,52 · 0,16 + 0,096 · 1 = 0,4432 г; 

MТ
2 = 1,52 · 0,16 + 0,096 · 1 = 0,3392 г; 

MТ
301 = (0,4432 + 0,3392) · 150 · 3 · 10-6 = 0,0003521 т/год; 

GТ
301 = (0,4432 · 1 + 0,3392 · 1) / 3600 = 0,0002173 г/с; 

MП
1 = 0,16 · 1 + 1,52 · 0,16 + 0,096 · 1 = 0,4992 г; 

MП
2 = 1,52 · 0,16 + 0,096 · 1 = 0,3392 г; 

MП
301 = (0,4992 + 0,3392) · 100 · 3 · 10-6 = 0,0002515 т/год; 

GП
301 = (0,4992 · 1 + 0,3392 · 1) / 3600 = 0,0002329 г/с; 

M = 0,0003521+0,0002515 = 0,0006036 т/год; 

G = max{0,0002173; 0,0002329} = 0,0002329 г/с. 

MТ
1 = 0,0169 · 1 + 0,247 · 0,16 + 0,0156 · 1 = 0,07202 г; 

MТ
2 = 0,247 · 0,16 + 0,0156 · 1 = 0,05512 г; 

MТ
304 = (0,07202 + 0,05512) · 150 · 3 · 10-6 = 0,0000572 т/год; 

GТ
304 = (0,07202 · 1 + 0,05512 · 1) / 3600 = 0,0000353 г/с; 

MП
1 = 0,026 · 1 + 0,247 · 0,16 + 0,0156 · 1 = 0,08112 г; 

MП
2 = 0,247 · 0,16 + 0,0156 · 1 = 0,05512 г; 

MП
304 = (0,08112 + 0,05512) · 100 · 3 · 10-6 = 0,0000409 т/год; 

GП
304 = (0,08112 · 1 + 0,05512 · 1) / 3600 = 0,0000378 г/с; 

M = 0,0000572+0,0000409 = 0,0000981 т/год; 

G = max{0,0000353; 0,0000378} = 0,0000378 г/с. 

MТ
1 = 0,005 · 1 + 0,1 · 0,16 + 0,005 · 1 = 0,026 г; 

MТ
2 = 0,1 · 0,16 + 0,005 · 1 = 0,021 г; 

MТ
328 = (0,026 + 0,021) · 150 · 3 · 10-6 = 0,0000212 т/год; 

GТ
328 = (0,026 · 1 + 0,021 · 1) / 3600 = 0,0000131 г/с; 

MП
1 = 0,009 · 1 + 0,135 · 0,16 + 0,005 · 1 = 0,0356 г; 

MП
2 = 0,1 · 0,16 + 0,005 · 1 = 0,021 г; 

MП
328 = (0,0356 + 0,021) · 100 · 3 · 10-6 = 0,000017 т/год; 

GП
328 = (0,0356 · 1 + 0,021 · 1) / 3600 = 0,0000157 г/с; 

M = 0,0000212+0,000017 = 0,0000381 т/год; 

G = max{0,0000131; 0,0000157} = 0,0000157 г/с. 

MТ
1 = 0,048 · 1 + 0,25 · 0,16 + 0,048 · 1 = 0,136 г; 

MТ
2 = 0,25 · 0,16 + 0,048 · 1 = 0,088 г; 

MТ
330 = (0,136 + 0,088) · 150 · 3 · 10-6 = 0,0001008 т/год; 

GТ
330 = (0,136 · 1 + 0,088 · 1) / 3600 = 0,0000622 г/с; 

MП
1 = 0,0522 · 1 + 0,2817 · 0,16 + 0,048 · 1 = 0,145272 г; 

MП
2 = 0,25 · 0,16 + 0,048 · 1 = 0,088 г; 

MП
330 = (0,145272 + 0,088) · 100 · 3 · 10-6 = 0,00007 т/год; 

GП
330 = (0,145272 · 1 + 0,088 · 1) / 3600 = 0,0000648 г/с; 
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M = 0,0001008+0,00007 = 0,0001708 т/год; 

G = max{0,0000622; 0,0000648} = 0,0000648 г/с. 

MТ
1 = 0,35 · 1 + 1,8 · 0,16 + 0,2 · 1 = 0,838 г; 

MТ
2 = 1,8 · 0,16 + 0,2 · 1 = 0,488 г; 

MТ
337 = (0,838 + 0,488) · 150 · 3 · 10-6 = 0,0005967 т/год; 

GТ
337 = (0,838 · 1 + 0,488 · 1) / 3600 = 0,0003683 г/с; 

MП
1 = 0,477 · 1 + 1,98 · 0,16 + 0,2 · 1 = 0,9938 г; 

MП
2 = 1,8 · 0,16 + 0,2 · 1 = 0,488 г; 

MП
337 = (0,9938 + 0,488) · 100 · 3 · 10-6 = 0,0004445 т/год; 

GП
337 = (0,9938 · 1 + 0,488 · 1) / 3600 = 0,0004116 г/с; 

M = 0,0005967+0,0004445 = 0,0010412 т/год; 

G = max{0,0003683; 0,0004116} = 0,0004116 г/с. 

MТ
1 = 0,14 · 1 + 0,4 · 0,16 + 0,1 · 1 = 0,304 г; 

MТ
2 = 0,4 · 0,16 + 0,1 · 1 = 0,164 г; 

MТ
2732 = (0,304 + 0,164) · 150 · 3 · 10-6 = 0,0002106 т/год; 

GТ
2732 = (0,304 · 1 + 0,164 · 1) / 3600 = 0,00013 г/с; 

MП
1 = 0,153 · 1 + 0,45 · 0,16 + 0,1 · 1 = 0,325 г; 

MП
2 = 0,4 · 0,16 + 0,1 · 1 = 0,164 г; 

MП
2732 = (0,325 + 0,164) · 100 · 3 · 10-6 = 0,0001467 т/год; 

GП
2732 = (0,325 · 1 + 0,164 · 1) / 3600 = 0,0001358 г/с; 

M = 0,0002106+0,0001467 = 0,0003573 т/год; 

G = max{0,00013; 0,0001358} = 0,0001358 г/с. 

Рено логан 

MТ
1 = 0,016 · 1 + 0,136 · 0,16 + 0,016 · 1 = 0,05376 г; 

MТ
2 = 0,136 · 0,16 + 0,016 · 1 = 0,03776 г; 

MТ
301 = (0,05376 + 0,03776) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000137 т/год; 

GТ
301 = (0,05376 · 1 + 0,03776 · 1) / 3600 = 0,0000254 г/с; 

MП
1 = 0,024 · 1 + 0,136 · 0,16 + 0,016 · 1 = 0,06176 г; 

MП
2 = 0,136 · 0,16 + 0,016 · 1 = 0,03776 г; 

MП
301 = (0,06176 + 0,03776) · 100 · 1 · 10-6 = 0,00001 т/год; 

GП
301 = (0,06176 · 1 + 0,03776 · 1) / 3600 = 0,0000276 г/с; 

M = 0,0000137+0,00001 = 0,0000237 т/год; 

G = max{0,0000254; 0,0000276} = 0,0000276 г/с. 

MТ
1 = 0,0026 · 1 + 0,0221 · 0,16 + 0,0026 · 1 = 0,008736 г; 

MТ
2 = 0,0221 · 0,16 + 0,0026 · 1 = 0,006136 г; 

MТ
304 = (0,008736 + 0,006136) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000022 т/год; 

GТ
304 = (0,008736 · 1 + 0,006136 · 1) / 3600 = 0,0000041 г/с; 

MП
1 = 0,0039 · 1 + 0,0221 · 0,16 + 0,0026 · 1 = 0,010036 г; 

MП
2 = 0,0221 · 0,16 + 0,0026 · 1 = 0,006136 г; 

MП
304 = (0,010036 + 0,006136) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000016 т/год; 

GП
304 = (0,010036 · 1 + 0,006136 · 1) / 3600 = 0,0000045 г/с; 
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M = 0,0000022+0,0000016 = 0,0000038 т/год; 

G = max{0,0000041; 0,0000045} = 0,0000045 г/с. 

MТ
1 = 0,009 · 1 + 0,049 · 0,16 + 0,008 · 1 = 0,02484 г; 

MТ
2 = 0,049 · 0,16 + 0,008 · 1 = 0,01584 г; 

MТ
330 = (0,02484 + 0,01584) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000061 т/год; 

GТ
330 = (0,02484 · 1 + 0,01584 · 1) / 3600 = 0,0000113 г/с; 

MП
1 = 0,009 · 1 + 0,0549 · 0,16 + 0,008 · 1 = 0,025784 г; 

MП
2 = 0,049 · 0,16 + 0,008 · 1 = 0,01584 г; 

MП
330 = (0,025784 + 0,01584) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000042 т/год; 

GП
330 = (0,025784 · 1 + 0,01584 · 1) / 3600 = 0,0000116 г/с; 

M = 0,0000061+0,0000042 = 0,0000103 т/год; 

G = max{0,0000113; 0,0000116} = 0,0000116 г/с. 

MТ
1 = 1,7 · 1 + 6,6 · 0,16 + 1,1 · 1 = 3,856 г; 

MТ
2 = 6,6 · 0,16 + 1,1 · 1 = 2,156 г; 

MТ
337 = (3,856 + 2,156) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0009018 т/год; 

GТ
337 = (3,856 · 1 + 2,156 · 1) / 3600 = 0,00167 г/с; 

MП
1 = 3,06 · 1 + 7,47 · 0,16 + 1,1 · 1 = 5,3552 г; 

MП
2 = 6,6 · 0,16 + 1,1 · 1 = 2,156 г; 

MП
337 = (5,3552 + 2,156) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0007511 т/год; 

GП
337 = (5,3552 · 1 + 2,156 · 1) / 3600 = 0,0020864 г/с; 

M = 0,0009018+0,0007511 = 0,0016529 т/год; 

G = max{0,00167; 0,0020864} = 0,0020864 г/с. 

MТ
1 = 0,14 · 1 + 1 · 0,16 + 0,11 · 1 = 0,41 г; 

MТ
2 = 1 · 0,16 + 0,11 · 1 = 0,27 г; 

MТ
2704 = (0,41 + 0,27) · 150 · 1 · 10-6 = 0,000102 т/год; 

GТ
2704 = (0,41 · 1 + 0,27 · 1) / 3600 = 0,0001889 г/с; 

MП
1 = 0,189 · 1 + 1,35 · 0,16 + 0,11 · 1 = 0,515 г; 

MП
2 = 1 · 0,16 + 0,11 · 1 = 0,27 г; 

MП
2704 = (0,515 + 0,27) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000785 т/год; 

GП
2704 = (0,515 · 1 + 0,27 · 1) / 3600 = 0,0002181 г/с; 

M = 0,000102+0,0000785 = 0,0001805 т/год; 

G = max{0,0001889; 0,0002181} = 0,0002181 г/с. 

Фольксваген мультиван 

MТ
1 = 0,104 · 1 + 1,52 · 0,16 + 0,096 · 1 = 0,4432 г; 

MТ
2 = 1,52 · 0,16 + 0,096 · 1 = 0,3392 г; 

MТ
301 = (0,4432 + 0,3392) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0001174 т/год; 

GТ
301 = (0,4432 · 1 + 0,3392 · 1) / 3600 = 0,0002173 г/с; 

MП
1 = 0,16 · 1 + 1,52 · 0,16 + 0,096 · 1 = 0,4992 г; 

MП
2 = 1,52 · 0,16 + 0,096 · 1 = 0,3392 г; 

MП
301 = (0,4992 + 0,3392) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000838 т/год; 

GП
301 = (0,4992 · 1 + 0,3392 · 1) / 3600 = 0,0002329 г/с; 
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M = 0,0001174+0,0000838 = 0,0002012 т/год; 

G = max{0,0002173; 0,0002329} = 0,0002329 г/с. 

MТ
1 = 0,0169 · 1 + 0,247 · 0,16 + 0,0156 · 1 = 0,07202 г; 

MТ
2 = 0,247 · 0,16 + 0,0156 · 1 = 0,05512 г; 

MТ
304 = (0,07202 + 0,05512) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000191 т/год; 

GТ
304 = (0,07202 · 1 + 0,05512 · 1) / 3600 = 0,0000353 г/с; 

MП
1 = 0,026 · 1 + 0,247 · 0,16 + 0,0156 · 1 = 0,08112 г; 

MП
2 = 0,247 · 0,16 + 0,0156 · 1 = 0,05512 г; 

MП
304 = (0,08112 + 0,05512) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000136 т/год; 

GП
304 = (0,08112 · 1 + 0,05512 · 1) / 3600 = 0,0000378 г/с; 

M = 0,0000191+0,0000136 = 0,0000327 т/год; 

G = max{0,0000353; 0,0000378} = 0,0000378 г/с. 

MТ
1 = 0,005 · 1 + 0,1 · 0,16 + 0,005 · 1 = 0,026 г; 

MТ
2 = 0,1 · 0,16 + 0,005 · 1 = 0,021 г; 

MТ
328 = (0,026 + 0,021) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000071 т/год; 

GТ
328 = (0,026 · 1 + 0,021 · 1) / 3600 = 0,0000131 г/с; 

MП
1 = 0,009 · 1 + 0,135 · 0,16 + 0,005 · 1 = 0,0356 г; 

MП
2 = 0,1 · 0,16 + 0,005 · 1 = 0,021 г; 

MП
328 = (0,0356 + 0,021) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000057 т/год; 

GП
328 = (0,0356 · 1 + 0,021 · 1) / 3600 = 0,0000157 г/с; 

M = 0,0000071+0,0000057 = 0,0000127 т/год; 

G = max{0,0000131; 0,0000157} = 0,0000157 г/с. 

MТ
1 = 0,048 · 1 + 0,25 · 0,16 + 0,048 · 1 = 0,136 г; 

MТ
2 = 0,25 · 0,16 + 0,048 · 1 = 0,088 г; 

MТ
330 = (0,136 + 0,088) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000336 т/год; 

GТ
330 = (0,136 · 1 + 0,088 · 1) / 3600 = 0,0000622 г/с; 

MП
1 = 0,0522 · 1 + 0,2817 · 0,16 + 0,048 · 1 = 0,145272 г; 

MП
2 = 0,25 · 0,16 + 0,048 · 1 = 0,088 г; 

MП
330 = (0,145272 + 0,088) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000233 т/год; 

GП
330 = (0,145272 · 1 + 0,088 · 1) / 3600 = 0,0000648 г/с; 

M = 0,0000336+0,0000233 = 0,0000569 т/год; 

G = max{0,0000622; 0,0000648} = 0,0000648 г/с. 

MТ
1 = 0,35 · 1 + 1,8 · 0,16 + 0,2 · 1 = 0,838 г; 

MТ
2 = 1,8 · 0,16 + 0,2 · 1 = 0,488 г; 

MТ
337 = (0,838 + 0,488) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0001989 т/год; 

GТ
337 = (0,838 · 1 + 0,488 · 1) / 3600 = 0,0003683 г/с; 

MП
1 = 0,477 · 1 + 1,98 · 0,16 + 0,2 · 1 = 0,9938 г; 

MП
2 = 1,8 · 0,16 + 0,2 · 1 = 0,488 г; 

MП
337 = (0,9938 + 0,488) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0001482 т/год; 

GП
337 = (0,9938 · 1 + 0,488 · 1) / 3600 = 0,0004116 г/с; 

M = 0,0001989+0,0001482 = 0,0003471 т/год; 

G = max{0,0003683; 0,0004116} = 0,0004116 г/с. 
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MТ
1 = 0,14 · 1 + 0,4 · 0,16 + 0,1 · 1 = 0,304 г; 

MТ
2 = 0,4 · 0,16 + 0,1 · 1 = 0,164 г; 

MТ
2732 = (0,304 + 0,164) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000702 т/год; 

GТ
2732 = (0,304 · 1 + 0,164 · 1) / 3600 = 0,00013 г/с; 

MП
1 = 0,153 · 1 + 0,45 · 0,16 + 0,1 · 1 = 0,325 г; 

MП
2 = 0,4 · 0,16 + 0,1 · 1 = 0,164 г; 

MП
2732 = (0,325 + 0,164) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000489 т/год; 

GП
2732 = (0,325 · 1 + 0,164 · 1) / 3600 = 0,0001358 г/с; 

M = 0,0000702+0,0000489 = 0,0001191 т/год; 

G = max{0,00013; 0,0001358} = 0,0001358 г/с. 

Мерседес S350 

MТ
1 = 0,04 · 1 + 0,272 · 0,16 + 0,04 · 1 = 0,12352 г; 

MТ
2 = 0,272 · 0,16 + 0,04 · 1 = 0,08352 г; 

MТ
301 = (0,12352 + 0,08352) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000311 т/год; 

GТ
301 = (0,12352 · 1 + 0,08352 · 1) / 3600 = 0,0000575 г/с; 

MП
1 = 0,048 · 1 + 0,272 · 0,16 + 0,04 · 1 = 0,13152 г; 

MП
2 = 0,272 · 0,16 + 0,04 · 1 = 0,08352 г; 

MП
301 = (0,13152 + 0,08352) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000215 т/год; 

GП
301 = (0,13152 · 1 + 0,08352 · 1) / 3600 = 0,0000597 г/с; 

M = 0,0000311+0,0000215 = 0,0000526 т/год; 

G = max{0,0000575; 0,0000597} = 0,0000597 г/с. 

MТ
1 = 0,0065 · 1 + 0,0442 · 0,16 + 0,0065 · 1 = 0,020072 г; 

MТ
2 = 0,0442 · 0,16 + 0,0065 · 1 = 0,013572 г; 

MТ
304 = (0,020072 + 0,013572) · 150 · 1 · 10-6 = 0,000005 т/год; 

GТ
304 = (0,020072 · 1 + 0,013572 · 1) / 3600 = 0,0000093 г/с; 

MП
1 = 0,0078 · 1 + 0,0442 · 0,16 + 0,0065 · 1 = 0,021372 г; 

MП
2 = 0,0442 · 0,16 + 0,0065 · 1 = 0,013572 г; 

MП
304 = (0,021372 + 0,013572) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000035 т/год; 

GП
304 = (0,021372 · 1 + 0,013572 · 1) / 3600 = 0,0000097 г/с; 

M = 0,000005+0,0000035 = 0,0000085 т/год; 

G = max{0,0000093; 0,0000097} = 0,0000097 г/с. 

MТ
1 = 0,014 · 1 + 0,087 · 0,16 + 0,013 · 1 = 0,04092 г; 

MТ
2 = 0,087 · 0,16 + 0,013 · 1 = 0,02692 г; 

MТ
330 = (0,04092 + 0,02692) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000102 т/год; 

GТ
330 = (0,04092 · 1 + 0,02692 · 1) / 3600 = 0,0000188 г/с; 

MП
1 = 0,0153 · 1 + 0,0981 · 0,16 + 0,013 · 1 = 0,043996 г; 

MП
2 = 0,087 · 0,16 + 0,013 · 1 = 0,02692 г; 

MП
330 = (0,043996 + 0,02692) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000071 т/год; 

GП
330 = (0,043996 · 1 + 0,02692 · 1) / 3600 = 0,0000197 г/с; 

M = 0,0000102+0,0000071 = 0,0000173 т/год; 

G = max{0,0000188; 0,0000197} = 0,0000197 г/с. 
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MТ
1 = 4,8 · 1 + 13,3 · 0,16 + 3,2 · 1 = 10,128 г; 

MТ
2 = 13,3 · 0,16 + 3,2 · 1 = 5,328 г; 

MТ
337 = (10,128 + 5,328) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0023184 т/год; 

GТ
337 = (10,128 · 1 + 5,328 · 1) / 3600 = 0,0042933 г/с; 

MП
1 = 8,64 · 1 + 14,94 · 0,16 + 3,2 · 1 = 14,2304 г; 

MП
2 = 13,3 · 0,16 + 3,2 · 1 = 5,328 г; 

MП
337 = (14,2304 + 5,328) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0019558 т/год; 

GП
337 = (14,2304 · 1 + 5,328 · 1) / 3600 = 0,0054329 г/с; 

M = 0,0023184+0,0019558 = 0,0042742 т/год; 

G = max{0,0042933; 0,0054329} = 0,0054329 г/с. 

MТ
1 = 0,39 · 1 + 2 · 0,16 + 0,31 · 1 = 1,02 г; 

MТ
2 = 2 · 0,16 + 0,31 · 1 = 0,63 г; 

MТ
2704 = (1,02 + 0,63) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0002475 т/год; 

GТ
2704 = (1,02 · 1 + 0,63 · 1) / 3600 = 0,0004583 г/с; 

MП
1 = 0,522 · 1 + 2,7 · 0,16 + 0,31 · 1 = 1,264 г; 

MП
2 = 2 · 0,16 + 0,31 · 1 = 0,63 г; 

MП
2704 = (1,264 + 0,63) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0001894 т/год; 

GП
2704 = (1,264 · 1 + 0,63 · 1) / 3600 = 0,0005261 г/с; 

M = 0,0002475+0,0001894 = 0,0004369 т/год; 

G = max{0,0004583; 0,0005261} = 0,0005261 г/с. 

Ивеко Деили 

MТ
1 = 0,176 · 4 + 1,76 · 0,16 + 0,16 · 1 = 1,1456 г; 

MТ
2 = 1,76 · 0,16 + 0,16 · 1 = 0,4416 г; 

MТ
301 = (1,1456 + 0,4416) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0002381 т/год; 

GТ
301 = (1,1456 · 1 + 0,4416 · 1) / 3600 = 0,0004409 г/с; 

MП
1 = 0,264 · 6 + 1,76 · 0,16 + 0,16 · 1 = 2,0256 г; 

MП
2 = 1,76 · 0,16 + 0,16 · 1 = 0,4416 г; 

MП
301 = (2,0256 + 0,4416) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0002467 т/год; 

GП
301 = (2,0256 · 1 + 0,4416 · 1) / 3600 = 0,0006853 г/с; 

M = 0,0002381+0,0002467 = 0,0004848 т/год; 

G = max{0,0004409; 0,0006853} = 0,0006853 г/с. 

MТ
1 = 0,0286 · 4 + 0,286 · 0,16 + 0,026 · 1 = 0,18616 г; 

MТ
2 = 0,286 · 0,16 + 0,026 · 1 = 0,07176 г; 

MТ
304 = (0,18616 + 0,07176) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000387 т/год; 

GТ
304 = (0,18616 · 1 + 0,07176 · 1) / 3600 = 0,0000716 г/с; 

MП
1 = 0,0429 · 6 + 0,286 · 0,16 + 0,026 · 1 = 0,32916 г; 

MП
2 = 0,286 · 0,16 + 0,026 · 1 = 0,07176 г; 

MП
304 = (0,32916 + 0,07176) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000401 т/год; 

GП
304 = (0,32916 · 1 + 0,07176 · 1) / 3600 = 0,0001114 г/с; 

M = 0,0000387+0,0000401 = 0,0000788 т/год; 

G = max{0,0000716; 0,0001114} = 0,0001114 г/с. 
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MТ
1 = 0,008 · 4 + 0,13 · 0,16 + 0,008 · 1 = 0,0608 г; 

MТ
2 = 0,13 · 0,16 + 0,008 · 1 = 0,0288 г; 

MТ
328 = (0,0608 + 0,0288) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000134 т/год; 

GТ
328 = (0,0608 · 1 + 0,0288 · 1) / 3600 = 0,0000249 г/с; 

MП
1 = 0,0144 · 6 + 0,18 · 0,16 + 0,008 · 1 = 0,1232 г; 

MП
2 = 0,13 · 0,16 + 0,008 · 1 = 0,0288 г; 

MП
328 = (0,1232 + 0,0288) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000152 т/год; 

GП
328 = (0,1232 · 1 + 0,0288 · 1) / 3600 = 0,0000422 г/с; 

M = 0,0000134+0,0000152 = 0,0000286 т/год; 

G = max{0,0000249; 0,0000422} = 0,0000422 г/с. 

MТ
1 = 0,065 · 4 + 0,34 · 0,16 + 0,065 · 1 = 0,3794 г; 

MТ
2 = 0,34 · 0,16 + 0,065 · 1 = 0,1194 г; 

MТ
330 = (0,3794 + 0,1194) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000748 т/год; 

GТ
330 = (0,3794 · 1 + 0,1194 · 1) / 3600 = 0,0001386 г/с; 

MП
1 = 0,0702 · 6 + 0,387 · 0,16 + 0,065 · 1 = 0,54812 г; 

MП
2 = 0,34 · 0,16 + 0,065 · 1 = 0,1194 г; 

MП
330 = (0,54812 + 0,1194) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000668 т/год; 

GП
330 = (0,54812 · 1 + 0,1194 · 1) / 3600 = 0,0001854 г/с; 

M = 0,0000748+0,0000668 = 0,0001416 т/год; 

G = max{0,0001386; 0,0001854} = 0,0001854 г/с. 

MТ
1 = 0,58 · 4 + 2,9 · 0,16 + 0,36 · 1 = 3,144 г; 

MТ
2 = 2,9 · 0,16 + 0,36 · 1 = 0,824 г; 

MТ
337 = (3,144 + 0,824) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0005952 т/год; 

GТ
337 = (3,144 · 1 + 0,824 · 1) / 3600 = 0,0011022 г/с; 

MП
1 = 0,783 · 6 + 3,15 · 0,16 + 0,36 · 1 = 5,562 г; 

MП
2 = 2,9 · 0,16 + 0,36 · 1 = 0,824 г; 

MП
337 = (5,562 + 0,824) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0006386 т/год; 

GП
337 = (5,562 · 1 + 0,824 · 1) / 3600 = 0,0017739 г/с; 

M = 0,0005952+0,0006386 = 0,0012338 т/год; 

G = max{0,0011022; 0,0017739} = 0,0017739 г/с. 

MТ
1 = 0,25 · 4 + 0,5 · 0,16 + 0,18 · 1 = 1,26 г; 

MТ
2 = 0,5 · 0,16 + 0,18 · 1 = 0,26 г; 

MТ
2732 = (1,26 + 0,26) · 150 · 1 · 10-6 = 0,000228 т/год; 

GТ
2732 = (1,26 · 1 + 0,26 · 1) / 3600 = 0,0004222 г/с; 

MП
1 = 0,27 · 6 + 0,54 · 0,16 + 0,18 · 1 = 1,8864 г; 

MП
2 = 0,5 · 0,16 + 0,18 · 1 = 0,26 г; 

MП
2732 = (1,8864 + 0,26) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0002146 т/год; 

GП
2732 = (1,8864 · 1 + 0,26 · 1) / 3600 = 0,0005962 г/с; 

M = 0,000228+0,0002146 = 0,0004426 т/год; 

G = max{0,0004222; 0,0005962} = 0,0005962 г/с. 

Рено кангу 
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MТ
1 = 0,016 · 1 + 0,136 · 0,16 + 0,016 · 1 = 0,05376 г; 

MТ
2 = 0,136 · 0,16 + 0,016 · 1 = 0,03776 г; 

MТ
301 = (0,05376 + 0,03776) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000137 т/год; 

GТ
301 = (0,05376 · 1 + 0,03776 · 1) / 3600 = 0,0000254 г/с; 

MП
1 = 0,024 · 1 + 0,136 · 0,16 + 0,016 · 1 = 0,06176 г; 

MП
2 = 0,136 · 0,16 + 0,016 · 1 = 0,03776 г; 

MП
301 = (0,06176 + 0,03776) · 100 · 1 · 10-6 = 0,00001 т/год; 

GП
301 = (0,06176 · 1 + 0,03776 · 1) / 3600 = 0,0000276 г/с; 

M = 0,0000137+0,00001 = 0,0000237 т/год; 

G = max{0,0000254; 0,0000276} = 0,0000276 г/с. 

MТ
1 = 0,0026 · 1 + 0,0221 · 0,16 + 0,0026 · 1 = 0,008736 г; 

MТ
2 = 0,0221 · 0,16 + 0,0026 · 1 = 0,006136 г; 

MТ
304 = (0,008736 + 0,006136) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000022 т/год; 

GТ
304 = (0,008736 · 1 + 0,006136 · 1) / 3600 = 0,0000041 г/с; 

MП
1 = 0,0039 · 1 + 0,0221 · 0,16 + 0,0026 · 1 = 0,010036 г; 

MП
2 = 0,0221 · 0,16 + 0,0026 · 1 = 0,006136 г; 

MП
304 = (0,010036 + 0,006136) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000016 т/год; 

GП
304 = (0,010036 · 1 + 0,006136 · 1) / 3600 = 0,0000045 г/с; 

M = 0,0000022+0,0000016 = 0,0000038 т/год; 

G = max{0,0000041; 0,0000045} = 0,0000045 г/с. 

MТ
1 = 0,009 · 1 + 0,049 · 0,16 + 0,008 · 1 = 0,02484 г; 

MТ
2 = 0,049 · 0,16 + 0,008 · 1 = 0,01584 г; 

MТ
330 = (0,02484 + 0,01584) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000061 т/год; 

GТ
330 = (0,02484 · 1 + 0,01584 · 1) / 3600 = 0,0000113 г/с; 

MП
1 = 0,009 · 1 + 0,0549 · 0,16 + 0,008 · 1 = 0,025784 г; 

MП
2 = 0,049 · 0,16 + 0,008 · 1 = 0,01584 г; 

MП
330 = (0,025784 + 0,01584) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000042 т/год; 

GП
330 = (0,025784 · 1 + 0,01584 · 1) / 3600 = 0,0000116 г/с; 

M = 0,0000061+0,0000042 = 0,0000103 т/год; 

G = max{0,0000113; 0,0000116} = 0,0000116 г/с. 

MТ
1 = 1,7 · 1 + 6,6 · 0,16 + 1,1 · 1 = 3,856 г; 

MТ
2 = 6,6 · 0,16 + 1,1 · 1 = 2,156 г; 

MТ
337 = (3,856 + 2,156) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0009018 т/год; 

GТ
337 = (3,856 · 1 + 2,156 · 1) / 3600 = 0,00167 г/с; 

MП
1 = 3,06 · 1 + 7,47 · 0,16 + 1,1 · 1 = 5,3552 г; 

MП
2 = 6,6 · 0,16 + 1,1 · 1 = 2,156 г; 

MП
337 = (5,3552 + 2,156) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0007511 т/год; 

GП
337 = (5,3552 · 1 + 2,156 · 1) / 3600 = 0,0020864 г/с; 

M = 0,0009018+0,0007511 = 0,0016529 т/год; 

G = max{0,00167; 0,0020864} = 0,0020864 г/с. 

MТ
1 = 0,14 · 1 + 1 · 0,16 + 0,11 · 1 = 0,41 г; 

MТ
2 = 1 · 0,16 + 0,11 · 1 = 0,27 г; 
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MТ
2704 = (0,41 + 0,27) · 150 · 1 · 10-6 = 0,000102 т/год; 

GТ
2704 = (0,41 · 1 + 0,27 · 1) / 3600 = 0,0001889 г/с; 

MП
1 = 0,189 · 1 + 1,35 · 0,16 + 0,11 · 1 = 0,515 г; 

MП
2 = 1 · 0,16 + 0,11 · 1 = 0,27 г; 

MП
2704 = (0,515 + 0,27) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000785 т/год; 

GП
2704 = (0,515 · 1 + 0,27 · 1) / 3600 = 0,0002181 г/с; 

M = 0,000102+0,0000785 = 0,0001805 т/год; 

G = max{0,0001889; 0,0002181} = 0,0002181 г/с. 

Форд торнео 

MТ
1 = 0,064 · 1 + 0,88 · 0,16 + 0,056 · 1 = 0,2608 г; 

MТ
2 = 0,88 · 0,16 + 0,056 · 1 = 0,1968 г; 

MТ
301 = (0,2608 + 0,1968) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000686 т/год; 

GТ
301 = (0,2608 · 1 + 0,1968 · 1) / 3600 = 0,0001271 г/с; 

MП
1 = 0,096 · 1 + 0,88 · 0,16 + 0,056 · 1 = 0,2928 г; 

MП
2 = 0,88 · 0,16 + 0,056 · 1 = 0,1968 г; 

MП
301 = (0,2928 + 0,1968) · 100 · 1 · 10-6 = 0,000049 т/год; 

GП
301 = (0,2928 · 1 + 0,1968 · 1) / 3600 = 0,000136 г/с; 

M = 0,0000686+0,000049 = 0,0001176 т/год; 

G = max{0,0001271; 0,000136} = 0,000136 г/с. 

MТ
1 = 0,0104 · 1 + 0,143 · 0,16 + 0,0091 · 1 = 0,04238 г; 

MТ
2 = 0,143 · 0,16 + 0,0091 · 1 = 0,03198 г; 

MТ
304 = (0,04238 + 0,03198) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000112 т/год; 

GТ
304 = (0,04238 · 1 + 0,03198 · 1) / 3600 = 0,0000207 г/с; 

MП
1 = 0,0156 · 1 + 0,143 · 0,16 + 0,0091 · 1 = 0,04758 г; 

MП
2 = 0,143 · 0,16 + 0,0091 · 1 = 0,03198 г; 

MП
304 = (0,04758 + 0,03198) · 100 · 1 · 10-6 = 0,000008 т/год; 

GП
304 = (0,04758 · 1 + 0,03198 · 1) / 3600 = 0,0000221 г/с; 

M = 0,0000112+0,000008 = 0,0000191 т/год; 

G = max{0,0000207; 0,0000221} = 0,0000221 г/с. 

MТ
1 = 0,003 · 1 + 0,06 · 0,16 + 0,003 · 1 = 0,0156 г; 

MТ
2 = 0,06 · 0,16 + 0,003 · 1 = 0,0126 г; 

MТ
328 = (0,0156 + 0,0126) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000042 т/год; 

GТ
328 = (0,0156 · 1 + 0,0126 · 1) / 3600 = 0,0000078 г/с; 

MП
1 = 0,0054 · 1 + 0,081 · 0,16 + 0,003 · 1 = 0,02136 г; 

MП
2 = 0,06 · 0,16 + 0,003 · 1 = 0,0126 г; 

MП
328 = (0,02136 + 0,0126) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000034 т/год; 

GП
328 = (0,02136 · 1 + 0,0126 · 1) / 3600 = 0,0000094 г/с; 

M = 0,0000042+0,0000034 = 0,0000076 т/год; 

G = max{0,0000078; 0,0000094} = 0,0000094 г/с. 

MТ
1 = 0,04 · 1 + 0,214 · 0,16 + 0,04 · 1 = 0,11424 г; 

MТ
2 = 0,214 · 0,16 + 0,04 · 1 = 0,07424 г; 
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MТ
330 = (0,11424 + 0,07424) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000283 т/год; 

GТ
330 = (0,11424 · 1 + 0,07424 · 1) / 3600 = 0,0000524 г/с; 

MП
1 = 0,0432 · 1 + 0,241 · 0,16 + 0,04 · 1 = 0,12176 г; 

MП
2 = 0,214 · 0,16 + 0,04 · 1 = 0,07424 г; 

MП
330 = (0,12176 + 0,07424) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000196 т/год; 

GП
330 = (0,12176 · 1 + 0,07424 · 1) / 3600 = 0,0000544 г/с; 

M = 0,0000283+0,0000196 = 0,0000479 т/год; 

G = max{0,0000524; 0,0000544} = 0,0000544 г/с. 

MТ
1 = 0,19 · 1 + 1 · 0,16 + 0,1 · 1 = 0,45 г; 

MТ
2 = 1 · 0,16 + 0,1 · 1 = 0,26 г; 

MТ
337 = (0,45 + 0,26) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0001065 т/год; 

GТ
337 = (0,45 · 1 + 0,26 · 1) / 3600 = 0,0001972 г/с; 

MП
1 = 0,261 · 1 + 1,08 · 0,16 + 0,1 · 1 = 0,5338 г; 

MП
2 = 1 · 0,16 + 0,1 · 1 = 0,26 г; 

MП
337 = (0,5338 + 0,26) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000794 т/год; 

GП
337 = (0,5338 · 1 + 0,26 · 1) / 3600 = 0,0002205 г/с; 

M = 0,0001065+0,0000794 = 0,0001859 т/год; 

G = max{0,0001972; 0,0002205} = 0,0002205 г/с. 

MТ
1 = 0,08 · 1 + 0,2 · 0,16 + 0,06 · 1 = 0,172 г; 

MТ
2 = 0,2 · 0,16 + 0,06 · 1 = 0,092 г; 

MТ
2732 = (0,172 + 0,092) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000396 т/год; 

GТ
2732 = (0,172 · 1 + 0,092 · 1) / 3600 = 0,0000733 г/с; 

MП
1 = 0,09 · 1 + 0,27 · 0,16 + 0,06 · 1 = 0,1932 г; 

MП
2 = 0,2 · 0,16 + 0,06 · 1 = 0,092 г; 

MП
2732 = (0,1932 + 0,092) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000285 т/год; 

GП
2732 = (0,1932 · 1 + 0,092 · 1) / 3600 = 0,0000792 г/с; 

M = 0,0000396+0,0000285 = 0,0000681 т/год; 

G = max{0,0000733; 0,0000792} = 0,0000792 г/с. 

Toyota Land Cruiser Prado 150 

MТ
1 = 0,024 · 1 + 0,192 · 0,16 + 0,024 · 1 = 0,07872 г; 

MТ
2 = 0,192 · 0,16 + 0,024 · 1 = 0,05472 г; 

MТ
301 = (0,07872 + 0,05472) · 150 · 1 · 10-6 = 0,00002 т/год; 

GТ
301 = (0,07872 · 1 + 0,05472 · 1) / 3600 = 0,0000371 г/с; 

MП
1 = 0,032 · 1 + 0,192 · 0,16 + 0,024 · 1 = 0,08672 г; 

MП
2 = 0,192 · 0,16 + 0,024 · 1 = 0,05472 г; 

MП
301 = (0,08672 + 0,05472) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000141 т/год; 

GП
301 = (0,08672 · 1 + 0,05472 · 1) / 3600 = 0,0000393 г/с; 

M = 0,00002+0,0000141 = 0,0000342 т/год; 

G = max{0,0000371; 0,0000393} = 0,0000393 г/с. 

MТ
1 = 0,0039 · 1 + 0,0312 · 0,16 + 0,0039 · 1 = 0,012792 г; 

MТ
2 = 0,0312 · 0,16 + 0,0039 · 1 = 0,008892 г; 
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MТ
304 = (0,012792 + 0,008892) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000033 т/год; 

GТ
304 = (0,012792 · 1 + 0,008892 · 1) / 3600 = 0,000006 г/с; 

MП
1 = 0,0052 · 1 + 0,0312 · 0,16 + 0,0039 · 1 = 0,014092 г; 

MП
2 = 0,0312 · 0,16 + 0,0039 · 1 = 0,008892 г; 

MП
304 = (0,014092 + 0,008892) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000023 т/год; 

GП
304 = (0,014092 · 1 + 0,008892 · 1) / 3600 = 0,0000064 г/с; 

M = 0,0000033+0,0000023 = 0,0000056 т/год; 

G = max{0,000006; 0,0000064} = 0,0000064 г/с. 

MТ
1 = 0,011 · 1 + 0,057 · 0,16 + 0,01 · 1 = 0,03012 г; 

MТ
2 = 0,057 · 0,16 + 0,01 · 1 = 0,01912 г; 

MТ
330 = (0,03012 + 0,01912) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000074 т/год; 

GТ
330 = (0,03012 · 1 + 0,01912 · 1) / 3600 = 0,0000137 г/с; 

MП
1 = 0,0117 · 1 + 0,0639 · 0,16 + 0,01 · 1 = 0,031924 г; 

MП
2 = 0,057 · 0,16 + 0,01 · 1 = 0,01912 г; 

MП
330 = (0,031924 + 0,01912) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000051 т/год; 

GП
330 = (0,031924 · 1 + 0,01912 · 1) / 3600 = 0,0000142 г/с; 

M = 0,0000074+0,0000051 = 0,0000125 т/год; 

G = max{0,0000137; 0,0000142} = 0,0000142 г/с. 

MТ
1 = 2,9 · 1 + 9,3 · 0,16 + 1,9 · 1 = 6,288 г; 

MТ
2 = 9,3 · 0,16 + 1,9 · 1 = 3,388 г; 

MТ
337 = (6,288 + 3,388) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0014514 т/год; 

GТ
337 = (6,288 · 1 + 3,388 · 1) / 3600 = 0,0026878 г/с; 

MП
1 = 5,13 · 1 + 10,53 · 0,16 + 1,9 · 1 = 8,7148 г; 

MП
2 = 9,3 · 0,16 + 1,9 · 1 = 3,388 г; 

MП
337 = (8,7148 + 3,388) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0012103 т/год; 

GП
337 = (8,7148 · 1 + 3,388 · 1) / 3600 = 0,0033619 г/с; 

M = 0,0014514+0,0012103 = 0,0026617 т/год; 

G = max{0,0026878; 0,0033619} = 0,0033619 г/с. 

MТ
1 = 0,18 · 1 + 1,4 · 0,16 + 0,15 · 1 = 0,554 г; 

MТ
2 = 1,4 · 0,16 + 0,15 · 1 = 0,374 г; 

MТ
2704 = (0,554 + 0,374) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0001392 т/год; 

GТ
2704 = (0,554 · 1 + 0,374 · 1) / 3600 = 0,0002578 г/с; 

MП
1 = 0,243 · 1 + 1,89 · 0,16 + 0,15 · 1 = 0,6954 г; 

MП
2 = 1,4 · 0,16 + 0,15 · 1 = 0,374 г; 

MП
2704 = (0,6954 + 0,374) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0001069 т/год; 

GП
2704 = (0,6954 · 1 + 0,374 · 1) / 3600 = 0,0002971 г/с; 

M = 0,0001392+0,0001069 = 0,0002461 т/год; 

G = max{0,0002578; 0,0002971} = 0,0002971 г/с. 

Mercedes Benz GL 500 4 Matic 

MТ
1 = 0,04 · 1 + 0,272 · 0,16 + 0,04 · 1 = 0,12352 г; 

MТ
2 = 0,272 · 0,16 + 0,04 · 1 = 0,08352 г; 
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MТ
301 = (0,12352 + 0,08352) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0000621 т/год; 

GТ
301 = (0,12352 · 1 + 0,08352 · 1) / 3600 = 0,0000575 г/с; 

MП
1 = 0,048 · 1 + 0,272 · 0,16 + 0,04 · 1 = 0,13152 г; 

MП
2 = 0,272 · 0,16 + 0,04 · 1 = 0,08352 г; 

MП
301 = (0,13152 + 0,08352) · 100 · 2 · 10-6 = 0,000043 т/год; 

GП
301 = (0,13152 · 1 + 0,08352 · 1) / 3600 = 0,0000597 г/с; 

M = 0,0000621+0,000043 = 0,0001051 т/год; 

G = max{0,0000575; 0,0000597} = 0,0000597 г/с. 

MТ
1 = 0,0065 · 1 + 0,0442 · 0,16 + 0,0065 · 1 = 0,020072 г; 

MТ
2 = 0,0442 · 0,16 + 0,0065 · 1 = 0,013572 г; 

MТ
304 = (0,020072 + 0,013572) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0000101 т/год; 

GТ
304 = (0,020072 · 1 + 0,013572 · 1) / 3600 = 0,0000093 г/с; 

MП
1 = 0,0078 · 1 + 0,0442 · 0,16 + 0,0065 · 1 = 0,021372 г; 

MП
2 = 0,0442 · 0,16 + 0,0065 · 1 = 0,013572 г; 

MП
304 = (0,021372 + 0,013572) · 100 · 2 · 10-6 = 0,000007 т/год; 

GП
304 = (0,021372 · 1 + 0,013572 · 1) / 3600 = 0,0000097 г/с; 

M = 0,0000101+0,000007 = 0,0000171 т/год; 

G = max{0,0000093; 0,0000097} = 0,0000097 г/с. 

MТ
1 = 0,014 · 1 + 0,087 · 0,16 + 0,013 · 1 = 0,04092 г; 

MТ
2 = 0,087 · 0,16 + 0,013 · 1 = 0,02692 г; 

MТ
330 = (0,04092 + 0,02692) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0000204 т/год; 

GТ
330 = (0,04092 · 1 + 0,02692 · 1) / 3600 = 0,0000188 г/с; 

MП
1 = 0,0153 · 1 + 0,0981 · 0,16 + 0,013 · 1 = 0,043996 г; 

MП
2 = 0,087 · 0,16 + 0,013 · 1 = 0,02692 г; 

MП
330 = (0,043996 + 0,02692) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0000142 т/год; 

GП
330 = (0,043996 · 1 + 0,02692 · 1) / 3600 = 0,0000197 г/с; 

M = 0,0000204+0,0000142 = 0,0000345 т/год; 

G = max{0,0000188; 0,0000197} = 0,0000197 г/с. 

MТ
1 = 4,8 · 1 + 13,3 · 0,16 + 3,2 · 1 = 10,128 г; 

MТ
2 = 13,3 · 0,16 + 3,2 · 1 = 5,328 г; 

MТ
337 = (10,128 + 5,328) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0046368 т/год; 

GТ
337 = (10,128 · 1 + 5,328 · 1) / 3600 = 0,0042933 г/с; 

MП
1 = 8,64 · 1 + 14,94 · 0,16 + 3,2 · 1 = 14,2304 г; 

MП
2 = 13,3 · 0,16 + 3,2 · 1 = 5,328 г; 

MП
337 = (14,2304 + 5,328) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0039117 т/год; 

GП
337 = (14,2304 · 1 + 5,328 · 1) / 3600 = 0,0054329 г/с; 

M = 0,0046368+0,0039117 = 0,0085485 т/год; 

G = max{0,0042933; 0,0054329} = 0,0054329 г/с. 

MТ
1 = 0,39 · 1 + 2 · 0,16 + 0,31 · 1 = 1,02 г; 

MТ
2 = 2 · 0,16 + 0,31 · 1 = 0,63 г; 

MТ
2704 = (1,02 + 0,63) · 150 · 2 · 10-6 = 0,000495 т/год; 

GТ
2704 = (1,02 · 1 + 0,63 · 1) / 3600 = 0,0004583 г/с; 
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MП
1 = 0,522 · 1 + 2,7 · 0,16 + 0,31 · 1 = 1,264 г; 

MП
2 = 2 · 0,16 + 0,31 · 1 = 0,63 г; 

MП
2704 = (1,264 + 0,63) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0003788 т/год; 

GП
2704 = (1,264 · 1 + 0,63 · 1) / 3600 = 0,0005261 г/с; 

M = 0,000495+0,0003788 = 0,0008738 т/год; 

G = max{0,0004583; 0,0005261} = 0,0005261 г/с. 

Рено Дастер 

MТ
1 = 0,016 · 1 + 0,136 · 0,16 + 0,016 · 1 = 0,05376 г; 

MТ
2 = 0,136 · 0,16 + 0,016 · 1 = 0,03776 г; 

MТ
301 = (0,05376 + 0,03776) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0000275 т/год; 

GТ
301 = (0,05376 · 1 + 0,03776 · 1) / 3600 = 0,0000254 г/с; 

MП
1 = 0,024 · 1 + 0,136 · 0,16 + 0,016 · 1 = 0,06176 г; 

MП
2 = 0,136 · 0,16 + 0,016 · 1 = 0,03776 г; 

MП
301 = (0,06176 + 0,03776) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0000199 т/год; 

GП
301 = (0,06176 · 1 + 0,03776 · 1) / 3600 = 0,0000276 г/с; 

M = 0,0000275+0,0000199 = 0,0000474 т/год; 

G = max{0,0000254; 0,0000276} = 0,0000276 г/с. 

MТ
1 = 0,0026 · 1 + 0,0221 · 0,16 + 0,0026 · 1 = 0,008736 г; 

MТ
2 = 0,0221 · 0,16 + 0,0026 · 1 = 0,006136 г; 

MТ
304 = (0,008736 + 0,006136) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0000045 т/год; 

GТ
304 = (0,008736 · 1 + 0,006136 · 1) / 3600 = 0,0000041 г/с; 

MП
1 = 0,0039 · 1 + 0,0221 · 0,16 + 0,0026 · 1 = 0,010036 г; 

MП
2 = 0,0221 · 0,16 + 0,0026 · 1 = 0,006136 г; 

MП
304 = (0,010036 + 0,006136) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0000032 т/год; 

GП
304 = (0,010036 · 1 + 0,006136 · 1) / 3600 = 0,0000045 г/с; 

M = 0,0000045+0,0000032 = 0,0000077 т/год; 

G = max{0,0000041; 0,0000045} = 0,0000045 г/с. 

MТ
1 = 0,009 · 1 + 0,049 · 0,16 + 0,008 · 1 = 0,02484 г; 

MТ
2 = 0,049 · 0,16 + 0,008 · 1 = 0,01584 г; 

MТ
330 = (0,02484 + 0,01584) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0000122 т/год; 

GТ
330 = (0,02484 · 1 + 0,01584 · 1) / 3600 = 0,0000113 г/с; 

MП
1 = 0,009 · 1 + 0,0549 · 0,16 + 0,008 · 1 = 0,025784 г; 

MП
2 = 0,049 · 0,16 + 0,008 · 1 = 0,01584 г; 

MП
330 = (0,025784 + 0,01584) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0000083 т/год; 

GП
330 = (0,025784 · 1 + 0,01584 · 1) / 3600 = 0,0000116 г/с; 

M = 0,0000122+0,0000083 = 0,0000205 т/год; 

G = max{0,0000113; 0,0000116} = 0,0000116 г/с. 

MТ
1 = 1,7 · 1 + 6,6 · 0,16 + 1,1 · 1 = 3,856 г; 

MТ
2 = 6,6 · 0,16 + 1,1 · 1 = 2,156 г; 

MТ
337 = (3,856 + 2,156) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0018036 т/год; 

GТ
337 = (3,856 · 1 + 2,156 · 1) / 3600 = 0,00167 г/с; 
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MП
1 = 3,06 · 1 + 7,47 · 0,16 + 1,1 · 1 = 5,3552 г; 

MП
2 = 6,6 · 0,16 + 1,1 · 1 = 2,156 г; 

MП
337 = (5,3552 + 2,156) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0015022 т/год; 

GП
337 = (5,3552 · 1 + 2,156 · 1) / 3600 = 0,0020864 г/с; 

M = 0,0018036+0,0015022 = 0,0033058 т/год; 

G = max{0,00167; 0,0020864} = 0,0020864 г/с. 

MТ
1 = 0,14 · 1 + 1 · 0,16 + 0,11 · 1 = 0,41 г; 

MТ
2 = 1 · 0,16 + 0,11 · 1 = 0,27 г; 

MТ
2704 = (0,41 + 0,27) · 150 · 2 · 10-6 = 0,000204 т/год; 

GТ
2704 = (0,41 · 1 + 0,27 · 1) / 3600 = 0,0001889 г/с; 

MП
1 = 0,189 · 1 + 1,35 · 0,16 + 0,11 · 1 = 0,515 г; 

MП
2 = 1 · 0,16 + 0,11 · 1 = 0,27 г; 

MП
2704 = (0,515 + 0,27) · 100 · 2 · 10-6 = 0,000157 т/год; 

GП
2704 = (0,515 · 1 + 0,27 · 1) / 3600 = 0,0002181 г/с; 

M = 0,000204+0,000157 = 0,000361 т/год; 

G = max{0,0001889; 0,0002181} = 0,0002181 г/с. 

Мерседес бенц 616 CDI 

MТ
1 = 0,104 · 4 + 1,52 · 0,16 + 0,096 · 1 = 0,7552 г; 

MТ
2 = 1,52 · 0,16 + 0,096 · 1 = 0,3392 г; 

MТ
301 = (0,7552 + 0,3392) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0001642 т/год; 

GТ
301 = (0,7552 · 1 + 0,3392 · 1) / 3600 = 0,000304 г/с; 

MП
1 = 0,16 · 6 + 1,52 · 0,16 + 0,096 · 1 = 1,2992 г; 

MП
2 = 1,52 · 0,16 + 0,096 · 1 = 0,3392 г; 

MП
301 = (1,2992 + 0,3392) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0001638 т/год; 

GП
301 = (1,2992 · 1 + 0,3392 · 1) / 3600 = 0,0004551 г/с; 

M = 0,0001642+0,0001638 = 0,000328 т/год; 

G = max{0,000304; 0,0004551} = 0,0004551 г/с. 

MТ
1 = 0,0169 · 4 + 0,247 · 0,16 + 0,0156 · 1 = 0,12272 г; 

MТ
2 = 0,247 · 0,16 + 0,0156 · 1 = 0,05512 г; 

MТ
304 = (0,12272 + 0,05512) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000267 т/год; 

GТ
304 = (0,12272 · 1 + 0,05512 · 1) / 3600 = 0,0000494 г/с; 

MП
1 = 0,026 · 6 + 0,247 · 0,16 + 0,0156 · 1 = 0,21112 г; 

MП
2 = 0,247 · 0,16 + 0,0156 · 1 = 0,05512 г; 

MП
304 = (0,21112 + 0,05512) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000266 т/год; 

GП
304 = (0,21112 · 1 + 0,05512 · 1) / 3600 = 0,000074 г/с; 

M = 0,0000267+0,0000266 = 0,0000533 т/год; 

G = max{0,0000494; 0,000074} = 0,000074 г/с. 

MТ
1 = 0,005 · 4 + 0,1 · 0,16 + 0,005 · 1 = 0,041 г; 

MТ
2 = 0,1 · 0,16 + 0,005 · 1 = 0,021 г; 

MТ
328 = (0,041 + 0,021) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000093 т/год; 

GТ
328 = (0,041 · 1 + 0,021 · 1) / 3600 = 0,0000172 г/с; 
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MП
1 = 0,009 · 6 + 0,135 · 0,16 + 0,005 · 1 = 0,0806 г; 

MП
2 = 0,1 · 0,16 + 0,005 · 1 = 0,021 г; 

MП
328 = (0,0806 + 0,021) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000102 т/год; 

GП
328 = (0,0806 · 1 + 0,021 · 1) / 3600 = 0,0000282 г/с; 

M = 0,0000093+0,0000102 = 0,0000195 т/год; 

G = max{0,0000172; 0,0000282} = 0,0000282 г/с. 

MТ
1 = 0,048 · 4 + 0,25 · 0,16 + 0,048 · 1 = 0,28 г; 

MТ
2 = 0,25 · 0,16 + 0,048 · 1 = 0,088 г; 

MТ
330 = (0,28 + 0,088) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000552 т/год; 

GТ
330 = (0,28 · 1 + 0,088 · 1) / 3600 = 0,0001022 г/с; 

MП
1 = 0,0522 · 6 + 0,2817 · 0,16 + 0,048 · 1 = 0,406272 г; 

MП
2 = 0,25 · 0,16 + 0,048 · 1 = 0,088 г; 

MП
330 = (0,406272 + 0,088) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000494 т/год; 

GП
330 = (0,406272 · 1 + 0,088 · 1) / 3600 = 0,0001373 г/с; 

M = 0,0000552+0,0000494 = 0,0001046 т/год; 

G = max{0,0001022; 0,0001373} = 0,0001373 г/с. 

MТ
1 = 0,35 · 4 + 1,8 · 0,16 + 0,22 · 1 = 1,908 г; 

MТ
2 = 1,8 · 0,16 + 0,22 · 1 = 0,508 г; 

MТ
337 = (1,908 + 0,508) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0003624 т/год; 

GТ
337 = (1,908 · 1 + 0,508 · 1) / 3600 = 0,0006711 г/с; 

MП
1 = 0,477 · 6 + 1,98 · 0,16 + 0,22 · 1 = 3,3988 г; 

MП
2 = 1,8 · 0,16 + 0,22 · 1 = 0,508 г; 

MП
337 = (3,3988 + 0,508) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0003907 т/год; 

GП
337 = (3,3988 · 1 + 0,508 · 1) / 3600 = 0,0010852 г/с; 

M = 0,0003624+0,0003907 = 0,0007531 т/год; 

G = max{0,0006711; 0,0010852} = 0,0010852 г/с. 

MТ
1 = 0,14 · 4 + 0,4 · 0,16 + 0,11 · 1 = 0,734 г; 

MТ
2 = 0,4 · 0,16 + 0,11 · 1 = 0,174 г; 

MТ
2732 = (0,734 + 0,174) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0001362 т/год; 

GТ
2732 = (0,734 · 1 + 0,174 · 1) / 3600 = 0,0002522 г/с; 

MП
1 = 0,153 · 6 + 0,45 · 0,16 + 0,11 · 1 = 1,1 г; 

MП
2 = 0,4 · 0,16 + 0,11 · 1 = 0,174 г; 

MП
2732 = (1,1 + 0,174) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0001274 т/год; 

GП
2732 = (1,1 · 1 + 0,174 · 1) / 3600 = 0,0003539 г/с; 

M = 0,0001362+0,0001274 = 0,0002636 т/год; 

G = max{0,0002522; 0,0003539} = 0,0003539 г/с. 

Hyundai Real 

MТ
1 = 0,104 · 4 + 1,52 · 0,16 + 0,096 · 1 = 0,7552 г; 

MТ
2 = 1,52 · 0,16 + 0,096 · 1 = 0,3392 г; 

MТ
301 = (0,7552 + 0,3392) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0001642 т/год; 

GТ
301 = (0,7552 · 1 + 0,3392 · 1) / 3600 = 0,000304 г/с; 
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MП
1 = 0,16 · 6 + 1,52 · 0,16 + 0,096 · 1 = 1,2992 г; 

MП
2 = 1,52 · 0,16 + 0,096 · 1 = 0,3392 г; 

MП
301 = (1,2992 + 0,3392) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0001638 т/год; 

GП
301 = (1,2992 · 1 + 0,3392 · 1) / 3600 = 0,0004551 г/с; 

M = 0,0001642+0,0001638 = 0,000328 т/год; 

G = max{0,000304; 0,0004551} = 0,0004551 г/с. 

MТ
1 = 0,0169 · 4 + 0,247 · 0,16 + 0,0156 · 1 = 0,12272 г; 

MТ
2 = 0,247 · 0,16 + 0,0156 · 1 = 0,05512 г; 

MТ
304 = (0,12272 + 0,05512) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000267 т/год; 

GТ
304 = (0,12272 · 1 + 0,05512 · 1) / 3600 = 0,0000494 г/с; 

MП
1 = 0,026 · 6 + 0,247 · 0,16 + 0,0156 · 1 = 0,21112 г; 

MП
2 = 0,247 · 0,16 + 0,0156 · 1 = 0,05512 г; 

MП
304 = (0,21112 + 0,05512) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000266 т/год; 

GП
304 = (0,21112 · 1 + 0,05512 · 1) / 3600 = 0,000074 г/с; 

M = 0,0000267+0,0000266 = 0,0000533 т/год; 

G = max{0,0000494; 0,000074} = 0,000074 г/с. 

MТ
1 = 0,005 · 4 + 0,1 · 0,16 + 0,005 · 1 = 0,041 г; 

MТ
2 = 0,1 · 0,16 + 0,005 · 1 = 0,021 г; 

MТ
328 = (0,041 + 0,021) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000093 т/год; 

GТ
328 = (0,041 · 1 + 0,021 · 1) / 3600 = 0,0000172 г/с; 

MП
1 = 0,009 · 6 + 0,135 · 0,16 + 0,005 · 1 = 0,0806 г; 

MП
2 = 0,1 · 0,16 + 0,005 · 1 = 0,021 г; 

MП
328 = (0,0806 + 0,021) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000102 т/год; 

GП
328 = (0,0806 · 1 + 0,021 · 1) / 3600 = 0,0000282 г/с; 

M = 0,0000093+0,0000102 = 0,0000195 т/год; 

G = max{0,0000172; 0,0000282} = 0,0000282 г/с. 

MТ
1 = 0,048 · 4 + 0,25 · 0,16 + 0,048 · 1 = 0,28 г; 

MТ
2 = 0,25 · 0,16 + 0,048 · 1 = 0,088 г; 

MТ
330 = (0,28 + 0,088) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000552 т/год; 

GТ
330 = (0,28 · 1 + 0,088 · 1) / 3600 = 0,0001022 г/с; 

MП
1 = 0,0522 · 6 + 0,2817 · 0,16 + 0,048 · 1 = 0,406272 г; 

MП
2 = 0,25 · 0,16 + 0,048 · 1 = 0,088 г; 

MП
330 = (0,406272 + 0,088) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000494 т/год; 

GП
330 = (0,406272 · 1 + 0,088 · 1) / 3600 = 0,0001373 г/с; 

M = 0,0000552+0,0000494 = 0,0001046 т/год; 

G = max{0,0001022; 0,0001373} = 0,0001373 г/с. 

MТ
1 = 0,35 · 4 + 1,8 · 0,16 + 0,22 · 1 = 1,908 г; 

MТ
2 = 1,8 · 0,16 + 0,22 · 1 = 0,508 г; 

MТ
337 = (1,908 + 0,508) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0003624 т/год; 

GТ
337 = (1,908 · 1 + 0,508 · 1) / 3600 = 0,0006711 г/с; 

MП
1 = 0,477 · 6 + 1,98 · 0,16 + 0,22 · 1 = 3,3988 г; 

MП
2 = 1,8 · 0,16 + 0,22 · 1 = 0,508 г; 
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MП
337 = (3,3988 + 0,508) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0003907 т/год; 

GП
337 = (3,3988 · 1 + 0,508 · 1) / 3600 = 0,0010852 г/с; 

M = 0,0003624+0,0003907 = 0,0007531 т/год; 

G = max{0,0006711; 0,0010852} = 0,0010852 г/с. 

MТ
1 = 0,14 · 4 + 0,4 · 0,16 + 0,11 · 1 = 0,734 г; 

MТ
2 = 0,4 · 0,16 + 0,11 · 1 = 0,174 г; 

MТ
2732 = (0,734 + 0,174) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0001362 т/год; 

GТ
2732 = (0,734 · 1 + 0,174 · 1) / 3600 = 0,0002522 г/с; 

MП
1 = 0,153 · 6 + 0,45 · 0,16 + 0,11 · 1 = 1,1 г; 

MП
2 = 0,4 · 0,16 + 0,11 · 1 = 0,174 г; 

MП
2732 = (1,1 + 0,174) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0001274 т/год; 

GП
2732 = (1,1 · 1 + 0,174 · 1) / 3600 = 0,0003539 г/с; 

M = 0,0001362+0,0001274 = 0,0002636 т/год; 

G = max{0,0002522; 0,0003539} = 0,0003539 г/с. 

KATO NK-450S 

MТ
1 = 0,496 · 4 + 3,12 · 0,16 + 0,448 · 1 = 2,9312 г; 

MТ
2 = 3,12 · 0,16 + 0,448 · 1 = 0,9472 г; 

MТ
301 = (2,9312 + 0,9472) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0005818 т/год; 

GТ
301 = (2,9312 · 1 + 0,9472 · 1) / 3600 = 0,0010773 г/с; 

MП
1 = 0,744 · 6 + 3,12 · 0,16 + 0,448 · 1 = 5,4112 г; 

MП
2 = 3,12 · 0,16 + 0,448 · 1 = 0,9472 г; 

MП
301 = (5,4112 + 0,9472) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0006358 т/год; 

GП
301 = (5,4112 · 1 + 0,9472 · 1) / 3600 = 0,0017662 г/с; 

M = 0,0005818+0,0006358 = 0,0012176 т/год; 

G = max{0,0010773; 0,0017662} = 0,0017662 г/с. 

MТ
1 = 0,0806 · 4 + 0,507 · 0,16 + 0,0728 · 1 = 0,47632 г; 

MТ
2 = 0,507 · 0,16 + 0,0728 · 1 = 0,15392 г; 

MТ
304 = (0,47632 + 0,15392) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000945 т/год; 

GТ
304 = (0,47632 · 1 + 0,15392 · 1) / 3600 = 0,0001751 г/с; 

MП
1 = 0,121 · 6 + 0,507 · 0,16 + 0,0728 · 1 = 0,87992 г; 

MП
2 = 0,507 · 0,16 + 0,0728 · 1 = 0,15392 г; 

MП
304 = (0,87992 + 0,15392) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0001034 т/год; 

GП
304 = (0,87992 · 1 + 0,15392 · 1) / 3600 = 0,0002872 г/с; 

M = 0,0000945+0,0001034 = 0,0001979 т/год; 

G = max{0,0001751; 0,0002872} = 0,0002872 г/с. 

MТ
1 = 0,023 · 4 + 0,3 · 0,16 + 0,023 · 1 = 0,163 г; 

MТ
2 = 0,3 · 0,16 + 0,023 · 1 = 0,071 г; 

MТ
328 = (0,163 + 0,071) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000351 т/год; 

GТ
328 = (0,163 · 1 + 0,071 · 1) / 3600 = 0,000065 г/с; 

MП
1 = 0,0414 · 6 + 0,405 · 0,16 + 0,023 · 1 = 0,3362 г; 

MП
2 = 0,3 · 0,16 + 0,023 · 1 = 0,071 г; 
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MП
328 = (0,3362 + 0,071) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000407 т/год; 

GП
328 = (0,3362 · 1 + 0,071 · 1) / 3600 = 0,0001131 г/с; 

M = 0,0000351+0,0000407 = 0,0000758 т/год; 

G = max{0,000065; 0,0001131} = 0,0001131 г/с. 

MТ
1 = 0,112 · 4 + 0,69 · 0,16 + 0,112 · 1 = 0,6704 г; 

MТ
2 = 0,69 · 0,16 + 0,112 · 1 = 0,2224 г; 

MТ
330 = (0,6704 + 0,2224) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0001339 т/год; 

GТ
330 = (0,6704 · 1 + 0,2224 · 1) / 3600 = 0,000248 г/с; 

MП
1 = 0,1206 · 6 + 0,774 · 0,16 + 0,112 · 1 = 0,95944 г; 

MП
2 = 0,69 · 0,16 + 0,112 · 1 = 0,2224 г; 

MП
330 = (0,95944 + 0,2224) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0001182 т/год; 

GП
330 = (0,95944 · 1 + 0,2224 · 1) / 3600 = 0,0003283 г/с; 

M = 0,0001339+0,0001182 = 0,0002521 т/год; 

G = max{0,000248; 0,0003283} = 0,0003283 г/с. 

MТ
1 = 1,65 · 4 + 6 · 0,16 + 1,03 · 1 = 8,59 г; 

MТ
2 = 6 · 0,16 + 1,03 · 1 = 1,99 г; 

MТ
337 = (8,59 + 1,99) · 150 · 1 · 10-6 = 0,001587 т/год; 

GТ
337 = (8,59 · 1 + 1,99 · 1) / 3600 = 0,0029389 г/с; 

MП
1 = 2,25 · 6 + 6,48 · 0,16 + 1,03 · 1 = 15,5668 г; 

MП
2 = 6 · 0,16 + 1,03 · 1 = 1,99 г; 

MП
337 = (15,5668 + 1,99) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0017557 т/год; 

GП
337 = (15,5668 · 1 + 1,99 · 1) / 3600 = 0,0048769 г/с; 

M = 0,001587+0,0017557 = 0,0033427 т/год; 

G = max{0,0029389; 0,0048769} = 0,0048769 г/с. 

MТ
1 = 0,8 · 4 + 0,8 · 0,16 + 0,57 · 1 = 3,898 г; 

MТ
2 = 0,8 · 0,16 + 0,57 · 1 = 0,698 г; 

MТ
2732 = (3,898 + 0,698) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0006894 т/год; 

GТ
2732 = (3,898 · 1 + 0,698 · 1) / 3600 = 0,0012767 г/с; 

MП
1 = 0,864 · 6 + 0,9 · 0,16 + 0,57 · 1 = 5,898 г; 

MП
2 = 0,8 · 0,16 + 0,57 · 1 = 0,698 г; 

MП
2732 = (5,898 + 0,698) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0006596 т/год; 

GП
2732 = (5,898 · 1 + 0,698 · 1) / 3600 = 0,0018322 г/с; 

M = 0,0006894+0,0006596 = 0,001349 т/год; 

G = max{0,0012767; 0,0018322} = 0,0018322 г/с. 

Мерседес бенц GL 500 4MATIC 

MТ
1 = 0,024 · 1 + 0,192 · 0,16 + 0,024 · 1 = 0,07872 г; 

MТ
2 = 0,192 · 0,16 + 0,024 · 1 = 0,05472 г; 

MТ
301 = (0,07872 + 0,05472) · 150 · 2 · 10-6 = 0,00004 т/год; 

GТ
301 = (0,07872 · 1 + 0,05472 · 1) / 3600 = 0,0000371 г/с; 

MП
1 = 0,032 · 1 + 0,192 · 0,16 + 0,024 · 1 = 0,08672 г; 

MП
2 = 0,192 · 0,16 + 0,024 · 1 = 0,05472 г; 
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MП
301 = (0,08672 + 0,05472) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0000283 т/год; 

GП
301 = (0,08672 · 1 + 0,05472 · 1) / 3600 = 0,0000393 г/с; 

M = 0,00004+0,0000283 = 0,0000683 т/год; 

G = max{0,0000371; 0,0000393} = 0,0000393 г/с. 

MТ
1 = 0,0039 · 1 + 0,0312 · 0,16 + 0,0039 · 1 = 0,012792 г; 

MТ
2 = 0,0312 · 0,16 + 0,0039 · 1 = 0,008892 г; 

MТ
304 = (0,012792 + 0,008892) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0000065 т/год; 

GТ
304 = (0,012792 · 1 + 0,008892 · 1) / 3600 = 0,000006 г/с; 

MП
1 = 0,0052 · 1 + 0,0312 · 0,16 + 0,0039 · 1 = 0,014092 г; 

MП
2 = 0,0312 · 0,16 + 0,0039 · 1 = 0,008892 г; 

MП
304 = (0,014092 + 0,008892) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0000046 т/год; 

GП
304 = (0,014092 · 1 + 0,008892 · 1) / 3600 = 0,0000064 г/с; 

M = 0,0000065+0,0000046 = 0,0000111 т/год; 

G = max{0,000006; 0,0000064} = 0,0000064 г/с. 

MТ
1 = 0,011 · 1 + 0,057 · 0,16 + 0,01 · 1 = 0,03012 г; 

MТ
2 = 0,057 · 0,16 + 0,01 · 1 = 0,01912 г; 

MТ
330 = (0,03012 + 0,01912) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0000148 т/год; 

GТ
330 = (0,03012 · 1 + 0,01912 · 1) / 3600 = 0,0000137 г/с; 

MП
1 = 0,0117 · 1 + 0,0639 · 0,16 + 0,01 · 1 = 0,031924 г; 

MП
2 = 0,057 · 0,16 + 0,01 · 1 = 0,01912 г; 

MП
330 = (0,031924 + 0,01912) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0000102 т/год; 

GП
330 = (0,031924 · 1 + 0,01912 · 1) / 3600 = 0,0000142 г/с; 

M = 0,0000148+0,0000102 = 0,000025 т/год; 

G = max{0,0000137; 0,0000142} = 0,0000142 г/с. 

MТ
1 = 2,9 · 1 + 9,3 · 0,16 + 1,9 · 1 = 6,288 г; 

MТ
2 = 9,3 · 0,16 + 1,9 · 1 = 3,388 г; 

MТ
337 = (6,288 + 3,388) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0029028 т/год; 

GТ
337 = (6,288 · 1 + 3,388 · 1) / 3600 = 0,0026878 г/с; 

MП
1 = 5,13 · 1 + 10,53 · 0,16 + 1,9 · 1 = 8,7148 г; 

MП
2 = 9,3 · 0,16 + 1,9 · 1 = 3,388 г; 

MП
337 = (8,7148 + 3,388) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0024206 т/год; 

GП
337 = (8,7148 · 1 + 3,388 · 1) / 3600 = 0,0033619 г/с; 

M = 0,0029028+0,0024206 = 0,0053234 т/год; 

G = max{0,0026878; 0,0033619} = 0,0033619 г/с. 

MТ
1 = 0,18 · 1 + 1,4 · 0,16 + 0,15 · 1 = 0,554 г; 

MТ
2 = 1,4 · 0,16 + 0,15 · 1 = 0,374 г; 

MТ
2704 = (0,554 + 0,374) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0002784 т/год; 

GТ
2704 = (0,554 · 1 + 0,374 · 1) / 3600 = 0,0002578 г/с; 

MП
1 = 0,243 · 1 + 1,89 · 0,16 + 0,15 · 1 = 0,6954 г; 

MП
2 = 1,4 · 0,16 + 0,15 · 1 = 0,374 г; 

MП
2704 = (0,6954 + 0,374) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0002139 т/год; 

GП
2704 = (0,6954 · 1 + 0,374 · 1) / 3600 = 0,0002971 г/с; 
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M = 0,0002784+0,0002139 = 0,0004923 т/год; 

G = max{0,0002578; 0,0002971} = 0,0002971 г/с. 

Мерседес Бенц V 250 BLUETEC 

MТ
1 = 0,104 · 1 + 1,52 · 0,16 + 0,096 · 1 = 0,4432 г; 

MТ
2 = 1,52 · 0,16 + 0,096 · 1 = 0,3392 г; 

MТ
301 = (0,4432 + 0,3392) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0002347 т/год; 

GТ
301 = (0,4432 · 1 + 0,3392 · 1) / 3600 = 0,0002173 г/с; 

MП
1 = 0,16 · 1 + 1,52 · 0,16 + 0,096 · 1 = 0,4992 г; 

MП
2 = 1,52 · 0,16 + 0,096 · 1 = 0,3392 г; 

MП
301 = (0,4992 + 0,3392) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0001677 т/год; 

GП
301 = (0,4992 · 1 + 0,3392 · 1) / 3600 = 0,0002329 г/с; 

M = 0,0002347+0,0001677 = 0,0004024 т/год; 

G = max{0,0002173; 0,0002329} = 0,0002329 г/с. 

MТ
1 = 0,0169 · 1 + 0,247 · 0,16 + 0,0156 · 1 = 0,07202 г; 

MТ
2 = 0,247 · 0,16 + 0,0156 · 1 = 0,05512 г; 

MТ
304 = (0,07202 + 0,05512) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0000381 т/год; 

GТ
304 = (0,07202 · 1 + 0,05512 · 1) / 3600 = 0,0000353 г/с; 

MП
1 = 0,026 · 1 + 0,247 · 0,16 + 0,0156 · 1 = 0,08112 г; 

MП
2 = 0,247 · 0,16 + 0,0156 · 1 = 0,05512 г; 

MП
304 = (0,08112 + 0,05512) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0000272 т/год; 

GП
304 = (0,08112 · 1 + 0,05512 · 1) / 3600 = 0,0000378 г/с; 

M = 0,0000381+0,0000272 = 0,0000654 т/год; 

G = max{0,0000353; 0,0000378} = 0,0000378 г/с. 

MТ
1 = 0,005 · 1 + 0,1 · 0,16 + 0,005 · 1 = 0,026 г; 

MТ
2 = 0,1 · 0,16 + 0,005 · 1 = 0,021 г; 

MТ
328 = (0,026 + 0,021) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0000141 т/год; 

GТ
328 = (0,026 · 1 + 0,021 · 1) / 3600 = 0,0000131 г/с; 

MП
1 = 0,009 · 1 + 0,135 · 0,16 + 0,005 · 1 = 0,0356 г; 

MП
2 = 0,1 · 0,16 + 0,005 · 1 = 0,021 г; 

MП
328 = (0,0356 + 0,021) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0000113 т/год; 

GП
328 = (0,0356 · 1 + 0,021 · 1) / 3600 = 0,0000157 г/с; 

M = 0,0000141+0,0000113 = 0,0000254 т/год; 

G = max{0,0000131; 0,0000157} = 0,0000157 г/с. 

MТ
1 = 0,048 · 1 + 0,25 · 0,16 + 0,048 · 1 = 0,136 г; 

MТ
2 = 0,25 · 0,16 + 0,048 · 1 = 0,088 г; 

MТ
330 = (0,136 + 0,088) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0000672 т/год; 

GТ
330 = (0,136 · 1 + 0,088 · 1) / 3600 = 0,0000622 г/с; 

MП
1 = 0,0522 · 1 + 0,2817 · 0,16 + 0,048 · 1 = 0,145272 г; 

MП
2 = 0,25 · 0,16 + 0,048 · 1 = 0,088 г; 

MП
330 = (0,145272 + 0,088) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0000467 т/год; 

GП
330 = (0,145272 · 1 + 0,088 · 1) / 3600 = 0,0000648 г/с; 
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M = 0,0000672+0,0000467 = 0,0001139 т/год; 

G = max{0,0000622; 0,0000648} = 0,0000648 г/с. 

MТ
1 = 0,35 · 1 + 1,8 · 0,16 + 0,2 · 1 = 0,838 г; 

MТ
2 = 1,8 · 0,16 + 0,2 · 1 = 0,488 г; 

MТ
337 = (0,838 + 0,488) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0003978 т/год; 

GТ
337 = (0,838 · 1 + 0,488 · 1) / 3600 = 0,0003683 г/с; 

MП
1 = 0,477 · 1 + 1,98 · 0,16 + 0,2 · 1 = 0,9938 г; 

MП
2 = 1,8 · 0,16 + 0,2 · 1 = 0,488 г; 

MП
337 = (0,9938 + 0,488) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0002964 т/год; 

GП
337 = (0,9938 · 1 + 0,488 · 1) / 3600 = 0,0004116 г/с; 

M = 0,0003978+0,0002964 = 0,0006942 т/год; 

G = max{0,0003683; 0,0004116} = 0,0004116 г/с. 

MТ
1 = 0,14 · 1 + 0,4 · 0,16 + 0,1 · 1 = 0,304 г; 

MТ
2 = 0,4 · 0,16 + 0,1 · 1 = 0,164 г; 

MТ
2732 = (0,304 + 0,164) · 150 · 2 · 10-6 = 0,0001404 т/год; 

GТ
2732 = (0,304 · 1 + 0,164 · 1) / 3600 = 0,00013 г/с; 

MП
1 = 0,153 · 1 + 0,45 · 0,16 + 0,1 · 1 = 0,325 г; 

MП
2 = 0,4 · 0,16 + 0,1 · 1 = 0,164 г; 

MП
2732 = (0,325 + 0,164) · 100 · 2 · 10-6 = 0,0000978 т/год; 

GП
2732 = (0,325 · 1 + 0,164 · 1) / 3600 = 0,0001358 г/с; 

M = 0,0001404+0,0000978 = 0,0002382 т/год; 

G = max{0,00013; 0,0001358} = 0,0001358 г/с. 

SKODA Superb 

MТ
1 = 0,024 · 1 + 0,192 · 0,16 + 0,024 · 1 = 0,07872 г; 

MТ
2 = 0,192 · 0,16 + 0,024 · 1 = 0,05472 г; 

MТ
301 = (0,07872 + 0,05472) · 150 · 1 · 10-6 = 0,00002 т/год; 

GТ
301 = (0,07872 · 1 + 0,05472 · 1) / 3600 = 0,0000371 г/с; 

MП
1 = 0,032 · 1 + 0,192 · 0,16 + 0,024 · 1 = 0,08672 г; 

MП
2 = 0,192 · 0,16 + 0,024 · 1 = 0,05472 г; 

MП
301 = (0,08672 + 0,05472) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000141 т/год; 

GП
301 = (0,08672 · 1 + 0,05472 · 1) / 3600 = 0,0000393 г/с; 

M = 0,00002+0,0000141 = 0,0000342 т/год; 

G = max{0,0000371; 0,0000393} = 0,0000393 г/с. 

MТ
1 = 0,0039 · 1 + 0,0312 · 0,16 + 0,0039 · 1 = 0,012792 г; 

MТ
2 = 0,0312 · 0,16 + 0,0039 · 1 = 0,008892 г; 

MТ
304 = (0,012792 + 0,008892) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000033 т/год; 

GТ
304 = (0,012792 · 1 + 0,008892 · 1) / 3600 = 0,000006 г/с; 

MП
1 = 0,0052 · 1 + 0,0312 · 0,16 + 0,0039 · 1 = 0,014092 г; 

MП
2 = 0,0312 · 0,16 + 0,0039 · 1 = 0,008892 г; 

MП
304 = (0,014092 + 0,008892) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000023 т/год; 

GП
304 = (0,014092 · 1 + 0,008892 · 1) / 3600 = 0,0000064 г/с; 
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M = 0,0000033+0,0000023 = 0,0000056 т/год; 

G = max{0,000006; 0,0000064} = 0,0000064 г/с. 

MТ
1 = 0,011 · 1 + 0,057 · 0,16 + 0,01 · 1 = 0,03012 г; 

MТ
2 = 0,057 · 0,16 + 0,01 · 1 = 0,01912 г; 

MТ
330 = (0,03012 + 0,01912) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0000074 т/год; 

GТ
330 = (0,03012 · 1 + 0,01912 · 1) / 3600 = 0,0000137 г/с; 

MП
1 = 0,0117 · 1 + 0,0639 · 0,16 + 0,01 · 1 = 0,031924 г; 

MП
2 = 0,057 · 0,16 + 0,01 · 1 = 0,01912 г; 

MП
330 = (0,031924 + 0,01912) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0000051 т/год; 

GП
330 = (0,031924 · 1 + 0,01912 · 1) / 3600 = 0,0000142 г/с; 

M = 0,0000074+0,0000051 = 0,0000125 т/год; 

G = max{0,0000137; 0,0000142} = 0,0000142 г/с. 

MТ
1 = 2,9 · 1 + 9,3 · 0,16 + 1,9 · 1 = 6,288 г; 

MТ
2 = 9,3 · 0,16 + 1,9 · 1 = 3,388 г; 

MТ
337 = (6,288 + 3,388) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0014514 т/год; 

GТ
337 = (6,288 · 1 + 3,388 · 1) / 3600 = 0,0026878 г/с; 

MП
1 = 5,13 · 1 + 10,53 · 0,16 + 1,9 · 1 = 8,7148 г; 

MП
2 = 9,3 · 0,16 + 1,9 · 1 = 3,388 г; 

MП
337 = (8,7148 + 3,388) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0012103 т/год; 

GП
337 = (8,7148 · 1 + 3,388 · 1) / 3600 = 0,0033619 г/с; 

M = 0,0014514+0,0012103 = 0,0026617 т/год; 

G = max{0,0026878; 0,0033619} = 0,0033619 г/с. 

MТ
1 = 0,18 · 1 + 1,4 · 0,16 + 0,15 · 1 = 0,554 г; 

MТ
2 = 1,4 · 0,16 + 0,15 · 1 = 0,374 г; 

MТ
2704 = (0,554 + 0,374) · 150 · 1 · 10-6 = 0,0001392 т/год; 

GТ
2704 = (0,554 · 1 + 0,374 · 1) / 3600 = 0,0002578 г/с; 

MП
1 = 0,243 · 1 + 1,89 · 0,16 + 0,15 · 1 = 0,6954 г; 

MП
2 = 1,4 · 0,16 + 0,15 · 1 = 0,374 г; 

MП
2704 = (0,6954 + 0,374) · 100 · 1 · 10-6 = 0,0001069 т/год; 

GП
2704 = (0,6954 · 1 + 0,374 · 1) / 3600 = 0,0002971 г/с; 

M = 0,0001392+0,0001069 = 0,0002461 т/год; 

G = max{0,0002578; 0,0002971} = 0,0002971 г/с. 

 Из результатов расчётов максимально разового выброса для каждого типа автотранспортных 
средств в итоговые результаты по источнику занесены наибольшие значения, полученные с учетом 
неодновременности и нестационарности во времени движения автотранспортных средств. 
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